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SMAGUA, el gran escaparate tecnoldgico
para la industria del agua y del riego

Del 8 al 11 de marzo de 2016, los profesionales de la industria del agua tenemos
una cita ineludible en Feria de Zaragoza, con la celebracién de la 22 edicién del Sa-
|6n Internacional del Agua y del Riego, SMAGUA 2016.

Certamen de referencia internacional, ya que posee la denominacién de Feria In-
ternacional por el Ministerio de Industria, cuenta con la participacién de una gran
cantidad de marcas confirmadas y el respaldo del sector.

El certamen estd avalado, no sélo por la presencia de las mas prestigiosas empresas
del mercado, sino también por los numerosos e importantes acuerdos y alianzas
con las principales instituciones, asociaciones, entidades vinculadas a la industria
del agua en todo el mundo.

Una plataforma de negocio que reunira a las empresas mas relevantes del sector
hidraulico, con un destacado porcentaje de firmas internacionales que refleja el
alto grado de internacionalizacion de SMAGUA y su gran capacidad de proyeccion
en el exterior.

Se espera que expongan en esta feria, empresas de captacion, potabilizacién, abas-
tecimiento, depuracion y reutilizacion, desalacion, etc., asi como empresas de distri-
bucion y suministro de equipos para la manipulacién de fluidos, valvulas, bombas,
compresores, empresas de ingenierfa, consultorias, instrumentacion y analitica, fi-
nanciacion de proyectos, etc.

Desde AGUASRESIDUALES.INFO estaremos apoyando un aflo mds esta iniciativa, y
desde nuestro STAND en la feria, distribuiremos el n°4 de nuestra revista, en el cual
hemos procurado una vez mas, hacer una seleccién de soluciones y tecnologias
que aporten valor al sector del tratamiento del agua.

iAgradeceremos vuestra visita y os esperamos en SMAGUA 2016 en Zaragoza!

FunpADOR Y DIRECTOR
José Miguel del Arco Garcia

AGUASRESIDUALES.INFO S.L.
C/ San Pedro n°1 Oliva de la Frontera
06120 Badajoz
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FILTRO DE MACROFITAS EN
FLOTACION HIDROLUTION FMF®,
la depuracion de aguas residuales que se

adapta al entorno y es probablemente,
el sistema mas eficiente, econdmicoy
ecoldgico del mercado

Macrofitas, S.L., propietaria de la marca Hidrolution FMF®, fue constituida en 1999, con el fin
de implementar, tanto en Espafia, como en el extranjero, el eficiente, econdémico y ecoldgico
procedimiento de depuracion de aguas residuales denominado Filtro de Macrofitas en Flotacion,
comercializado como “Sistema Hidrolution FMF®".

Tanto el sistema de depuracion, como los diferentes componentes de la estructura de flotacion,
han sido fruto de muchos afios de experiencia e innovacién, dando lugar a una tecnologia y pro-
ductos patentados y probados en mas de 130 estaciones depuradoras. Esta tecnologia se encuen-
tra protegida bajo la patente N° P 0952121.

La implantacién de la solucion de depuraciéon de Macrofitas, S.L. en toda la geografia es reflejo de
su adaptacion a las diferentes realidades encontradas, habiendo logrado cumplir con los objetivos
de calidad marcados en la legislacion y siendo una alternativa viable no solo para el tratamiento
de aguas residuales de municipios e industrias, sino para la recuperacion y mejora de depurado-
ras abandonadas o infradimensionadas, entre otros. De esta manera, Hidrolution FMF® ya se ha
implantado en mas de 130 estaciones depuradoras de todo el mundo.

Gracias a los mas de 15 afos de desarrollo e implantacion, la tecnologia Hidrolution FMF® es, al
dia de hoy, una tecnologia reconocida por entidades publicas y privadas, habiendo sido mencion
de honor en la Cumbre Internacional de Medioambiente de Kyoto 2003, y finalista en los presti-
giosos premios internacionales “The Buckminster Fuller Challenge” con el proyecto Ecopolis.
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1. Nuestra tecnologia

Fundamento:

El funcionamiento de la tecnologia Hidrolution FMF® se
basa en la formacién de un tapiz de raices y rizomas en
flotacion que potencia la capacidad natural de las plantas
macrofitas para oxigenar el agua residual, generando la in-
teraccién entre tres zonas bien diferenciadas (zona aerobia,
zona anaerobia y zona de conveccion).

A diferencia de otros sistemas de depuraciéon convenciona-
les, el oxigeno es aportado de manera natural a través de
las plantas y posibilita la creacion de una abundante flora
micro-bacteriana aerobia que degrada la materia orgénica,
al transformarla en gas (diéxido de carbono), el cual es fija-
do por las propias plantas, constituyendo un sumidero de
Co2.

La reduccion de los contaminantes se produce en toda la
superficie que esté en contacto con el agua, (raices, rizomas
y en la zona de las hojas o tallos que estén sumergidos),
pues de ella toman el oxigeno que necesitan los microor-
ganismos que se alimentan de la DBO5.

Nuestro sistema de flotacion:

La estructura de
soporte patentado,
asegura la total flo-
tabilidad y el per-
fecto  crecimien-
to de las plantas
jovenes antes de
formar completa-
mente el filtro. Las
plantas adultas, al
tener menor den-
sidad que el agua, flotan sin dificultad cuando los sistemas
radiculares de todas las plantas se entrelazan tejiendo una
alfombra flotante de raices sobre el agua.

2. Depuradoras Hidrolution FMF®

El proceso de depuracion

La tecnologia Hidrolution FMF es capaz de integrar las
ventajas de los tratamientos de depuracion tradiciona-
les, permitiendo lograr los objetivos de depuracién mar-

cados por la normativa de vertido mediante un comple-
to proceso de depuracion.

! RENDIMIENTOS
PARAMETRO ALCANZADOS

DBO 75-95 %

DQO 70 -90%

SS 90-95%

Nt 30-70%

Pt 20 - 60%
Colliformes fecales 2 ud. Log

PRETRATAMIENTO

DCD- TRATAMIENTC
PRIMARIO Y SECUNDARIO

FMF- TRATAMIENTO
TERCIARID

POCTRARAMIENTD

FULCETD
B CONT RN,

ENTRADA |
IO AL

[AL SRS OO TRENDI ek,
HEIRCRAFTION-FHF £

3. Ventajas y aplicaciones

La tecnologia Hidrolution FMF pone al alcance de los
usuarios un nuevo modelo de depuracién basado en los
principios de Eficiencia, Economia y Ecologia.

| HiDROLUTION FMF®
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EFICIENTE:

- Depura los elementos contaminantes, dentro de los
limites legales de vertido.

- El sistema es aplicable como tratamiento primario,
secundario y terciario.

- Tiene una elevada tolerancia a las variaciones de cau-
dal y carga contaminante, en diferentes condiciones.

ECONOMICO:

« El sistema Hidrolution FMF® proporciona ahorros su-
periores al 20% en la inversion inicial, y una reduc-
cion de hasta el 65% en los costes de mantenimiento
anual.

- No genera fangos, por lo que elimina, el elevado coste
de tratamiento de los mismos.

Depuracion de aguas residuales
urbanas

Depuracion de aguas residuales

W T
BACTERIAS AERDBIAS

TOMA AMRERDBIA

REOUCCINN Y
FIJACION DEL Dy

EFLUENTE =
L ]
I ELIMINACION D2 COLDIDES

P e

0:

EH SPENG!IDS

« Las estaciones depuradoras Hidrolution FMF® tienen
costes de explotacion anuales muy bajos, ya que re-
duce el consumo de energia a niveles insignificantes,
no tiene gastos de tratamientos de fangos y elimina
practicamente la reposicion de equipos.

- Genera servicios eco-sistémicos a sus clientes y
usuarios.

ECOLOGICO:

« Respeto al medioambiente.

- Integracion paisajistica.

« Generacién de ecosistemas propios.

+ Apto para la reutilizacion del agua, segun requeri-
mientos de la legislacion actual.

- No genera malos olores ni ruidos.

Municipios, urbanizacionss, casas rurales, viviendas unifamiliarss, hofeles, atc

Segun fpologia del vertido (bodegas, cenfrales lecheras e}

Instalacicn del sistema Hidralution FMFAD scbre la supericie de las lagunas

industriales
5 + Ahoro de enargia
SIS ¢ AT s
pu O e
Recuperacion de lagunajes
Regeneracion de entomos "
T Rios, lagos yembalsas contaminados

Opciones de reutilizacion (RD
1620/2007)

L

Otras aplicaciones

Riego cultivos leflosos (Frulos sin contacto con & agua).

Frego an wveros {Flores ormamenitales, elc)

Riego da cultivos industriales no aimentanos

Agua de procesos de limpleza industial (Excepto indusiria alimentaria).
Agua para olros usos indusiisles

Estanques, masas de agua y caudales ormamentales.

Digeshon de fangos procedenizs de E.D A R s convencionales
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4. Casos de éxito

La creciente concienciacién ambiental en relacién
a la gestion de residuos y la preocupacién que a
las Administraciones Publicas se les plantea para
afrontar el coste anual que implica la gestion de los
fangos procedentes de E.D.A.R. convencionales, ha
promovido que Macrofitas S.L. desde 2009 esté de-
sarrollando un proyecto de I4+D en la depuradora de
Campillo de Altobuey (Cuenca) para la aplicacion
de la tecnologia Hidrolution FMF® en el tratamien-
to y digestién de fangos estableciendo los siguien-
tes objetivos:

Logros alcanzados:

A dia de hoy, los resultados muestran positivamente
la capacidad que tiene el sistema Hidrolution FMF®
para digerir fango, habiéndose vertido 14.000 m?
de lodo (12 veces el volumen de la balsa) y obte-
niéndose unos rendimientos de remocién de hasta
el 65% (52.308 kg de fango digerido de un total de
79.548 kg de lodo introducidos) y un ahorro eco-
némico del 48% con respecto a tratar dichos fan-
gos en la linea de tratamiento de lodo de la E.D.AR.
convencional

1. Andlisis de la eficacia y la eficiencia : — =

de la tecnologia Hidrolution FMF®
en el tratamiento y digestion del
exceso de fangos generado en la
depuradora convencional.

2. Determinacion del ahorro de
costes que supone el tratamiento

de fangos a través de la tecnolo-
gia Hidrolution FMF® en compa-
racion con el tratamiento del lodo

E.D.A.R. Hidrolution FMF® Integrada
Peligono Industrial de Lantardn
(Alava): 400 m? de instalacion.

E.D.A.R. Hidrolution FMFE
Combinada Ciudalcampo (Madrid):
243 m? de instalacidn.

a través de la linea con-
vencional de la E.D.A.R.
con fangos activos.

Datos de disefo:

Superficie 600 m?
Hab_ltantes 3.860 heg
equivalentes

VLT 1.200 m?
unitario

Balsa de tratamiento de fangos en la
E.D.AR.de Campille del Altobuey {Cuenca):
600 mé de instalacion.

E.DA.R. Hidrolution FMFE
Integrada Tébara (Zamora):
1.950m? de instalacidn.

Hidrolutilon

eco-friendly purification

c/ Cerrolaza 2, 1°C

28224, Pozuelo de
Alarcén (Madrid)

Telf: 91 351 75 03

HIDROLUTION® marca registrada

de MACROFITAS S.L.

Oficina central

Oficina Toledo
¢/ Industria n° 6
Poligono Industrial
SAN SEBASTIAN
45710, Madridejos
(Toledo)

info@hidrolution.com
www.hidrolution.com

7

| HiDROLUTION FMF®
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PROCESO BIOMOX® WEHRLE
Eliminacién de nitrégeno en retornos
de deshidratacion por oxidacion
anaerobia de amonio (Anammox)

La tecnologia BIOMOX®, implantada en Espafa por WEHRLE, estd basada en el proceso
biolégico Anammox de oxidacion anaerobia de amonio y nitrito y supone una alternativa
econémicamente rentable a los procesos convencionales de eliminacion de nitrégeno por
nitrificacion / desnitrificacion debido a los significativamente menores costes de operacion.

El proceso BIOMOX® tiene especial aplicacion en aquellas aguas residuales donde la relacion
carbono / nitrégeno (C/N) es muy reducida, como es el caso de los retornos de deshidra-
tacion de lodos en las EDAR con digestion anaerobia, ya que no requiere la dosificacion de
una fuente externa de carbono. Ademas, el consumo energético es menor comparado con
la nitrificacién / desnitrificacion, al llevarse a cabo sélo una nitritacion parcial del amonio
presente en el agua residual.

WEHRLE Umwelt GmbH es una ingenieria de origen aleman con mas de 30 afos de expe-
riencia en el tratamiento de aguas residuales. Con el proceso BIOMOX® WEHRLE completa su
portfolio de tecnologias especializadas en el tratamiento biolégico de aguas residuales con
alta carga orgdnica y nitrogenada.
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1. Descripcion de la Tecnologia BIOMOX®

La tecnologia BIOMOX® esta basada en el proceso de-
nominado Anammox de oxidacion anaerobia de amo-
nio, el cual destaca principalmente por tratarse de un
proceso en dos etapas: en una primera fase aerobia
el amonio (NH,*) presente en el agua residual se oxida
de forma parcial a nitrito (NO,), en presencia de bac-
terias AOB (ammonium oxidizing bacteria) y en una
segunda fase anoéxica, el amonio y el nitrito formado
en la primera etapa son transformados a nitrégeno
gas sin necesidad de aporte de oxigeno ni de mate-
ria carbonosa organica a través de un grupo de bacte-
rias denominadas de forma genérica Anammox, que
corresponden principalmente al género Planctomy-
cetes. La reaccién metabdlica en esta segunda etapa
presenta la siguiente estequiometria:

NH} + 1.32NO; + 0.066HCO; + 0.13H*
- 1.02N, + 0.256N03 + 0.066CH;005Ny 15 + 2.03H,0
En ese sentido, el metabolismo Anammox puede con-
siderarse un “atajo” a los procesos convencionales de
nitrificacion / desnitrificacion del ciclo del nitrégeno
en los tratamientos de aguas residuales, tal y como se
muestra en la Figura 1.
Atmésfcm

Fijacion del

Desnitrificacidn nitrogeno

ca son bacterias autétrofas, por lo que no requie-
ren la presencia de una fuente de carbono orgénico
para llevar a cabo los procesos metabélicos de com-
binacién de nitrégeno. Se elimina, por tanto, la ne-
cesidad de dosificar una fuente externa de carbo-
no biodegradable (metanol, dcido acético, melazas,
etc.) en aquellos casos en los que la DBO del efluen-
te sea insuficiente para permitir la desnitrificacién
heterotréfica.

Las bacterias Planctomycetes se caracterizan ademas
por un crecimiento muy lento, con lo que el volumen
de lodos exceso generado en el proceso es significa-
tivamente menor que en los procesos convenciona-
les, reduciendo los costes de tratamiento de lodos.

En el proceso BIOMOX® estas reacciones se llevan a
cabo sin necesidad de utilizar ningin material como
soporte del lodo en los reactores y bajo un estricto
control del proceso que permite alcanzar un eleva-
do rendimiento en la eliminacién de nitrégeno.

La tabla 1 resume las ventajas del proceso BIOMOX®
frente a los procesos convencionales de eliminacion
de nitrégeno en aguas residuales.

Tabla 1. Comparacion de caracteristicas de
procesos de eliminacion de N

Nitrificacion | Nitritacion | Nitritacion
Fuante de ___/ / desnitrifi- / desni- parcial /
€ orgdnico . - o
cacion (Via tritacion Anammox
qu Amammon NH clasicay | (SHARON) | (BIOMOX®)
,—/ \_ J/ Microbiolo-  "OB:NOB" /55 desni- ~ AOB/ Ana-
NO.- — P o desnitrifican- o
E — -~ gia tes trificantes mmox
Mitrificacion \\
o Demanda de
Figura 1. Proceso Anammox en el ciclo de nitrégeno oxigeno 457 3.43 17
. ¢ [90/gN]
2. Caracteristicas y Ventajas del Proceso A:)::.’Z’ni" - 24 % 60 %
BIOMOX® L
_ L o Demanda de
Desde el punto de vista de aplicacion practica, el fyente de C 37 23 0
proceso BIOMOX® presenta varias caracteristicas  [g DBO/g N]
que le dan caracter competitivo frente a los proce-
. L . Ahorro en o
sos convencionales de eliminacion de nitrégeno.La ¢ ante de C - 38 % ~ 100 %
primera es la no necesidad de oxidar completamen-
te el i6n amonio a nitrato, tan sélo hasta el estado ~ Produccion
de i6n nitrito y ademas sélo parcialmente (aproxi- de lodo t ++ *
o o . exceso
madamente el 50%). Ello implica una reduccion sig-
nificativa en el consumo energético de aireacion  Eficacia de
(hasta el 60%). eliminacion >95 % 90 % 85 %
de nitrdgeno
La segunda caracteristica es que las bacterias Ana- *NOB:
nitrite-oxidizing

mmox responsables de la segunda etapa metabdli-

bacteria

| Blomox® WEHRLE
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3. Aplicaciones del Proceso BIOMOX®

El proceso BIOMOX® tiene especial aplicaciéon en
aquellas aguas residuales donde la relacion car-
bono / nitrégeno sea muy reducida, como puede
ser el caso de efluentes procedentes de digestion
anaerobia (retornos de deshidrataciéon en EDAR) o
algunos lixiviados de vertedero. En ambos casos, la
materia carbonosa facilmente biodegradable se ha
transformado mayoritariamente en biogas, mien-
tras que el contenido en nitrégeno amoniacal se
ha incrementado debido a la hidrdlisis del material
proteico contenido en las células y RSU.

En el caso de los retornos o escurridos de deshidra-
tacién y que habitualmente suelen ser recirculados
a cabecera de planta, el contenido en nitrégeno
puede llegar a representar hasta el 25-30% de la
carga de disefio, comprometiendo las prestaciones
de la linea principal de agua. El tratamiento de es-
ta corriente secundaria mediante un proceso BIO-
MOX® elimina de forma significativa y con minimos
costes de operacién el contenido en nitrégeno de
los escurridos, con el consiguiente impacto positi-
vo en el dimensionamiento de la linea principal,
requiriendo unos menores voliimenes de reacciéon
y reduciendo los consumos de aireacion. De igual
manera permite adecuar una EDAR existente a los
actuales parametros de vertido para nutrientes re-
duciendo hasta en un 25% los valores de amonio en
el vertido final. La Tabla 2 muestra una caracteriza-
cion tipica media de escurridos de deshidratacién
de lodo de digestién anaerobia.

Tabla 2. Parametros tipicos en los escurridos de
digestion anaerobia de lodos de EDAR.

Amonio (mg/L N-NH*) 500 - 800
DQO (mg/L) 400 - 750
DBO, (mg/L) 200 - 500

Solidos suspendidos 500 - 1.000

(mg/L)

Las grandes ventajas aportadas por este proceso
hacen que este tratamiento especifico de la corrien-

te de retornos esté siendo cada vez mas requerido,
tanto en los pliegos técnicos de nuevas EDAR, como
demandado directamente por los propios explota-
dores de depuradoras en operacion.

El proceso BIOMOX® cuenta en la actualidad con
hasta 8 referencias en el tratamiento de retornos o
escurridos de deshidratacion de lodos de EDAR, tan-
to en modo de operacién discontinuo (BIOMOX®-
SBR) como en continuo (BIOMOX®-CFR).

4. Caso de Exito: EDAR de Potsdam Nord
(Alemania)

La EDAR Potsdam Nord localizada en la ciudad de
Potsdam (Alemania) se puso en marcha en el afio
1998 con una capacidad de disefio de 90.000 hab-
eq. El lodo exceso generado en la linea principal de
la depuradora se estabiliza mediante una digestion
anaerobia y los escurridos de su deshidratacion se
recirculaban a cabecera de planta. Esta corriente
aportaba el 15% del nitrégeno total a eliminar en la
linea de agua, por lo que en el afo 2010 se decide in-
corporar una linea secundaria para el tratamiento de
estos retornos (Figura 2). La planta de tratamiento de
escurridos se disend siguiendo el proceso BIOMOX®-
CFR de operacién en continuo (Figura 3).

Figura 2. Aspecto de planta BIOMOX®-CFR en
EDAR Potsdam Nord.

Los valores de nitrégeno amoniacal en la entrada al
proceso BIOMOX® en la EDAR Potsdam Nord osci-
lan habitualmente entre 500y 700 mg/L N-NH,*. La
Tabla 3 recoge los pardmetros medios de operacion
de la instalacion desde su puesta en marcha.
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Figura 3. Representacion esquematica del proceso BIOMOX®-CFR.

Reactor de nitritacién Aire Decanlador de
nitritacion

4

Balsa de retornos

B b roullacim de Indos 1

Tabla 3. Parametros medios de operacion del
proceso BIOMOX® en la EDAR Potsdam

BIOMOX®-CFR EDAR

POTSDAM NORD (ALEMANIA)

Carga media de N-NH,* en la entrada 105 kg N/d

Eliminacién media de nitrdgeno total 86,4%

Eliminacion media de

o : 92%
nitrdgeno amoniacal

40 mg/L N-NH,
28 mg/L N-NO
70 mg/L NT

Valores medios de

concentracion en la salida g

Carga media de nitrégeno eliminada 89,9 kg NT/d

Consumo energético especifico medio 1,6 kWh/kg N

elim

En la Figura 4 se muestra la evolucion de los valores
de operacién en el primer semestre de 2015, tras

Wy Reactor de Decantador de
S0% NOY, Idearmnll'lun;lbn deamonificacidn

Recucalacion de lodo 7

una parada del proceso por labores de manteni-
miento en el digestor anaerobio. Se puede apreciar
gue la adaptacién del lodo es relativamente rapida
y que en pocas semanas el rendimiento del proceso
alcanza los valores habituales de eliminacién de ni-
trégeno amoniacal, superiores al 90%.

El hecho de tratarse de un proceso en continuo,
con lodo granular no soportado y en el que las
distintas reacciones biolégicas se llevan a cabo en
reactores independientes, confiere al BIOMOX®
una gran estabilidad de operacién y facilita el con-
trol y la robustez del proceso a la vez que permite
obtener mejores rendimientos en la eliminacion
de nitrégeno frente a otros procesos desarrollados
en reactores, por ejemplo de tipo SBR, en los cua-
les se lleva a cabo una alimentacion por cargas y
las reacciones se llevan a cabo por fases en el mis-
mo reactor.
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g " s
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D30 salida mgfL <8< % Diminacidn de M-NMd  —%=Temperatura ®C

Figura 4. Evolucién de los datos de operacion del
proceso BIOMOX® en EDAR Potsdam Nord durante el afio 2015

La primera referencia del proceso BIOMOX® en Es-
paifa se encuentra en fase de construccion dentro
de las obras de mejoras de la EDAR de Badajoz, ad-
judicada a una UTE de Sacyr y Sadyt. Se prevé su
puesta en marcha en la primavera del afio 2016.

| Blomox® WEHRLE
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BIOMOX®-CFR EDAR BIOMOX®-CFR EDAR
FULDA (ALEMANIA) LANDSHUT (ALEMANIA)

Capacidad: 200.000 hab-eq Capacidad: 260.000 hab-eq
Disefo: 310 kg N/dia Disefio: 340 kg N/dia
Eliminacion de N-NH,* > 85% Eliminacion de N-NH,* > 85%
Eliminacién de NT > 75% Eliminacién de NT > 75%
Puesta en marcha: 2008 Puesta en marcha: 2010

BIOMOX®-CFR EDAR

BADAJOZ

Capacidad: 385.000 hab-eq
Disefo: 405 kg N/dia
Eliminacion de N-NH,* > 90%

Eliminacién de NT > 80%

Puesta en marcha: 2016

WEHRLE MEDIOAMBIENTE S.L.

g WEH RLE C/ Belice 1, 3°C
NG

33212 Gijén — Asturias
Telf.: +34 985 308 571
Email: info@wehrle.es

www.wehrle.es



mailto:info@wehrle.es
http://www.wehrle.es
http://www.wehrle.es
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5 BOMBAS ROBOT

BOMBAS ROBOT®,
fiabilidad y robustez en aguas brutas,
con altas cargas de sdlidos

teqgma incorpora a su propuesta de equipos y tecnologias para el tratamiento de aguas en el
mercado espanol las BOMBAS ROBOT®, especialmente disefiadas para el trasiego de aguas con
gran concentracion de solidos en suspension, con excelentes resultados desde hace décadas, en
el bombeo de aguas brutas.

Las BOMBAS ROBOT?®, cuentan con una gran gama de impulsores. Entre ellos destacan: los impul-
sores vortex, que al minimizar el contacto abrasivo de los sélidos y primar la robustez, ofrecen un
servicio de gran longevidad, tanto en aguas municipales y procesos industriales, y los impulsores
Turbotex de canal, que mantienen un elevado paso de sélidos, bombeando de manera eficiente.

Estas bombas han sido concebidas para ofrecer una soluciéon robusta, en aplicaciones que presen-
ten problematicas por bloqueo o grandes concentraciones de sélidos. Asimismo, fabrica en una
gama de materiales, que permiten minimizar los dafos ocasionados en instalaciones con bom-
beos corrosivos o abrasivos, que puedan ocasionar desgastes prematuros, fabricando en fundicion
de duplex o NiHard4, respectivamente.

La histérica firma holandesa Landustrie, que cuenta con una experiencia de mas de 100
anos en la fabricacién de maquinaria para bombeo y depuracion, es el nuevo fabricante
de BOMBAS ROBOT®.

Landustrie fabrica con una calidad 7+ (disefio y materiales ideados, para una durabilidad minima
superior a 7 afos). Fabricando las bombas una a una y bajo pedido, permite: la calibracién y recti-
ficado de todas sus partes, la comprobacién de la curva de la bomba y la incorporacion de extras y
opcionales que personalizan cada aplicacion. Con esta filosofia reducen practicamente a cero, las
afecciones a los usuarios por cuestiones de fabricacion.
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1. Disefno y construccion

En el disefio de las BOMBAS ROBOT® prima la fiabilidad
y la robustez.

Sus impulsores vértex, ofrecen valores muy estables
a la variacién del punto de trabajo, dentro de amplios
rangos, consiguiendo bombear a alturas manométricas
muy elevadas, aunque con rendimientos menores que
con los impulsores Turbotex. En muchas ocasiones se
descartan bombas vértex atendiendo Unicamente a ar-
gumentos de eficiencia eléctrica que no siempre son si-
nénimo de costes de explotacidn menores, ya que estos
estan condicionados también a desviaciones inevitables
del punto de trabajo, o a costes de explotacion deriva-
dos de las sucesivas intervenciones en los bombeos, pa-
ra la limpieza y desatascado de las bombas.

2. Gama de bombas

La gama de BOMBAS ROBOT® se estructura en 4 series:
vortex DWP/BWP/DNP, Turbotex DTP/BTP, Cortadoras
DSP/BSP, y Agitadores DWM/DNM.

2.1 Serie DWP/BWP. Maxima fiabilidad, minimo
coste de explotacion

Las bombas de la gama voértex (DWP/BWP), permiten
impulsar sélidos de gran tamafo sin causar dafios en su
interior, gracias a su impulsor que genera un remolino
en la entrada de la voluta, que impulsa el agua y los s6-
lidos que ésta contenga, de tal manera que si cualquier
cuerpo extrafo entra, sale propulsado sin apenas tocar
la impulsién, lo que se traduce en un menor desgaste
de la parte hidraulica de la bomba, y por lo tanto en una
mayor durabilidad.

Paso de sélidos a través de la voluta con impulsor tipo vértex.

Este hecho hace que las tareas de mantenimiento no
tengan que llevarse a cabo con tanta asiduidad. Lo
que conlleva ahorros econémicos que, con el tiempo,
pueden llegar a ser importantes.

También se puede apreciar, que este sistema reduce
considerablemente las vibraciones, mejorando el fun-

cionamiento y la durabilidad del conjunto motor-im-
pulsor. Ademas, con las BOMBAS ROBOT®, podemos
asegurar una eficiencia constante a lo largo de toda su
vida util. Son especialmente resistentes y duraderas,
capaces de trabajar bajo condiciones extremas.

Todas estas caracteristicas hacen que esta serie sea
especialmente eficaz, tanto para EDAR o EBAR, como
para procesos industriales, donde se requiera bom-
bear liquidos que contengan una gran concentracion
de solidos.

Se dispone de la versién de instalacién en seco (BWP)
y se puede fabricar en full diplex.

2.2 Serie DNP. Para el bombeo de efluentes
abrasivos

La serie DNP se fabrica bajo los mismos principios que la
vortex, radicando su diferencia en el material en el que
su parte hidraulica (voluta, impulsor y estanqueidad), es-
td construida.

Este material es el NiHard 4. Se trata de una aleacién de
acero al Niquel de gran dureza, que presenta una gran
resistencia contra la erosion por abrasion.

Hierro fundido 200
Acero al Carbono (0,2%) 107
Acero Diplex 250-260
Hierro fundido (Bainitico) 380-430
Acero cromado al 12% 400-500
NIHARD 4 550-700

Como podemos ver en la tabla, la dureza del NiHard
4 es muy superior a la de otros materiales utilizados
comunmente. Esta dureza confiere a las bombas de
esta serie, la posibilidad de bombear liquidos con un
alto contenido de arenas, gravas u otros materiales
abrasivos, reduciendo considerablemente la erosiéon
por abrasién en su parte hidraulica.

Caracteristica mecanica | Rango de valores

Dureza Brinell 550-700 HBr
Dureza Rockwell 53-63HRc
Resistencia a la traccion 500/600 N/mm?2
Mbdulo de elasticidad 196kN/mm?2
Resistencia a la flexion 62-75 Nm

Tabla de caracteristicas mecanicas del NiHard 4

| BOMBAS ROBOT® teqma
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En la tabla se pueden observar las excelentes caracte-
risticas mecanicas del NiHard 4

Estas bombas han sido instaladas obteniendo exce-
lentes resultados en aplicaciones de mineria y puen-
tes desarenadores, donde han llegado a tener una vi-
da hasta 4 veces superior a otras bombas fabricadas
en materiales convencionales.

Sistema de corte bomba DSP/BSP

sélidos no es un inconveniente para bombear aguas
que contengan objetos grandes, ya que objetos como
latas de refrescos, toallitas, telas o pafiales son tritura-
dos en la aspiracién por el mecanismo de corte.

Recientemente se ha afiadido la serie BSP, que tiene
las mismas caracteristicas que la serie DSP, pero de ins-
talacién en seco. Esta nueva serie ha sido probada en
los bancos de pruebas de Landustrie con resultados
muy satisfactorios, por lo que ha pasado a formar par-
: te del catdlogo de BOMBAS ROBOT®. Por sus caracte-
£ N risticas, estas bombas suelen instalarse con excelentes
Vista interna de bomba DNP resultados en campings, zonas de recreo, industrias

2.3 Serie DTP/BTP. Maxima eficiencia y robustez

Las bombas de la serie DTP, combinan un elevado pa-
so de solidos, con la eficiencia propia de las bombas
de canal. Estan disefiadas para caudales de hasta 800
m3/h en su version sumergible y 1.400 m3/h en su ver-
sién en seco.

Son ideales para instalaciones donde el punto de
trabajo estd muy claramente definido y la eficiencia
eléctrica juega un papel decisivo en la seleccion de la
bomba. Suelen instalarse para bombear fluidos que
no contengan una cantidad significativa de cuerpos
fibrosos, como textiles o algas, problematicos en im-
pulsores cerrados.

2.4 Serie DSP/BSP. Bombas cortadoras

En la serie DSP, las bombas sumergibles incorporan
un elemento cortador disefiado especificamente, pa-
ra dar una solucion a la presencia de toallitas textiles,
en las aguas residuales urbanas. Su pequefio paso de
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alimentarias y mataderos, dando solucién a proble-
maticas por bloqueo.

2.5 Agitadores DWM/DNM

Bombas Robot también incluye en su catalogo agita-
dores, instalados frecuentemente como complemen-
to para las bombas en tanques o instalaciones donde
los sélidos en suspension tienden a sedimentar en el
fondo. Estos agitadores mantienen los sélidos en sus-
pension, para que la bomba instalada, bombee el con-
junto liquido-soélidos. Es por ello que se instalan para
evitar problemas de sedimentacién.

También son indicados, en tanques donde el liquido
presenta tiempos de retencion prolongados, que pro-
vocan la sedimentacién de sélidos en el fondo. Los
agitadores de BOMBAS ROBOT® estan separados en
dos series. La serie DWM es la serie mas comun, ins-
talada en condiciones normales de bombeo y la serie
DNM en NiHard4, se presenta como solucién en el ca-
so de fluidos abrasivos.

teqma suministra las nuevas BOMBAS ROBOT® asi
como los repuestos y accesorios para sus modelos.

Telf.: +34 93 896 48 52

tegma@tegma.com

www.tegqma.com

.

tea@

tecnologias y equipos
para el medio ambiente

| BOMBAS ROBOT® teqma
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Bllanz Quahtat

amblanda la manera de medir la calidad del agua

BILANZ QUALITAT,
equipos multiparamétricos de

medicion en continuo con alarmas
tempranas y webserver integrados

Estamos en una época de nuevas tecnologias y reduccién de costes.

Los equipos TEROCA han sido disefiados y concebidos bajo estas premisas para poder re-
ducir gastos de desplazamiento, obtener datos 24 horas, 365 dias al afio. Optimizando y
manteniendo la instalacién.

Simplemente encendiendo tu mévil, tableta o Pc se pueden visualizar e interactuar con los
equipos sin necesidad de desplazamientos innecesarios.

TEROCA lleva integrado el sistema de medida, control, el datalogger y webserver convirtién-
dose en un equipo cuatro en uno.

La principal ventaja de estos equipos es la disponibilidad de datos en cualquier sitio, sin
necesidad de rellenar formularios o programas manualmente, estos dispositivos almacenan
todos los datos, obteniendo una mayor trazabilidad de los datos desde la calibracion de los
equipos hasta el envio de las medidas obtenidas, pudiendo descargar registros, tablas, grafi-
cas, informes, actualizaciones y aumentando la fiabilidad y trazabilidad de las medidas.

El concepto de la medida de TEROCA va mas alld de la utilizacion de un equipo de medida,
sino en la integracion de los elementos de medida con sistemas o plataformas que ya se
utilizan para registro de datos permitiendo que dichos registros nos ayuden a mejorar insta-
laciones y procesos.
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1. Parametros de medida

TEROCA es capaz de medir hasta 14 parametros a la
vez y actuar sobre las medidas, almacenando medi-
das, eventos y alarmas para ser mostradas mas tar-
de por su propio webserver o el del cliente.

Los parametros de medida son:

2 Flujos
2 Niveles
2 Conductividades
- 2 Temperaturas
- 1pH
- 1 Redox
- 4 Entradas 4-20 mA

Las entradas 4-20 mA pueden ser:

Cloro
- Bromo
- Ozono
- Turbidez
- Oxigeno
- Conductividad
pH
Redox
- ISE (16n Selectivo: Amonio, Nitratos, etc.)
- Caudal
- Presién

Dispone de las siguientes salidas:

8 salidas relé libres de potencial
2 salidas 4-20mA
- 1 salida RS485 modbus

2. Caracteristicas del equipo

El equipo puede ser adquirido para uno o varios pa-
rametros pudiendo ser ampliado mas tarde hasta un
total de 14 pardmetros, sin necesidad de comprar
otro equipo simplemente actualizando Software y
Hardware, anadiendo las sondas necesarias.

Los datos obtenidos y sus gréficas pueden ser ex-
portados a tablas e imagenes para crear informes o
guardarlos externamente.

Los equipos llevan un sistema de alertas tempranas
que se envian via e-mail al destinatario al instante,
de esta manera el usuario podrd visualizar el equipo
y sus datos a remoto verificando lo que estd ocu-

rriendo en la instalacion sin desplazarse a la misma
sino es necesario.

Q Bilanz Qualitat

|

a2 S

Este equipo puede ser utilizado para campos tan
distintos como son:

- Control de vertidos
- Agua potable

- Agua residual

- Piscinas, Industrias
- Alimentacién

- Acuicultura

- Legionella

- Etc.

Un s6lo TEROCA puede ser utilizado para controlar
diferentes vasos o procesos al mismo tiempo aun
siendo completamente independientes.

[ Craficas de Medidas

t\l \
I
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*tblﬂa\

| BILANZ QUALITAT
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El webserver embebido es gratuito y no lleva costes
de mantenimiento ni licencias por usuario o acceso.

3. Ventajas

Una de sus principales ventajas es que se configura se-
gun las necesidades del cliente.

La segunda es que puedes acceder al equipo directa-
mente mediante el propio webserver desde cualquier
dispositivo con acceso a internet, pudiendo modificar
desde remoto los setpoints segun necesidades.

El equipo TEROCA dispone de 4 niveles de accesi-
bilidad:

« Directa desde la pantalla del equipo.

« Indirecta desde cualquier dispositivo mévil con acce-
SO a internet.

« Comunicaciéon a Scada o autématas por sus salidas
4-20 mA y RS-485 Mod-bus permitiendo poder ser
monitoreado al mismo tiempo por el Scada y desde
su plataforma propia de web-server integrado.

« Asi mismo permite ademas de poder usar el propio
webserver, enviar datos a otros servidores externos ya
existentes mediante simples comandos, lo que lo hace
facilmente integrable con plataformas ya existentes.

Bilanz Qualitat también dispone de un webserver ge-
neral desde el que se puede tener acceso a todos los
equipos a la vez, integrando ademas las plataformas

Q-Iﬂﬂﬂﬂl Qualitat

portdtiles que dispone Bilanz. Este webserver integra

diferentes plataformas recogiendo en tiempo real los

datos de calidad del agua de todos los dispositivos que

comercializa Bilanz Qualitat, asegurando la trazabilidad

y fiabilidad de las medidas realizadas, con geolocaliza-

cion incluida.

Todos nuestras aplicaciones y software embebido son

gratuitas por lo que el coste de inversién en Software

especifico de gestion de datos es nulo.

No es necesario montar sistemas mas complicadas para

obtener los datos, ni necesita de programacion para los

Scada, ya que el equipo envia y recibe datos desde su

propia plataforma.

Esto reporta los siguientes AHORROS para nuestros

clientes:

- Coste de personal de mantenimiento y supervisiéon
60-80%

- Desplazamientos, combustible, dietas... = 80%

- Licencias de acceso, médulos acceso, software de
programacién = 100%

- Versatilidad en la modificacion posterior o amplia-
cion = 60-100%

- Disponibilidad de datos desde cualquier punto en
cualquier momento = 100%

- Trazabilidad y fiabilidad de los datos obtenidos =
90-100%

- Geolocalizacion de las medidas = 100%

Syrmen parn
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i
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4, Control de vertidos

Bilanz Qualitat desarrolla el sistema de alerta tempra-
na TEROCA, para el control de vertidos que pueden ser
instalados encima de los imbornales y pozos de regis-
tro de los poligonos industriales para poder detectar
en tiempo real, y actuando a la vez, sobre electrovalvu-
las o dispositivos neutralizadores en caso de que fuese
necesario tras un vertido industrial accidental.

El sistema consta de equipos de medicién en conti-
nuo y equipos portatiles de toma de muestra cuyas
medidas son enviadas a una plataforma WEB que
permite el acceso e interpretacién de los datos des-
de cualquier Tablet, Smartphone y PC con acceso a
internet. Permitiendo a operarios y responsables de
calidad, poder mantener controlado el sistema desde
cualquier punto y a cualquier hora.

Los responsables reciben alertas que indican de alar-
mas sobre vertidos o problemas en las instalaciones,
permitiendo una actuacion remota sobre la misma,
apagando o encendiendo equipos.

Q;gﬂanz Qualitat

Cambiando la manera de medir la calidad del agua

Estos equipos fueron desarrollados para evitar males
mayores en las EDAR urbanas y poder disminuir los
canones de vertido que soportan los municipios de-
bido a vertidos puntuales de diferentes industrias que
no disponen de sistemas de recuperacién o depura-
Cién de aguas adecuados.

Los parametros a controlar pueden ser muy variados,
desde la simple medida de pH y conductividad, has-
ta un control de todos los pardmetros obligatorios de
medida como son Turbidez, Redox, Conductividad,
pH, Oxigeno, Amonio, Nitratos, Cloruros, Caudales,
Presiones, Niveles.....

Bilanz Qualitat ademas de sus equipos de telecon-
trol y motorizacién implementa en sus instalaciones
redes de comunicaciones Wimax con lo que las po-
sibilidades de motorizacién y control se sustentan en
redes de alta velocidad propias permitiendo poder
ver la instalacion con cdmaras web en tiempo real.
Pudiendo anadir en las proximidades de sus instala-
ciones multitud de servicios como control de acceso,
control de contadores, control de robos, etc.

BILANZ QUALITAT

Avd Gaspar Aguilar 16-1-32
46007 Valencia

Movil: 608 727 460

Fijo: 961 385 522

Email: info@bilanzqualitat.es

www.bilanzqualitat.es

| BILANZ QuALITAT
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I EXELYS™ DE VEOLIA

EXELYS™,

hidrélisis térmica en continuo para el
pretratamiento de lodos

Exelys™ es una innovadora solucion tecnoldgica de hidrdlisis térmica en continuo desarro-
llada por Veolia Water Technologies para el pretratamiento de lodos como paso previo a la
digestién anaerobia. Esta combinacion mejora el rendimiento de la digestién convencional,
optimizando el tratamiento de los lodos y consiguiendo:

Reducir los sélidos totales entre un 25-35%
Incrementar la producciéon de biogas entre un 30-50%
Eliminar la emision de olores durante el proceso

Obtener lodos de alta calidad (estabilizados e higienizados) que puede valorizarse agrico-
lamente con las maximas garantias (biosdélidos)

A diferencia de los sistemas tradicionales de funcionamiento discontinuo o en batch, que
resultan energéticamente bastante intensivos y cuya implementacion también requiere de
elevadas inversiones de capital, con esta nueva generacion de hidrdlisis térmica se consigue
un considerable ahorro de energia, obteniéndose el mismo nivel de rendimiento durante el
proceso de tratamiento.

Exelys™es un proceso que resulta apropiado para el tratamiento de todo tipo de lodos orga-
nicos ya sean de origen industrial y/o municipal incluyendo aquellos que presentan un alto
contenido en grasas y aceites.
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1. Principio de funcionamiento

La solucion Exelys es un verdadero sistema de hi-
drélisis térmica continua que opera en el rango
de temperatura de 140-165°C, y a presiones entre
8,96-11,25 bar (a). El proceso requiere energia, pero
la mayoria proviene de la recuperacién y la utiliza-
cioén del calor sobrante.

Debido a la mayor remocién de materia orgdnica en
el sistema de digestion después de Exelys, asi como
a las propiedades fisicas Unicas de los fangos hidro-
lizados, la deshidratabilidad del lodo final se mejo-
ra hasta en un 10% en comparacion con los fangos
crudos deshidratados. El proceso esta bien aislado
para minimizar las pérdidas de calor y, por lo tan-
to, puede funcionar con eficacia a la intemperie sin
necesidad de introducirlo en un edificio, ahorrando
costes de construccion civil.

El sistema de hidrélisis térmica continua Exelys, co-
mo se ilustra en la figura, es una manera energética-
mente eficiente y rentable de maximizar la produc-
cién de biogas, ademas de minimizar los costes de
eliminacién de fangos. Debido a la naturaleza con-
tinua del proceso, se maximiza la eficacia operativa
mientras se reducen al minimo los costes operati-
vos y de capital. Debido al disefio Unico del siste-
ma, se simplifica el mantenimiento, minimizando el
tiempo de inactividad y los costes asociados a dicha
inactividad.

El proceso de hidrdlisis térmica del fango se lleva a
cabo en el sistema Exelys, tal y como se ilustra en
la figura:

por lo que hay menos agua que calentar. Por lo tanto,
en Exelys se puede lograr el mismo efecto de hidroéli-
sis con al menos un 30% menos de vapor requerido.

A medida que los fangos de alto contenido en séli-
dos entran en el sistema, el vapor es introducido en
el propio fango continuamente a través de una bo-
quilla de inyeccién. Como esta mezcla se mueve ha-
Cia arriba en la seccion del condensador de vapor, el
vapor se condensa en los fangos transfiriendo ener-
gia en forma de calor a los fangos y aumentando
la temperatura necesaria para que se produzca la
hidrolisis.

A continuacion, el lodo calentado pasa a través de
un mezclador estatico auto-limpiable que asegura
una distribucion homogénea del calor a través del
lodo y también captura cualquier vapor que no ha-
ya condensado anteriormente. Esto asegura que
toda la energia disponible del vapor inyectado es
utilizada eficazmente en el sistema expuesto, maxi-
mizando la eficiencia energética del proceso.

En este punto, el lodo se encuentra a la temperatu-
ray presion de hidrélisis requerida y desemboca en
la seccion del reactor. En esta seccion el lodo fluye
a una velocidad muy baja, lo que lleva a condicio-
nes de flujo de pistén. Esto asegura que los lodos
no pueden cortocircuitar el reactor, y que el lodo
se expone a las condiciones de hidrdlisis durante la
cantidad de tiempo requerida.

Una vez que el lodo se ha retenido durante el tiempo
requerido, se emplea un sistema de intercambio de ca-
lor para enfriar el lodo y recuperar la energia

Vapar para otros usos. El tubo concéntrico utilizado
en el sistema de intercambio de
calor es muy eficiente, y tam-

Lok .z . . s .
Intercambia- p—— bién tiene la ventaja de ser facil

dar g vapar . .
Recuperacicn de mantener y limpiar. En este

dhe ey .

| et d bidiiis e sistema se puede precalentar
~— RS e 1= mio wodo hidroizode €1 @agua de la caldera destinada
S (et al generador de vapor junto a
lode —— Agua para dilicidn *. 4 -'.—' otras aguas de proceso que se
pueden utilizar para calentar
El proceso es controlado con un PLC que regula la produccién de vapor en otros procesos, edificios, o in-

funcion de la cantidad de fango a tratar

Los fangos deshidratados procedentes de un silo de
almacenamiento se introducen en la bomba de ali-
mentacion a Exelys. Esta bomba de cavidad progre-
siva alimenta fangos de forma continua al proceso
Exelys. El sistema puede procesar fangos con una
composicion de mayor contenido de sélidos en com-
paracién con la hidrdlisis térmica tradicional en batch,

cluso ser exportado a unared de
calefaccion urbana. El intercambiador de calor controla
la temperatura de los lodos hidrolizados, de modo que
el producto final se puede utilizar como fuente de calor
para el siguiente proceso de digestién.

Después del sistema de intercambio de calor, existe
la posibilidad de inyectar aguas residuales tratadas
y pasteurizadas en el lodo. Esto se puede emplear

I EXELYS™ DE VEOLIA
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para diluir y enfriar el lodo si se requiere en el si-
guiente proceso de digestion, o también se puede
utilizar como un sistema de seguridad que se activa
si la temperatura del lodo después del intercambia-
dor de calor es superior a una temperatura prede-
terminada. Esto asegurara que la siguiente bomba
de mantenimiento de presiény los digestores estan
protegidos contra cambios bruscos de temperatu-
ra, y asegura la estabilidad del proceso y la longevi-
dad del equipo.

La parte final del sistema de hidrolisis térmica Exelys
es la bomba mantenedora de presién. Esta bomba
opera de tal manera que puede controlar la pre-
sion en el sistema. Esto garantiza un control de la
presién fiable y eficaz, algo vital para el proceso de
hidrélisis. La bomba de mantenimiento de la pre-
sion, en la mayoria de los casos, también puede ser
utilizada para bombear los lodos hidrolizados por
Exelys hacia el siguiente proceso de digestion.

2. Diferentes configuraciones

Exelys™ permite diferentes configuraciones para
adaptarse a las instalaciones y conseguir el maximo
rendimiento en cada caso:

2.1 Configuracion LD (Lisis/Digestion)

e o
S "‘%u &

-

Esta configuracion realiza la hidrdlisis térmica sobre
parte o la totalidad del lodo previamente a la diges-
tién anaerobia, lo que permite reducir el volumen
de digestién necesario entre 2 y 3 veces, disminuir
la cantidad de lodo producido -garantizando su es-
tabilizacion e higienizacién- e incrementar la pro-
duccién de biogas.

Al duplicar la capacidad de digestién, esta configu-
racion evita la necesidad de construir nuevos diges-
tores en caso de sobrecarga de los existentes.

2.2 Configuracidn LD Parcial (Lisis parcial/Digestion)

El reactor de hidrdlisis procesa sélo el lodo bioldgico
(secundario) con el consiguiente aumento de la pro-
duccién de biogds. Esta configuracién es la que pro-
porciona los mayores ahorros en cuanto a capacidad
del reactor de hidrdlisis y consumo de vapor.

o8 o
e
S = c‘bw

Su implementacién permite duplicar la capacidad de
digestion existente en la EDAR.

2.3 Configuracion DLD (Digestion/Lisis/Digestion)
- Patentada por Veolia

La hidrolisis térmica se realiza sobre la totalidad del
lodo digerido procedente del digestor 1. A conti-
nuacion, éste se enfria y diluye antes de enviarse al
digestor 2.

Esta configuracién es la éptima en términos ener-
géticos, ya que es la que requiere menos vapor a
la vez que genera una mayor cantidad de biogas y
electricidad. Ademas, es la configuracién que con-
sigue mayor reduccion de la cantidad final de lodos
a gestionar.

3. Ventajas de Exelys™

- Funcionamiento en continuo 24 horas al dia
- Facil operacion y mantenimiento

- Reducido espacio de implantacion

- Reduce la inversién necesaria para incrementar la
capacidad de digestién en una EDAR

- Aumenta la cantidad de lodos a tratar en los diges-
tores ya existentes

- Se reducen los costes de operacién:

- Se mejora la deshidratabilidad de los lodos, con
el consiguiente ahorro en el consumo de produc-
tos quimicos (polielectrolito)
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- Se reduce la cantidad de lodos a gestionar final-
mente, disminuyéndose de esta forma los costes
de transporte y disposicién final asociados

- Se generan ingresos gracias a:

- La posibilidad de importar otros residuos orga-
nicos para su tratamiento mediante codigestion
con los lodos que se generan en la propia EDAR

- Laventa de la energia producida en la cogenera-
cion y/o la venta de biometano

4, Solucion que garantiza el rendimiento
energético y medioambiental

Con una fuente externa (codigestion), la instalacion
puede conseguir incluso un balance neto positi-
vo de energia. Exelys™ puede ser combinado con
otros procesos de tratamiento de fangos de Veolia
para obtener soluciones mas sostenibles.

5. Eficacia demostrada

Exelys™ es el Unico proceso de hidrdlisis térmica en
continuo que cuenta con referencias a escala indus-
trial en funcionamiento:

VEOLIA WATER TECHNOLOGIES

OFICINA CENTRAL

C/ Electrodo, 52 - Poligono Industrial Santa Ana

28522 Rivas Vaciamadrid, Madrid

Telf.: 91 660 4000
Fax: 91666 7716

info.spain@veolia.com

Ljubijana, Eslovenia***
+550.000 HE * +10.800 tMS/afo

+ Configuracion parcial LD

Yeosu, Corea del Sur** (2017/18)
+140.000 HE * + 3.500 tMS/afo

* Configuracién LD

Geoje, Corea del Sur** (2017/18)
+120.000 HE * + 3.000 tMS/afio

+ Configuracién LD

Billund, Dinamarca (2016)
+130.000 HE * + 3.300 tMS/afo
+ Configuracién DLD

Versalles, Francia (2016)
+ 330.000 HE * + 8.300 tMS/afio

+ Configuracion DL

Marquette-Lez-Lille, Francia (2015)
*620.000 HE * + 22.000 tMS/aho
+ Configuracion DLD

Bonneuil-en-France, Francia (2012)
* Prototipo industrial + 300 tMS/afo
* Configuracién LD/DL/DLD

* HE: Poblacién Equivalente
**Como suministrador preseleccionado
***Proyecto adjudicado

www.veoliawatertechnologies.com

I EXELYS™ DE VEOLIA
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FILTRO DE DISCOS DE
OFFICINE MECCANICHE ITALIANE,

equipo de microfiltracion
compacto y eficiente de
mantenimiento sencillo y econémico

El filtro de discos de Officine Meccaniche Italiane tiene su principal aplicacién como
microfiltro previo al tratamiento terciario, o bien tras el tratamiento fisico-quimico en
depuradoras de tratamiento de aguas.

Se trata de un equipo extremadamente compacto que asegura una filtracién eficiente
independientemente de su tamano, incluso con sobrecargas puntuales de presién o
de sdlidos suspendidos.

Las telas de poliéster y el novedoso sistema de contralavado, permiten que no haya
paso de soélidos suspendidos durante el lavado, ni su acumulacién en las telas, resul-
tando una limpieza mas eficaz asi como un bajo nivel de desgaste y un mantenimiento
mas sencillo.

Ademas, a diferencia de otros sistemas similares conocidos, el mantenimiento de estos
equipos resulta muy facil y econémico.

Las empresas SERPROAGUA y SPS han aunado sus esfuerzos para la comercializacion
en exclusiva para Espafa, de los equipos del experimentado fabricante italiano, y la
eventual asistencia técnica requerida por sus clientes.
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1. La tecnologia SMT

El filtro de discos SMT de Officine Meccaniche Italiane
SRL es un equipo vanguardista para el filtrado y poste-
rior reutilizacién de liquidos. En el caso de las aguas resi-
duales, éstas se someten a un proceso de depuracion fi-
sico-quimico y/o biolégico, pudiéndose reutilizar el agua
para riego o para usos industriales, por ejemplo.

El filtro es extremadamente compacto y garantiza una
filtracion de gran rendimiento con independencia de su
tamanfo. Ademas, las secciones filtrantes que son nor-
malmente montadas con tejidos lisos, pueden también
montarse con tejidos plisados bajo demanda, con objeto
de incrementar el area de la superficie filtrante, aunque
en tal caso el contralavado debera ser mas fuerte dada la
estructura de la tela.

Este producto ha sido disefado para una facil opera-
cién y mantenimiento; de hecho los sectores filtrantes
se pueden recambiar sin necesidad de vaciar la cdmara
de filtracion.

Las secciones filtrantes son completamente reciclables a
excepcion de las telas, y ofrecemos un servicio de recam-
bio y mantenimiento in situ bajo demanda, en conformi-
dad con los mds modernos estdndares en materia de reci-
claje y reutilizacién.

2. Caracteristicas del equipo

La tecnologia de la microfiltracién combinada con los nue-
vos tejidos de poliéster permiten luces de paso de entre
10y 80 um con una gran calidad de filtracion incluso con
presiones hidraulicas altas o picos de concentracion de sé-
lidos suspendidos.

El nuevo y rapido sistema de limpieza de las boquillas re-
quiere poca cantidad de agua y energia. El agua fluye del
interior al exterior quedando por tanto los sélidos suspen-

didos atrapados en las telas, mientras que el interior del fil-
tro permanece completamente limpio.

La naturaleza modular de la estacion de filtracion es tal que
permite fabricar equipos extremadamente compactos con
superficies de filtracién de hasta 8 m2 por cada m2 de es-
pacio ocupado en planta.

Estos filtros pueden tratar caudales desde 50 hasta
1.200 m3/h.

Los tejidos de poliéster ofrecen algunos beneficios impor-
tantes sobre los tejidos de fibras sueltas:

+ No hay paso de sélidos suspendidos a través de la tela
durante la fase de lavado

+ No se produce acumulacién de sélidos suspendidos
en el tejido, por lo que la limpieza es mas eficiente

Virtualmente no hay desgaste

- Mantenimiento mas sencillo

3. Aplicaciones recomendadas

A continuacion se indican los principales usos de los micro-
filtros de discos:

« Captura de soélidos suspendidos tras la decantacion
secundaria debido a la creciente cantidad de espuma,
aumento de fangos y/o excesiva presion hidrdulica.

- Separacion del exceso de fango tras los biodiscos, los
filtros percoladores y otros procesos bioldgicos, co-
mo sustitutivo de los decantadores secundarios con-
vencionales.

- Reduccion del contenido de fésforo tanto en sistemas
ya existentes como en instalaciones nuevas, posible-
mente en combinacion con una floculacion.

- Separaciéon de sustancias sélidas después del trata-
miento fisico-quimico de aguas residuales industriales.

« Prefiltracién para: procesos de nitrificacién con bio-
film, esterilizacién con UV, procesos con membranas,
para convertir aguas superficiales en agua potable.

- Tratamiento de agua para reciclado y para uso in-
dustrial.

+ Mejora de rendimiento de sistemas de lagunaje.

4. Definicion técnica
Estructura de los discos en acero inoxidable AlSI 304.
Elementos filtrantes en tejido de poliéster.

Depésito para agua de lavado.

| SPS-SERPROAGUA
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Sistema de contralavado: Bomba multietapa y conjun-
tos de boquillas méviles.

Eje central para soporte y alimentacién de los sectores
filtrantes, fabricado en acero inoxidable AlSI 304.

Sistema de transmisién consistente en una cadena de
un acero especial conectada a un pifon.

Motorreductor de engranajes helicoidales, proteccion
IP65.

Cubierta con ventanillas moéviles para inspeccion de
los discos filtrantes.

Cuadro de control con proteccién IP55.

5. Ventajas de la tecnologia

1. Gracias al sistema rotatorio del conjunto de bo-
quillas, el contralavado es extremadamente efi-
ciente, y hay un filtro autolimpiante en la linea de
contralavado, por lo que las boquillas requieren
muy poca limpieza.

2. Se puede bascular completamente la bomba de
contralavado para comprobar y limpiar las boqui-
llas sin necesidad de herramientas especiales para
volver a montarlas, ya que cuentan con un cierre
de bayoneta especial.

3. La cubierta del filtro, de acero inoxidable, esta
equipada normalmente con pistones de gas de
manera que puede abrirse de manera facil y répi-
da por un solo operario.

4. Se ha cuidado especialmente el tamano de las es-
tructuras que conforman el bastidor que soporta el
filtro, asi como los perfiles metalicos y los mecanis-
mos.

5. Los componentes estan construidos normalmen-
te en chapa prensada y perfiles tubulares de acero
inoxidable AISI 304, pero bajo demanda se pue-

den fabricar en AlSI 316 u otro tipo de acero.

(@)

. Las secciones se han disefiado para que sean me-
canicamente resistentes y a la vez ligeras para fa-
cilitar las labores de mantenimiento.

7. Las secciones se sujetan al colector principal por
medio de tuercas de acero inoxidable. Las co-
nexiones en el colector se estrechan de forma
concéntrica hacia el rotor.

8. En el rotor propiamente se dispone un rodamiento
gue contiene un sistema de lubricacién especifico.

9. En el lado opuesto hay un engrasador de fécil ac-
ceso para el mantenimiento rutinario. Bajo de-
manda se puede implementar un dispositivo para
el engrase automatico de los rodamientos.

6. Referencias

Officine Meccaniche Italiane cuenta con una dilatada ex-
periencia en la fabricacion de estos equipos, disponiendo
de numerosas referencias principalmente en Italia, donde
han instalado una decena de equipos en el afio recién ter-
minado, la mayoria de ellos en Roma (Campagnano, Olgia-
ta) y Sicilia (Agrigento), pero disponen también de referen-
cias en paises tan dispares como Arabia Saudi o Irlanda.

Dada su buena relacion calidad/precio, en la mayoria de ca-
sos los filtros de discos SMT son prescritos por las ingenie-
rias en fase de disefio de las plantas, si bien son bastantes
los casos en los que son adquiridos en fase de explotacién
de las plantas como recambio de equipos similares de la
competencia, ya sea por una mejor eficiencia de filtracién,
o0 bien por el menor coste de mantenimiento, y su buen
rendimiento en general.

7. Otros equipos de interés

Ademas de los SMT, Officine Meccaniche Italiane tiene
otros equipos en su gama dignos de ser nombrados
por su diferenciacién frente a los equipos existentes en
el mercado.
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Los tamices de banda autolimpiante GNA rednen la me-
jor relacién calidad-precio posible gracias a su sistema
de ganchos especialmente disefiados y su especial ban-
da filtrante con un sistema antiatasco, con limpieza me-
diante cepillo giratorio, y su sistema de seguridad dina-
momeétrico.

Por su parte, el puente decantador con sistema de aspira-
cion por sifén PARS, es un puente para decantadores circu-
lares de nueva concepcién. Debido a su funcién de sifén,
este puente aspirante no requiere de la instalacién de nin-
gun otro equipo auxiliar, y permiten reducir el tiempo de
permanencia del fango a menos de la mitad.

-~

SPS

. /

SERPROAGUA S. L.

C/ Ugartebeitia, 7; 32 Planta. Dpto. 27

48903 Barakaldo (Bizkaia)
Telf.: 94 482 69 53
Movil: 688 840 708

serproagua@serproagua.com

www.serproagua.com

SPECIAL PUMPS & SYSTEMS, S. L.

Ugartebeitia 7, 32 Planta, Dpto. 18

Toda la estructura del PARS descansa sobre un anillo cen-
tral giratorio de un material polimérico autolubricante, y
los brazos se encuentran suspendidos, sin contacto alguno
con el fondo del decantador, con lo que el riesgo de paros
por bloqueo es inexistente.

Ademas de estos, Officine Meccaniche Italiane fabrica una
amplia gama de equipos que habria que destacar, entre los
que se encuentran una buena variedad de tamices, tajade-
ras, desarenadores (especial mencién mereceria el desare-
nador con efecto “Coanda”), compactadora de residuos,
espesador dindmico de fangos, y un largo etcétera.

8. Certificados

En todos los casos su disefio se ha enfocado desde un
punto de vista de practicidad de operacion y facilidad de
mantenimiento, y de hecho muchos de los equipos tie-
nen una tecnologia propia patentada por el fabricante
italiano. Ni que decir tiene que todos ellos cumplen las
directivas europeas pertinentes:

+ 2006/42/CE - Directiva Europea para Construccion de
Magquinaria (Marcado CE)

+ 2006/95/CE - Directiva de baja tensién
+ 2004/108/CE - Compatibilidad Electromagnética
+ 2000/14/CE - Sobre emisiones sonoras

\

48903 Barakaldo (Bizkaia)
Telf.: 946 111 347

info@sps-sl.com

www.sps-sl.com

SErproAguA

SERVICIOS PROFESIOMALES DE AGUA

| SPS-SERPROAGUA
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DATA LOGGERS SOFREL LT/LT-US,

soluciones para redes de
aguas residuales

Los data loggers SOFREL LT y SOFREL LT-US han sido disefiados para la vigilancia de las
redes de aguas residuales y pluviales (colectores, aliviaderos de tormenta, etc.).

Robustos, totalmente estancos (IP 68 reforzado), alimentados por pila con una autono-
mia de hasta 10 afios, integran un médem GSM/GPRS y una antena muy eficiente (espe-
cialmente disefada para usar en arqueta enterrada).

Innovadores y faciles de instalar, SOFREL LT y SOFREL LT-US aportan una respuesta efi-
cazy econdmica a las necesidades de instrumentacion de las redes de aguas residuales;
autovigilancia, vigilancia de los aliviaderos de tormenta y diagndstico permanente.

Los data loggers SOFREL LT se distinguen de los demas productos del mercado por la
eficiencia de su antenay la fiabilidad de sus transmisiones.

Ademas, disponen de un software que permite probar la cobertura GSM de cada opera-
dory determinar asi el emplazamiento éptimo para su instalacion.

Los data loggers de la gama SOFREL LT transmiten diariamente los datos guardados y
balances a los sistemas centrales. Se pueden establecer comunicaciones por eventos
(superacién de umbral, apertura de la tapa, etc.) con los PC centrales o directamente con
el teléfono movil del personal de traslado.
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1. Instrumentacion y vigilancia de las redes

1.1 Vigilancia de los aliviaderos de tormenta
- Deteccion de los desbordamientos
Contador del nimero de desbordamientos

Registro de la duracién de los desbordamientos
- Alerta por superacion de umbrales de caudales

1.2 Diagndstico permanente

- Medicién de nivel por sonda de ultrasonido de LT-
US o captador 4-20 mA externo

- Calculo de caudal por tabla de conversion
- Balance diario del volumen de agua vertida

1.3 Activacion de un tomamuestras automatico

- Activacion de un tomamuestras autbnomo por im-
pulso 12V

- Toma de muestras por evento (desbordamiento o
umbral de nivel alto)

- Toma de muestras segin medicion de volumen de
los efluentes

- Alerta por nimero de toma de muestras

2. Transmision y centralizacion

2.1 Puestos centrales o supervisores industriales

Compatibilidad con los puestos centrales y supervi-
sores del mercado

- Servidor de comunicacién OPC

Explotacién de datos (curvas, transferencias Excel,
tabla de indicadores de explotacion)

Autoconfiguracién de los LT - Gestion de las alarmas
y de los traslados

2.2 Servidor WEB LS: solucion en la nube

- Alojamiento de datos de red en un servidor web
protegido

- Personalizacion de las curvas y tablas de explotacion
- Transferencia de datos en Excel

- Gestion de los LT a distancia (lectura/escritura de
configuraciones, 6rdenes de funcionamiento, etc.)

Geo-localizacion centralizada de los data loggers
LT/LT-US (creacion, configuracion, visualizacion)

Recogida de datos mediante un sistema informati-
co externo (ftp, servicios web)

Difusion de las informaciones y alertas por e-mail

2.3 Smartphones

Las aplicaciones SMART LS y Smart PCWin permiten la
consultay la recogida de las alarmas en smartphones
Android.

El data logger también puede enviar directamente
alarmas (cambios de estado o superacién de umbra-
les) por SMS.

EEIEEEL

ADRESSE

mywebscada.com/?

LOGIN

MOT DE PASSE

3. Restitucion y explotacion de los datos

La instalacion de los data loggers SOFREL LT y
SOFREL LT-US en las redes de aguas residuales per-
mite a los explotadores responder al marco regla-
mentario. Asociados con herramientas de centra-
lizacion, aportan un conocimiento detallado y una

| DATA LOGGERS SOFREL
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gestion 6ptima de las redes (diagnostico permanen-
te, control de los vertidos al medio natural, suminis-
tro de datos vinculados a la autovigilancia, etc.)

La centralizacion y la explotacién de datos a distancia
gracias a herramientas faciles de utilizar y eficientes,
permiten que los explotadores tengan una vista glo-
bal e indicadores precisos sobre el funcionamiento de
sus redes. Pueden controlar el funcionamiento de la
red hidraulica, optimizar su dimensionamiento y res-
ponder a las obligaciones de autovigilancia.

4, Eficiencia e innovacion

4.1 Comunicacién GSM
- Médem GSMy antena de gran eficiencia integrados

- Comunicacién GPRS - Disefado para instalacio-
nes en arqueta (bajo nivel de recepcién, pertur-
baciones debidas a la estructura de hormigén y a
la tapa, etc.)

4.2 Comunicaciones locales

- Comunicacién data logger/PC con Bluetooth (tra-
bajo con total seguridad fuera de la arqueta)

- Lectura/escritura de la configuracién a través del
software Softools

- Transferencia y explotacion de datos in situ
- Acceso a las funciones de diagnéstico del equipo

-

« T LT FEFREAINYA

4.3 Configuracion

- Configuracioén grafica y sencilla para una puesta en
marcha asistida

- Transferencia de la configuracién por comunicacion
local con Bluetooth o a distancia a través de WEB LS

4.4 Diagnéstico

- Por LEDs: visualizacion de estado activo, conexion
red, nivel de recepcién GSM, etc.

- Por PC: test mejor operador GSM, test recepcién con
tapa cerrada, capacidad de la pila, etc. - Por teléfo-
no: consulta de los estados, test del data logger

4.5 Estanqueidad y robustez

- Sistema de ajuste que garantiza una perfecta estan-
queidad (IP68)

- Conectividad de conexion de tipo “militar”

4.6 Accesibilidad
- Instalacion de la tarjeta SIM por el usuario
- Sustitucion de la pila in situ

4.7 Autonomia

- Alimentacién con pila interna de gran capacidad
(hasta 10 afnos de autonomia)

- Tecnologia de consumo sumamente bajo
- Medicion del consumo real y de la autonomia restante

- Telealimentacion de los captadores 4-20 mA
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5. Caracteristicas técnicas

Pi:li':r;sgzelfong.155xProf.176mm TELEGESTIGN SOFREL

Peso Soluciones para el
ciclo del agua

- 1,1kg

Estanqueidad

Vac‘°" Ges de agu@

- IP68: certificada 1 metro de agua du- fos de INN e re

rante 100 dias 40 al servicio
- Conector estanco de tipo «militar» o

paralas Dly Al : iN g‘;:]a gLoggers
- Sistema de apertura sin tornillo que :

permite que el usuario acceda facil-

mente a la tarjeta SIM y a la pila Lectura contadores de

« Control valvula de <l v

regulacion de presion

- « Lectura de contadores
“grandes consumidores”

sectorizacion y deteccion

, de fugas
Autonomia o

« Vigilancia = g
depbsitos _d & - : ‘ 3 _ -+ Control

Alimentacién con una pila de litio in- . :
terna: 4 A i A el ™ > "".‘..derebombeo

« Control

. , , estacionesde _
- Pila estandar: autonomia de hasta 5  ttamiento
anos
- Pila de gran capacidad: autonomia
. « Control sondeos
de haSta 10 anos y estaciones de
bombeo

« Control
estaciones

de depuracién
+ Vigilancia aliviaderos

de tormenta

Médem
- Médem SMS/GPRS integrado
- Antena integrada cuatribanda GSM

« Vigilancia colectores

» Puestos centrales
de telegestion y

- Opcién antena externa y cable 4 m - servidor Web

-t (SCADA)
estancos (LT EA y LT-US EA) A,

Sofrel
Sensor ultrasonidos (LT-US) //( LAC RO’X

- Zona de medicién 0,2 -3 m
- Precision: +/- 3 mm
- Longitud del cable: 5 m

- Alimentacién por la pila de LT-US

-

““Vf SOFREL Espana SLU

Sofrel Avenida de la Industria,4
%L L AC RO’ x Edificio n°® 3, 22 Escalera, 3° C
C.P. 28108, Alcobendas - Madrid
\_ Telf.: +34 91 510 08 00

Fax: +34 91 416 72 08
E-mail: lacroix-sofrel@sofrel.com

www.lacroix-sofrel.es

| DATA LOGGERS SOFREL
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| CONTROL DE ACCESOS

Simple key e Smart access

CONTROL DE
ACCESOS SIN CABLEADO
a través de llaves digitales
inteligentes

En el Sector del Agua, como en otras Infraestructuras Criticas, la gestion de los
accesos de los empleados y contratistas a multitud de emplazamientos, armarios
y registros se ha convertido en un factor clave.

Locken ha desarrollado una solucién Unica especialmente adaptada a la activi-
dad del Ciclo del Agua, implantada ya en miles de instalaciones en Europa.

Siendo un sistema electrénico de control y gestién de accesos que toma el aspec-
to de las llaves, cerraduras y candados habituales, la Solucion Locken se adapta
perfectamente a la fisonomia de las instalaciones de las empresas de Servicios
del Agua, sustituyendo facilmente los convencionales y obsoletos sistemas me-
canicos de cierre, sin costes ocultos de instalacion o mantenimiento.




Numero IV ¢ Pag. 35

La Solucién Locken produce una mejora inmediata
en:
Seguridad

- Trazabilidad de accesos absoluta: quién, dénde,
cuando, qué

- Validez de derechos de acceso limitada
. Control de normas PRL

Calidad de las Operaciones

+ Una sencillay Unica herramienta de acceso

« Industrializacién de la produccién de los dere-
chos de acceso con capacidad de interface con
otras herramientas de gestion

Control de personal propio o ajeno

+ Rentabilidad
« Solucién evolutiva y flexible

« Instalacion sencilla y barata (sin cableados ni ba-
terias)

Calidad de Proveedor

« Probadoy Fiable paquete de SWy HW

« Proveedor experimentado con mas de 150 000 si-
tios instalados en Europa

1. Componentes del sistema

El sistema Locken se compone de cuatro componen-
tes esenciales:

« Cilindros electronicos
« Llaves electrdnicas
« Distribuidores de autorizaciones de acceso

« Software

ADCAR AR ACTRES

Bl

Siendo capaz de ofrecer control de llaves, horarios de
acceso y eventos de auditoria junto con la facilidad de
instalacion, la escalabilidad, la asequibilidad (en com-
paracién con los habituales sistemas de control de ac-
ceso por tarjetas), amigable interfaz de software y un
mantenimiento sencillo.

2. Principio de funcionamiento

Energia suministrada por la bateria de la llave al cilindro.
Comunicacion segura, cifrada entre ambos elementos.
Protocolo de validacién de acceso:

+ Intercambio de cddigos exclusivos entre llave y
cilindro electrénico

- Verificacién de la presencia del cilindro en la lista
de acceso de la llave

- Verificacién de la validez de calendario y horario

« Lallave envia el cédigo de desbloqueo al cilindro
electrénico

« Permiso de giro de llave en el cilindro electrénico
via solenoide

+ Registro de eventos en la llave y cilindro electro-
nicos

= % IR

. N A . L o
“ - S ——

| conTROL DE ACCESOS




Nimero IV ¢ Pag. 36

| CONTROL DE ACCESOS

3. Soluciones de movilidad

Locken ofrece una App para facilitar el trabajo del
usuario final en entornos Multisites. En su versién es-
tandar, esta App ofrece en tiempo real informacion
sobre la validez de una llave consultada y, en versio-
nes personalizadas, se involucra en la propia opera-
tiva del cliente, con el objetivo de mejorar la gestion
del acceso.

La nueva familia MyLocken, nace como un servicio
completamente personalizado, permitiendo reco-
ger en tiempo real informacion del usuario (medio
de identificacién, punto de acceso, localizacion, etc.)
e integrar una serie de tareas con las propias aplica-
ciones existentes en la organizacion del cliente. Esta
evolucién nos acerca mas a la visién completa sobre
el acceso, a la vez que nos permite anadir un nivel adi-
cional de seguridad a la solucion.

o o
) Nage
\ Y ’:h b \1
\ -
g &

4, Locken: Proveedor de soluciones

Locken ofrece apoyo y asesoramiento para obtener
el maximo retorno de la inversion:

« Auditoria de las instalaciones a equipar
« Consulting de procesos / solucién
+ Project planning

+ Fabricacion de soluciones de cierre personali-
zadas

- Logistica

« Training

+ Help-desk

+ Mantenimiento Software, Servicios de Hosting
- SaaS

+ Desarrollo de médulos personalizados, integra-
cion de sistemas

+ Outsourcing de la operacion del sistema, etc

INFOGERENCIA = ENGINEERING
DESARROLLO PROJECT
INFORMATICO MANAGEMENT

HOSTING LOGISTICA

SOPORTE FORMACION

TECNICO

5. Beneficios para el Ciclo del Agua

« Mejora de la calidad de servicio

« Aumento del rendimiento de la Operacién
« Control de Riesgos Laborales

- Seguridad a través de la Organizacion

Locken adapta su solucion de acuerdo a las expecta-
tivas de cada cliente.
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6. Referencias

Locken es utilizado actualmente por 14 grandes compaiiias de agua y por otras muchas entidades en los sec-
tores de Utilities y Seguridad.
ol 5 Telefon S

i asNatural VEOLIA vodafone [/¥7) d i
*@ g fenosa O —“J _

LOCKEN HEADQUARTER

3554 Georges Clemenceau

BP 168

F- 51400 Courbevoas

Tel 433 (0156370050

LOCKEN, SEDE IBERIA bk

(aliz José Bardasana Bans, 9
T3076 Madeid - Esparfa @/

Mas de 1 300 000 de cilindros electronicos instalados en el mundo
150 000 sitios equipados en Europa
100 000 usuarios cada dia en Europa

LOCKEN - SEDE IBERIA

José Bardasano Baos, 9
28016 Madrid - Espana

Telf.: +34 91 353 39 42
Fax: +34 91 350 56 73

info@locken.es

LOCKEN

Simple key e Smart access

www.locken.es

| conTROL DE ACCESOS
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| DALSYSTEM-CBR®

DALSYSTEM-CBR®,
depuradora compacta para el
tratamiento de aguas residuales

de bajo consumo y minino
mantenimiento, desde 5 hasta 150 he

DalSystem-CBR® es una gama de depuradoras compactas disefadas por BIOPLAST DEPURACIONS.L.,
para ofrecer una solucién excelente al tratamiento de aguas residuales, basada en la tecnologfa de
Contactores Biolégicos Rotativos.

Se trata de un equipo de excepcional calidad y fiabilidad, sencillo y pensado para garantizar la tranqui-
lidad de los usuarios con escasos costes de instalacion y mantenimiento.

Con DalSystem-CBR® se resuelven las tareas de depuracion en aplicaciones de ambito doméstico
o privado y en pequefios nucleos de poblacién, comercios, oficinas, casas aisladas, etc., donde haya
exigencia en la calidad de vertido por parte del Organismo gestor de la cuenca afectada.

DalSystem-CBR® funciona de forma practicamente auténoma sin personal especializado y puede
cubrir sin problemas variaciones en las cargas de trabajo (agua y contaminacién).

La gama de depuradoras DalSystem-CBR® son fabricadas bajo la Norma Europea CE EN 12566-3, que
regula tanto los niveles de rendimiento en depuracion como la calidad de los componentes de las
depuradoras y sus consumos energéticos.

Disponen de marcado CE y cumplen con la Directiva 91/271/CEE para tratamiento de aguas resi-
duales urbanas.
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1. Descripcion general del equipo

DalSystem-CBR® es una depuradora de aguas resi-
duales biodegradables, basada en contactores biolo-
gicos rotativos, también llamados biodiscos, funcio-
na con una serie de etapas agrupadas en una unidad
compacta (depésito rigido fabricado en poliéster re-
forzado con fibra de vidrio), que la convierten en una
depuradora Unica en el mercado.

« Etapa l. Pretratamiento. Incorpora una arqueta de
desbaste con una reja de finos con luz de paso de
10 mm con el objeto de eliminar los sélidos de ta-
mafo pequefo - mediano y mejorar la eficiencia
de los tratamientos posteriores.

« Etapa Il. Tratamiento Primario. Formada por un de-
cantador - digestor de doble camara con un doble
objetivo, reducir la materia sedimentable, flotantes
y parte de la materia orgdnica antes de que el agua
residual ingrese en la siguiente etapa. Y por otra es-
tabilizar los fangos resultantes (primarios y secun-
darios) con el fin de reducir y simplificar la gestiéon
y purga periddica de los fangos acumulados. Esta
etapa ademas actla como camara de control de
caudales puntas de agua permitiendo asumir picos
de flujo de agua hasta 3,5 veces el caudal nominal
establecido por hora para la planta.

- Etapa lll. Biozona. Esta etapa estad formada por
una zona de captacién de aguas semicircular, a la

que el agua residual accede mediante cangilones,
encargados de regular el caudal de entrada. En la
biozona se aloja el Contactor Biolégico Rotativo
o biodisco, encargado de realizar un tratamiento
biolégico aerdbico intensivo.

« Etapa IV. Clarificador. Consta de una cdmara final
en la que el efluente depurado procedente de la
etapa lll se separa de los restos de biopelicula des-
prendida de los discos que forman el biodisco. En
esta cdmara se aloja la bomba de retorno de lo-
dos, encargada de enviar los fangos decantados a
la etapa Il para su estabilizacién.

2. Principio de funcionamiento

El agua residual sigue un circuito fijo dentro de la
depuradora que garantiza que toda ella reciba el
mismo nivel de tratamiento y no pueda ser vertida
sin ser tratada, necesariamente ha de recorrer todo
el proceso de depuracién y atravesar las diferentes
etapas antes de llegar a la boca de salida, permitien-
do que puedan gestionarse las masas de agua de
forma separada.

Desde la tuberia de entrada el agua residual pasa a
la fase de pretratamiento donde se encuentra una
reja en acero inoxidable con una luz de paso de 10
mm donde quedan retenidos los sélidos de mayor
tamafno.

CUBIERTAS DE
PROTECCION

NORIA DE
CANGILONES

TRATAMIENTO BIOLOGICO POR
BIODISCO DE TRES ETAPAS

REJA DE DESBASTE
Y CESTO EXTRAIBLE

TANQUE POLIVALENTE DE DOBLE CAMARA
PARA LA DECANTACION DE LOS SOLIDOS
SEDIMENTABLES, GRASAS Y DIGESTION DE
FANGOS PARA SU ESTABILIZACION

SALIDA

CLARIFICADOR CON VERTEDERO
THOMPSON.INCLUYE BOMBA
PARA LA RECIRCULACION DE LOS
FANGOS AL TANQUE POLIVALENTE

| DALSYSTEM-CBR®
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| DALSYSTEM-CBR®

Tras el pretratamiento el agua pasa a la etapa de
tratamiento primario formado por una zona de de-
cantacion-digestion de doble cdmara. En la primera
camara las particulas pesadas se van al fondo, mien-
tras que las espumas (aceites y grasas) flotan hacia
la superficie. La fase intermedia constituye el agua
tratada y pasa a la segunda cdmara donde continua
su clarificacién ya sin saturacion de materia orga-
nica. Los solidos que sedimentan en el fondo con
el tiempo son digeridos por colonias bacterianas
anaerobias que dan lugar a la generacién de lodos
de baja composicion residual.

Una vez realizado el tratamiento primario, el agua
residual procedente de la sequnda camara pasa a la
biozona mediante cangilones, encargados de regu-
lar el caudal de entrada, donde esta alojado el bio-
disco, encargado de realizar el tratamiento bioldgi-
co de las aguas residuales.

El biodisco esta formado por una serie de discos de
polipropileno que giran semisumergidos en el agua
residual (40% aproximadamente), lo que facilita que
la biomasa entre en contacto con el oxigeno y el
agua alternativamente. Esta alternancia favorece la
creacién de una pelicula de biomasa bacteriana en
la superficie de los discos, que emplea como sustra-
to la materia orgdnica soluble presente en el agua
residual, y que toma el oxigeno necesario para su
respiracion del aire atmosférico. Cuando el creci-
miento de la biopelicula estd en unos 3 0 5 mm, se
produce fermentacion en la superficie del disco fa-
cilitando el esfuerzo cortante por la rotacion en el
seno del liquido, causando su desprendimiento.

Reja de desbaste y cesta de solidos

Clarificador con vertedero Thompson

El contactor biolégico rotativo puede estar dividido
en dos, tres y cuatro etapas, esta configuracion per-
mite aumentar la capacidad de adaptacién a fluc-
tuaciones de carga, ademas de obtener mayores
rendimientos de depuracién y la nitrificacion-des-
nitrificaciéon de las aguas si el tratamiento necesita
eliminacién de nutrientes.

A continuacion la biomasa desprendida de los dis-
cos se separa del efluente depurado en el decanta-
dor. En el fondo se aloja una bomba encargada de
enviar los fangos al tratamiento primario, para que
se mezclen con los lodos primarios para su diges-
tién y estabilizacion.

El agua tratada pasa a través del vertedero Thomp-
son, que impide el arrastre de sélidos, y se dirige
hacia la tuberia de salida, continuando su recorrido
hasta el punto de vertido.
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3. Ventajas de la depuradora compacta
DalSystem-CBR®

+ Su formato compacto reduce los costes de instala-
cién, con un excelente aspecto exterior de bajo im-
pacto visual, que permite integrar el equipo DalSys-
tem-CBR® en su entorno con un acabado discreto,
sencillo, y muy répido.

+ Es una depuradora compacta con la que se alcanzan
de manera eficiente altos rendimiento sin caer en la
complicacién y los altos costes de otros tratamientos
que se comercializan en el mercado.

+ Baja produccion de lodos, aumentado los periodos
entre extracciones.

- Tiene un cuidado disefio para facilitar un armdnico

4, Referencias

desplazamiento de los fluidos por su interior, a la par
de un sistema realmente fiable para alcanzar calida-
des en el momento de vertido.

Buen comportamiento ante la presencia de téxicos,
al alternar la biomasa su contacto con las aguas resi-
duales y con la atmosfera.

Equipo muy fiable y simple que garantiza la ausencia de
problemas mecanicos, es facil de instalar y mantener.

Bajo consumo eléctrico.

Trabaja perfectamente a bajas temperaturas (zonas
de alta montafa).

Por su versatilidad y concepcién modular prefabrica-
da permiten realizar ampliaciones posteriores colo-
cando mas unidades en paralelo.

(l bioplast
‘., depuroolon

Fabricacion de
equipos para
K aguas residuales

BIOPLAST DEPURACION, S.L.

Ctra. Negratin S/N

C.P. 18813, Cuevas del Campo (Granada)

Telfs.: 958 71 80 11
Mévil: 617 372 589

Email: info@bioplastdepuracion.com

www.bioplastdepuracion.com

| DALSYSTEM-CBR®
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| ELECTROLISIS SALINA DE MIOX™

ELECTROLISIS SALINA DE MIOX™,
para la desinfeccion del agua

MIOX™ es lider mundial en innovacion en la industria de generadores quimicos in situ para la de-
sinfeccion del agua mediante Electrolisis Salina MIOX™. La tecnologia MIOX™ combina sal, agua'y
energia para generar rentables desinfectantes in situ. Estos generadores disefiados por expertos
dan a los clientes la libertad para producir desinfectantes en la cantidad que necesitan, cuando lo
necesitan.

Sirviendo a un amplio espectro de industrias, los generadores patentados de MIOX™ estan dis-
ponibles en varios tamafos para ajustarse a cada aplicacion y producen resultados superiores en
comparacion con el tradicional hipoclorito de sodio y los biocidas.

Veinte afos de experiencia en el mercado de la desinfecciéon del agua y miles de instalaciones
MIOX™ en mas de 40 paises, permiten la limpieza de mas de 27 millones de metros cubicos de
agua por dia. Mas seguro, econémico y mucho mas eficaz, MIOX™ esta revolucionando el proceso
de obtencion de agua segura.

MIOX™ proporciona una manera mas rapida y un mayor espectro para matar en dosis iguales a
todas las clases de microorganismos. Incluye bacterias, virus y protozoos o quistes.

MIOX™ controla el crecimiento de la biopelicula y destruye el substrato del polisacérido. El resul-
tado es menos SPD, un reducido MIC, menos contaminacion bacteriana, reduce la dosificacién
necesaria para la desinfeccion y crea un mayor efecto residual para evitar la recontaminacién.

MIOX™ reducey elimina subproductos peligrosos y contaminantes del agua. Utilizando un electro-
lito hecho a partir de sal comun o un efluente de residuos de salmuera y agregando electricidad,
MIOX™ genera in situ un desinfectante avanzado en el punto de uso. Una tecnologia sostenible y
ambientalmente neutral para la generacion de oxidantes quimicos.




Nimero IV e Pag. 43

1. Electrolisis salina MIOX™

El Sistema MIOX™ eleva la seguridad y eficacia de sus
instalaciones eliminando el uso y almacenamiento de
guimicos convencionales. El desinfectante generado
in situ MOS™ es una combinacion de Hipoclorito S6-
dico y Peréxido de Hidrégeno, mas efectiva que sélo
el hipoclorito que generan otros sistemas existentes.
MIOX™ actia como un circuito primario que protege
sus instalaciones.

2. Principio de funcionamiento

La Solucién Oxidante Mixta (MOS™) es un desinfec-
tante de alto rendimiento y responsable medioam-
bientalmente.

Surevolucionaria eficacia se deriva
del segundo oxidante presente en
la solucion - el peroxido de hidré-
geno, que coexiste durante 24-48
horas después de la electrdlisis.

1. Se introducen agua y sal de
calidad alimentaria en la célu-
la electrolitica

2. La electrdlisis se produce den-
tro de la célula produciendo
una solucién quimica oxidan-
te mixta (MOS™)

3. La solucion MOS™ esta lista
para su uso

MUREFCTANT

3. Tratamiento de agua potable municipal

MIOX™ es una compafia de tecnologia punta que
ha estado haciendo segura el agua para beber du-
rante mas de veinte anos.
Muchas comunidades estan
recurriendo a las soluciones
MIOX™ para la desinfeccion
de su agua potable porque
produce un desinfectante
probado para mejorar la cali-
dady seguridad del agua con
ahorros econémicos signifi-
cativos. La amplia experien-
cia de MIOX™ proporciona
rangos de agua potable lim-
pia y segura desde zonas ru-
rales a las grandes ciudades
con mas de 10 millones de personas, como la ciudad
de Bogotéd en Colombia.

Los generadores in situ MIOX™ producen desinfec-
tantes a base de cloro cuando se pasa una soluciéon

de cloruro de sodio (sal + agua) a través de una celda
electrolitica. Este proceso convierte los iones cloruro
presentes en la solucion de hipoclorito de sodio.

Los Sistemas de Oxidacién Mixta MOS™ de MIOX™,
también convierten parte del oxigeno de la molé-
cula de agua en peroxido de hidrégeno. Esta com-
binacion de hipoclorito de sodio y perdxido de hi-
drégeno crea una quimica Unica que tiene muchos
beneficios operacionales probadas en aplicaciones
de agua potable.

4. Tratamiento de aguas residuales
municipales

Como uno de los recursos
naturales mas preciados del
mundo, la reutilizacién del
agua es cada vez mas im-
portante. MIOX™ es a la vez
la solucion mas rentable y la
tecnologia preferida para la
desinfeccion y oxidacion de
las aguas residuales para su
reutilizacion o reintroduc-
cion en el medio ambiente.

Los generadores de hipo-
clorito de MIOX™ ofrecen
una solucién mas segura,
tecnolégicamente superior al tratamiento de aguas
residuales, eliminando virtualmente muchos de los
problemas negativos asociados a la desinfeccién con
cloro tradicional.

Las instalaciones de Generacién Quimica In Situ re-
emplazan el cloro de suministro a un costo menor,
aumentando la seguridad. Los desinfectantes MIOX™
se generan en el lugar y son dosificados antes de la
descarga.

La Solucién Oxidante Mixta patentada MOS™, posee

un alto rendimiento de desinfeccién pero ambiental-
mente benigna.

5. Ventajas de la solucion MIOX™

+ Reduccion del
energético

consumo

« Elimina recipientes de qui-
micos no reutilizables

+ Reduce un 80% el transpor-
tey la huella de carbono

« Reduccion de Emisiones de
co2

+ Reduccion del gasto en
transporte

| ELECTROLISIS SALINA DE MIOX™
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| ELECTROLISIS SALINA DE MIOX™

« Elimina almacenamiento productos peligrosos

« No requiere informes dada su baja concentracion
« No se generan precursores o residuos peligrosos
+ Operacién y Mantenimiento Sencillos

« Plantas modulares

6. Esquemas de aplicaciones en
aguas residuales

'_Where M!DX F_its In

[y

7.Ejemplo practico

Ahorra mas del 50% en Costes de Cloracién

- EIEMPLO PRACTICO [ Flanta Aguas Residuales | -

(1) DATOS PLANTA (Z) DATOS MIOX™

(3) Coste Suministros (4) Amortizacion

Hipaciarin Achs MBDX™ e B 511,30 Eid

8. Referencias

- York, Nebraska

- Keoku, lowa

- St Charles County, Missouri
- Parker, Arizona

- Cantonment, Florida

- Crossville, Tenessee

- Lancaster, South Carolina
- Churubusco, Indiana

- Oneonta, New York

- Shamokin, Pennsylvania
- Selawik, Alaska

- Milan, New México

- Sequoia National Park

WATER-ON

Avenida de América, 6
28020 Madrid - Espafa

Telf.: +34 911 333 255
E-mail: soporte@water-on.com

www.water-on.com



mailto:soporte@water-on.com
http://www.water-on.com
http://www.water-on.com

www.iwaterbarcelona.com

maccos @ in [ Y

\Water

BARCELONA
LY Y
SALON INTERNACIONAL DEL
CICLO INTEGRAL DEL AGUA
1517 NOVIEMBRE 2016
'RECINTO GRAN ViA

Wy

Fira Barcelona

" se oelebrard en paraelo a. -

oo ot


http://www.iwaterbarcelona.com/es
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Senicios y productos para el
tratamiento de aguas
Especialistas en la fabricacidn de
productos quimicos para of

tratamiento de aguas.

También disponemos de equipos
¥ software de seguimiento y
control personalizables segin las
necesidades de la instalacion,

adiquimica

Servicios de Andlisis y Contrnol
- Toma de muestras y andliss
UNE-EN 130/00C 11005 1003
« Inspeccitn Reglamentaria
WNE-EN 1S0/IEC 17000:1002
- Aforos y rendiméentos de
depuracion
= Control de emision difusa y
olores
= Caracterizacion de lodos y
residuwos

HAGQ

PRFV y en termoplisticos;
polprogelens, posetienn, PYDF,
PVC, PV Mylon, ebc

PFara Agua, produsion guimer
farmackuticod, b

Expertos en T1 cnologia rmrn
el Tratamiento de Aguas
¥ Residuales

¥ Potables

Mediante la aplicacidn de
- Oxigenn

= Diduido de carbono

= Deana

.AIFI LiQuIDE

A

Creafive Llepgean

Equapo para e Comtroly
Neutrahacion de Olores en
estaciones de bombweo

- Sin instalscidn

= Minima inversidn [-300€)
- Bajo coste  (0,2-0.4 C/h)
« Ultrasonidos

- Gran autonomia

- Efectos inmediatos

P v
E.‘; *‘1 AM GUALBAS.L

Laboratorio de Andlisis
« Microbioldgico

- Fisico-Quimico

- Biologia molecular

Consultoria y asesoramiento
Formacion

(Ambientalys)

Desinfeccidn y Depuracidn
de aguas industriales con
Dicxido de Titanio

La mejor solucidn para...

- Desinfectar completamente
cualguier tipo de agua

= Eliminar toda la materia
orginica

« Clarificar las aguas de proceso
ambicntCare |

ebiirant
Fol ELEvER
SUTIONS

Solucones para la desimfeooon
v madacion de aguas

- Tecnologia Ultravicleta
- Generadores de Orano
- Oxidacian Avanzada

« Ultrasonidas

- Desodoriracidn de Abre

Aphcaciones: EDAR, ET4
e procesa v residuakes induatri

urbanas e industriales
« Disefo
- Fabricacion
» Instalkacion
- Mantenimienta
- Reutilizacidn de aguas

Larga exp iz an fabiricacidn de

Depuracion de aguas residuales

NE1 en sistemas de
aireacion

Productos:

- Parrillas extraibles

- Difuseres de burbuja fina

- Difusores de burbuja gruesa
- Difusores tubulares

SARMATEC

Laboratosnio de andkds fisico
quirmicos ¥ microbecldgioos
- Andlisis de aguas residuales,
continentales y de consumo
- Toma de muestras compuestas
e int
- Entidad colaboradora de la
administracidn hidraulica
-Ausoramimn medio inﬂrlenl!

y direditada 150

EMAL

%C:Cﬂl‘l

Depuracion de Aguas
Residuales Industriales y
Urbanas
- Ingeniania
= Digefho y contruccidn de plantas
depuradaras
= Fabricacion y suministro de

o I..mm LAt
5\
\.yclus

dimasa

PP S MU0 L EHTY

Especialistas en
Tratamiento de Aguas

- Depuradodas unifamikares

- Separadores de hidrocarburos

- Fitodepuracidn y
EvApOITANSpiracidn

- Plantas de tratamiento de hasta
20.000 habitantes

- Generadores de didakdo de cloro

ecodena

- Cubrimes tode el campe de

Tratamiento de BioGas

- Fabricamos en Barcelona
equipos para ¢ tratamiento
de BinGas y antorchas para
quemiado

tratamiento, aprovechamiento
y eliminacidn de BioGds

Cmisor

F,
ﬂ %

Maquinaria para el
tratamiento de las AgUas
residuales

Soluciones para...

- Depuradoras de aguas residuales.
- Plankas potabilizadoras

- Estaciones de bomben

= Tratamiento de bodos
= Tratamientos terciarios

ESTRUABGUA

Explotacan y mantenimienio

- Gestion de senvicios pdblicos

- Laboratorios de aguas

- Tratamiento biolanitarion

- Ejecucidn de obras civiles
Tecnologia de tratamiento
de aguas

- Asesoria teonica, proyectos y
direcciones de obwas

Ingenieris v Fabricacion

-

| r ———

Eco-friendly purification
SISTEMA Hidrolution FMF*

EFICIENTE
ECONGMICO
ECOLOGICO

weanw_hidrodibaon

4

Hlchroluthon

mm

“Contribuyendo al desarraio
sostenible del medio
ambiente™

Al rendimienito y bajos costes
operatios y de mantenimiento,

& Tradesur



http://www.cegam.com/cegam/index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=66&amp;Itemid=48
http://www.ambientalys.com/
http://www.estruagua.com/
http://www.agq.com.es/
http://www.adiquimica.com/soluciones-integrales/
http://www.cyclusid.com
http://ambientcare.es
http://www.exman.es/
http://aiqsa.com/
http://www.dimasagrupo.com
http://www.aquabona.biz/
http://www.fiberprofil.com/
http://www.es.airliquide.com/es/sus-necesidades-son-de/tratamiento-de-aguas.html#.VP3HNSiW04Q
http://www.ecodena.com/
http://www.aquatreat.es/
http://www.tradesur.es
http://www.amgualba.com/Fotos-NEUSOL-DV-Bombeos/
http://www.emison.com/biogas.htm
http://www.barmatec.es/difusores-de-burbuja-fina-para-sistemas-de-aireacion/
http://www.hidrolution.com/sp/index.php
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Solucionss tec rI|‘:|-;1p'_ Cat para
las aguas residuales

Equipos y plantas para el
tratamiento de:

- Aguas ressduales
- Aguds de proceso
= Arenas

- Fangos

- Residwos

residuales y reutilizacidn
- Benirdicagion
- Hueyos de Helmintas
- Algas: Fitoplincton, Diabomeas
bentdnicas, Cianobatterias, ete
= (hagndatico v Aeioramienio
= Formacidn
= Intercomparacidn
= Matetiabes de referentia
= REacives para ingiand

5

irperalab
Wicratsclogics

Cubrimas todas sus necesidades
del Ciclo Integral del Agua

® Ingenieria

* Fabricacktn

= Froyecto Liave en Mano

= Auditorias de Plantas

* Explotacion y Mantenimiento

= Recogida, Toma de Mucstras
¥ Control Analitico

* Suminkwro de PO,
Consumibies y Componentes

= Gestidn de Residucs

(® HUES

5 Analizador

Sistema de monitorizacién
de AMONIACO TOTAL

« gancillo, + barmlo, +

- Saipia ETpEITTHCD 4 (Al i ko ile.
0N R R T ranGos b
Ernpileg beoodan oomermaies 00mo reacivs.
U Y e an s DRl

- Mo condien de evplotsodn PG i barsis

o MENRAS ENERGETICAS

PrECIs0

para ¢l tratamiento del agua
- Ingenseria hidrdulica

» Medioambients

- Ingenieria civil

- Gestion de obras

« Licitaciones de obrad v servicio
de expiotaciin de EDAR para La
administracion

‘ T +34 603 574 855

MLF

“)! MOLECOR

Tuberias 1 =T
PVC Orientado

[ P e N

© i A AT e gt

o irwadie e s ke oy St bt 8

1 Aswwnid e TEITRR AT

§ Compleds sefaegu et g i ey

* Akl o el el g

* M Doy bl b wow Lt e

RN

Soluciones. Integrales

- Empresa constructora oon
tecnologiay proplas de
Perforacidn Horizontal
Dirigida y Bursting

= Alternativa innovadora y
econdmica a la apertura de
ranjas

c Restitubo

A hadidantsl

Fabrcacidn y cormienializacion

srslmans de canaluaciones FYC

= Didmetros 300 a 3.000 mm

- Estudio pormenaorizado de la
ingenieria hidriulica de obras

- Ligereza en las piegas

Sistemas ecologicos de
depuracion de Aguas

ASP.CON: Lider en
Rietgrormetia On-hne

Tecnologias de depuraciin y
reutilizacon / Explotacion EDAR s

Sistemias de respirometna

Especialista en docantacion

Especialistas en Caldereria y
Montajes industriales

Muis de 20 afios de experiencia

= Soldadoris homologados

= Caldereria

- Meganizacidn

= Flanchisteria industrial

- Espacialista an atero incxidable

Tecnologias v equipos para
el medio ambiente

= Tratamiento tevclario

= Filtracidin textil Mecana

= Desinfeccidn UV Aguas

= Flatacian de grasas Aeroflo

- Medicidn Sigrist

- Depuradoras compactas

- Bombas Landy

tea@

= MR BOMEMBRAT

= Tecnsloga mambranas (01 NF)
+ Tralamesnio o8 povacos

* A resalusles nodusinoies

= Digealan anasrnbaa

* Reutlznodn oo ogua

| WEHRLE

- Preyectos de diseho de ¥ ; mudtifunconal lamelar
humedales artificiales, « Multisensor jop,nme, suss, s, || - Estudios y proyectos - Fabsricacién ¥ venta de equipos || Productos:
digestores anaerobios y ) ﬂ;ﬁﬁml it i B8 | I rwﬁ?ﬁ}?ﬁ' i de respirometria de disefio - Misdulos lamelares
plantas de compoitaje . Auto-calibrable :-_r-“h " : euchusive - Estructuras soporie en PRFY

- Tramites legisiatives Oraiancitn crarals cevbn ompactas ) - Estudios de respiramitria a CCarslas Thimiin

- Asrioramiento y asistencia } cpﬂ rnld: |: :“ beitosin o | i ;tnaml?m o H'd'-u"m": procesos de depuracion - Rascadores cireutares
técnica en obra o ol g perl'.lﬂu-n ¥ manienimiento bioldgica de aguas residuates. - Rascadores rectangulares

- Seguimiento ¥ manten: *Como temer b mejor operador en nstalaciones directamente o en colaboracién|| . Ingenieria y simulacicn de
dela Inslihfidln planta Jah /7 dias” - Serviclos integrales R S S — decantacibn

B quz 2 |Sma | sseiss.. Be
sealiqua iy iscmambiamndrn y A SA olhs s
xylem o

Geston Integral Ciclo del
Agua

- Gestion de activos

= Gestion de mantenimiento

- Incidencias

- Anakiticas

- Lectura de contadores

- Control de consumons ebéctrices
« Comunicacidn con SINAC

| Abaesco.met

Mainfenance Mamagrmend

JAsustado adn del consumo
energético de un MBR?

L w48 ot wern sl
fhes wivl b perin arie g ol Raemadg e fwiae

I DIRECTORIO EMPRESAS



http://sedaqua.com/
http://www.mlfingenieria.com/
http://www.tecnoconverting.com/
http://www.hydrolab.es/
http://www.huber.es/
http://www.sensaratech.com/productoDetalle.php?id=34
http://www.molecor.com/
http://teqma.com/
http://www.jhuesa.com/
http://www.smasa.net/
http://www.pieralisi.com/es
http://www.wehrle-umwelt.com/dynasite.cfm?dssid=4655
http://www.mejoras-energeticas.com/control-calidad-agua.html
http://www.surcis.com/es/
http://www.restitubo.com/
http://www.wgmsa.com/
http://www.bioindicacion.com/
http://www.tecnoconverting.com/
http://www.ribloc.es/
http://www.xylemwatersolutions.com/scs/spain/es-es/Paginas/default.aspx

Composites Pultrusionados

Ingenieria y Fabricacion
de materiales compuestos
\/Cnmpuestos en Fibra de vidrio y Carbono

v Depuracién y desalacién de aguas.
\/Energias renovables (Eélico y solar)

v Pasarelas peatonales

www.fiberprofil.com
email: info@fiberprofil.com

Telf: (+34) 943 730 947


http://www.fiberprofil.com

“El agua,
nuestra responsabilidad”

www.gruposoil.com

Ingenieria para el tratamiento del agua:

Sector minero Residuos liquidos y lixiviados

Sector energeético Sector agroalimentario

Siguenos en:

/soilgrupo n
@gruposoil D

GRUPO
heansd SOIL

AGUA MEDIO AMBIENTE RESIDUOS



http://www.gruposoil.com

| AGENDA

Del 8 al 11 de marzo de 2016 en Zaragoza
22 Salon Internacional del Agua y del
Riego SMAGUA 2016

Marzo de 2016 en Barcelona y Madrid
Master en Tecnologia y
Gestion del Agua - Dual City

Del 18 de marzo al 18 de mayo de 2016 en
Manresa (Barcelona)
Introduccion al diseiio y optimizacion
de sistemas de ésmosis inversa y

nanofiltracion

15 de marzo de 2016 en Madrid
La Inspeccion de Aguas segiin las normas
UNE-EN ISO/IEC 17020 y 17025

15 de marzo 2016 en Madrid
Formacion Experto SOFREL en
Automatismo y Comunicacion

4 de abril de 2016 en Madrid
Formacion Basica de SOFREL Gama S500

6 de abril de 2016 en Madrid
Formacion Basica SOFREL PCWIN2

19 de mayo de 2016
La Inspeccion de Vertidos de Aguas
Residuales segiin la norma
UNE-EN ISO/IEC 17020 y el protocolo
destinado a entidades colahoradoras

16 de junio de 2016 en
Jerez de la Frontera (Cadiz)
13th IWA Leading Edge Conference on
Water and Wastewater Technologies:
Evaluando los impactos de la innovacion

14 de junio de 2016 en Madrid
Muestreo y Toma de Muestras de Aguas
para Laboratorios de Ensayo
UNE-EN ISO/IEC 17025 y Entidades de
Inspeccion UNE-EN ISO/IEC 17020

28 de junio de 2016 en Madrid
Inspeccion de Suelos potencialmente
contaminados y Aguas Subterraneas

asociadas segun la Norma
UNE-EN I1S0/IEG17020:2012



http://www.feriazaragoza.com/smagua.aspx
http://www.aqualogycampus.net/es/masters/1/master-en-tecnologia-y-gestion-del-agua---dual-city-bcn-mad-?cid=CON-00203
http://formacion.eurecat.org/cursos/introduccion-al-diseno-y-optimizacion-de-sistemas-de-osmosis-inversa-y-nanofiltracion/
http://www.enea-formacion.com/inspeccion%20aguas%2017020%2017025.htm
http://www.aguasresiduales.info/descargar/conocimiento/formacion/jr0kwqEwVFaHVPiuXzluiOrCchU2kfs7OZA.pdf
http://www.aguasresiduales.info/descargar/conocimiento/formacion/68dpVcmZU66YgWHhLf6r3Vj2D2KXuDkWD.pdf
http://www.aguasresiduales.info/descargar/conocimiento/formacion/W9oAJgybVzVmfmMim0OqmI53aO09L11a06.pdf
http://www.enea-formacion.com/aguas%20protocolo.htm
http://www.let2016.org/
http://www.enea-formacion.com/muestreo%20aguas%2017020%2017025.htm
http://www.enea-formacion.com/inspeccion%20suelos%20iso%2017020%20curso.htm

Plantas de fabricacion
en Mexico y Espana

l
l
I
E

J

Tanques y Eqmpns en PRFV

| TIII'

1

dimasa
grupo

www.dimasagrupo.com

0600000

)- O Doyl

Ronda Shimizu, 10 (Poligono Industrial Can Torrella)
08233 Vacarisses, BARCELONA (Espana)
info@dimasagrupo.com / +34 93 835 91 04



http://www.dimasagrupo.com

Marcamos el rumbo
de la gestion integral del agua

El trabajo en equipo, la coordinacién de todas nuestras areas de actividad, la profesionalidad y
eficiencia, nos han llevade muy lejos. A ser hoy una de las primeras companias del mundo en el sector.
Una companiia innovadora, ecoeficiente, implicada con el medioambiente y exigente al maximo
en la calidad de servicio. En aqualia sabemos cual es el camino.

’i’\ .
- . 1 OG% Avda. de Camino de Santiago, 40. a u a I Ia
E Servicios Ciudadanos 28050 Madrid, Espana.


http://aqualia.es/aqualia/index.html?lang=ES

