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Optimizacion del tratamiento quimico del agua Kemira

years of
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Unidad KemConnect™
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Decantacién primaria Aeracion bioldgica Decantacion Tratamiento terciario
| secundaria

Efluente medio receptor

Beneficios:

& Cumplir limites vertido 1 ’

@ Reduccién de costes operacién

A
Reduccién huella carbono y produccién biogés
Espesamiento
® Aumento capacidad tratamiento
\
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Digestion Deshidratacion
Productos quimicos Tratamientos optimizados
Deshidratacion Desinfeccid
A Coagulantes (Fe/Al) Kpmco'ﬂmt"‘;() @ ,‘,:,:.f,fj. SE,,
) Optimizacion fosforo ! Control olores y corrosion
A Polielectrolitos @ KemConnect™ P m ¥emConnect™ OCC

s 3 Tratamiento primario
A Biocida @ HemConnect™ PT
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Factores que intervienen en el rendimiento

de |la deshidratacion

DEFINIDOS-FIJOS

Disefio Materia Prima

« Lay out linea « Caracteristicas
agua y fangos fangos

« Equipos « Concentracion
deshidratacion volatiles

* Presencia
elementos de
origen industrial

« Tipologia agua de
preparacion
soluciones
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MODIFICABLES

Proceso

» Caracteristicas
polielectrolito

 Concentracion
solucioén

« Consignas equipos
(par, velocidad
diferencial)

Variables

Caudal (m3/h)
Dosis (kg/TMS)
% MS fangos

— Input

— Output

TSS Escurrido



KemConnect SD

LA COMBINACION ADECUADA DE CONOCIMIENTO QUIMICO Y DIGITALIZACION
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KemConnect SD

QUE OFRECE?

AHORRO DE TIEMPO 24[7
Y DINERO SOSTENIBILIDAD CONTROL

- AN
—

Optimiza los costes Se reduce la huella de

: Eficiencia
totales de explotacion =~ CO2 del transporte de _—
optimizada en todo
lodo y el ahorro de
momento

energia de la gestion
de lodos.
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AYUDA A DEFINIR

TRANQUILIDAD Y CUMPLIR
DE ESPIRITU LOS KPI’'s
Proceso estabilizado KemConnect SD se

disefia y desarrolla
para cada cliente

DOSIFICACION
AUTOMATIZADA
Y OPTIMIZADA

Dosificacion
automatizada incluso
con multiples puntos.
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KemConnect SD

Chemical Sampling Material
Dosing Point Flows
TS, DS & TSS + UNIDAD DE CONTROL
' Kemira I
'* )
Site Automation
Automation Kemira Online
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Kemira
f POLYMER e
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DEWATERING PROCESS CONTROL UNIT
a
Pressing Filtration TOTAL SUSPENDED SOLIDS
IC(OeAC!!J‘L/IA‘N‘Ta S — , MEASUREMENT
........ > \ %/ ’ ’ ‘ ‘ H ’ %
l =1 Water
Feed ‘ AR R
71 Centrifugation Thickening

¢ TOTAL SOLIDS
¢ MEASUREMENT
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*Not limited only processes on above
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Dry cake/ Sludge
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Y DRY SOLIDS

MEASUREMENT

.
...............................................

............................................
.

11



Solidos Totales Suspendidos (TSS)

Kemira KemConnect SD

« Equipo de monitorizacion de las suspensiones acuosas
— Basado en la medicién de turbidez éptica / sélidos suspendidos totales
— Rango de medida 0 — 4000 NTU / 0 — 50000 mg/l (sensor por defecto)
— Caélculos avanzados para definir propiedades del clarificado

» Unidad de control para KemConnect SD

— Algoritmos de control avanzados para las aplicaciones de control de
Kemira

Kemira SD — Equipo Auxiliar
- CIP

— Unidad 'Cleaning in place’ para el SD
— Sistema de lavado por agua en circulacion + reactivos

 Unidad de bombeo

— Sistema de bombeo de aspiracion/impulsion de muestras a través
del SD
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KemConnect SD

LA TECNOLOGIA

KemConnect™ SD

 Algoritmo de control — PLC autobnomo

« Plataforma web on-line — transmision segura de datos sin cable

Dosificacion quimica mejorada

* Inyeccion de coagulante y mezcla optimizada de polimero
Analizador de TS en |la entrada de fango

« Analizador en linea — tecnologia robusta

Analizador de TSS en el escurrido

» Analizadores en linea autbnomos

* Limpieza automatizada

Analizador de DS en el fango deshidratado

* Analizador en linea y muestreadores - tecnologia robusta
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KemConnect SD

LA PLATAFORMA

CREATED PAGE

Kemira

Overview of the month

Raw Sludge
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DISPOSABLE
DEWATERED SLUDGE

4006

MONTHLY TOTAL

4 20.8% PREVIOUS MONTH

POLYMER CONS. PER
TREATED SOLID TON

10.6

kglt

MONTHLY AVERAGE

4 5. 2% PREVIOUS MONTH

OEWATEREO SLUDGE 08 % 210

20.9
79.3 X

ToRouEs

90.3

& 87.5% PREVIOUS

DEWATERED SLUDGE
DRYNESS

23.7

MONTHLY AVERAGE

4 0.9% PREVIOUS MONTH

FERRIC CONS. PER
TREATED SOLID TON

54.1

MONTHLY AVERAGE

MONTH

REJECT WATER
SOLIDS

330

NTU

MONTHLY AVERAGE

W 31.4% PREVIOUS MONTH

SAVED ENERGY

209

MWh

MONTHLY TOTAL

4 34 0% PREVIOUS MONTH
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KemConnect SD

process value

Kemira 5/5/2021 KEMIRA KEMCONNECT™ DEX

Tiempo de respuesta reducido.

Proceso estabilizado desde la entrada del

lodo.

Uso de reactivos basado en coste-
eficiencia.

Mejora del rendimiento del proceso.
Incremento de la sequedad y de la
calidad del escurrido.

Mejora en la visibilidad del proceso.
Informacion en tiempo real

No control Basic control ‘ KemConnect control”

|
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g R (/
/
v

time
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KEMCONNECT SD - CASO PRACTICO

Biofos Copenh

BIOFOS es el mayor operador de plantas

de tratamiento de aguas residu
Dinamarca.

Los fangos generados en BIO
transformados en energia verd
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KEMCONNECT SD - CASO PRACTICO

Biofos Copenhagen

Las cifras de Lynetten - Generales

Carga diaria aproximada: 1 milléon Habitantes Equivalentes
Produccion diaria de fangos primarios: Aprox. 27 toneladas
Produccion diaria de fangos secundarios: Aprox. 30 toneladas

Las cifras de Lynetten - Fangos

Fango secundario = Soélidos secos a la entrada del decantador
secundarios aprox. 2.5% MS

Solidos secos a la salida del decantador aprox. 7.0% MS hacia los
digestores

Sequedad de lodos Primarios/Secundarios de entrada a los
digestores, aprox 7,5% MS

Tiempo de residencia en los digestores de unos 15 dias
Lodos provenientes del digestor, aprox. 4,5 % MS
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KEMCONNECT SD - CASO PRACTICO

Biofos Copenhagen

Retos y caracteristicas del proceso de deshidratacion

« Excesiva cantidad de fangos bioldgicos - Nivel elevado de solidos volatiles
* Nivel elevado de solidos secos a la salida de los digestores — Dificultad de incorporar el floculante
* Nivel elevado de ortofosfato a la salida de los digestores
» Problemas de incrustacion por estruvita T —_—
« Sdlo se alcanza un 21% de sequedad AU, T - o
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Solucién adoptada - KemConnect SD
Se implementa el algoritmo KemConnect

Los sensores alimentan el algoritmo con datos
de operacion online (TS, TSS, MS). Se
controlan 3 centrifugas

Se optimiza el consumo de productos quimicos

Reducciodn drastica del control manual. Ahorro
de tiempo
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Biofos Copenhagen

Soluciéon adoptada - KemConnect SD

+4% 17%

UNIDADES DE AUMENTO AHORRO EN LA
DE SEQUEDAD GESTION DE LODOS
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KemConnect SD - ¢Que obtiene el usuario?

BENEFICIOS 24/7

vermirs

Ajuste y optimizacion de la dosis de polielectrolito. overview ofthe month
Mantener la concentracion minima de TSSenel e
escurrido y el valor maximo de MS en la torta seca. eSS
Visualizacion en tiempo real de su proceso
de deshidratacion: paneles e informes asociados 940
a SUS KPI uuuuuuuuu : TAL | GRS PP PRSI IE PO POTIIPS
PROCESO MAS CONTROLADO.

To imi 23.7 el || Ll j
Costes totales de operacion optimizados. | —
Reduccion de costes de transporte+gestion. e
PROCESO MAS SOSTENIBLE. 330 ) b LT T

':3 :; :' I(;‘; PRFFIIIFT I T IR P PPRPPPI PP P
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http://twitter.com/kemiragroup
http://www.facebook.com/kemiragroup
http://www.youtube.com/kemiragroup
https://www.instagram.com/kemiragroup/
http://www.linkedin.com/company/7400
http://twitter.com/kemiragroup
http://www.facebook.com/kemiragroup
http://www.youtube.com/kemiragroup
https://www.instagram.com/kemiragroup/
http://www.linkedin.com/company/7400

