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 Consultoria

e Suministros especiales
para EDAR vy digestion

* |+D+i
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MATERG,

SERVICIOS DE CONSULTORIA

MATERGY presta diversos servicios de disefo de procesos y consultoria en general para
instalaciones de valorizacion de materiales y energia.

Especialistas en tratamiento de biogas y Estaciones depuradoras de aguas residuales
digestato urbanas e industriales
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SERVICIOS DE CONSULTORIA

Junto con el disefo de plantas de tratamiento, prestamos servicios generales de consultoria
enfocada a la ingenieria de detalle y fabricacion como:

= Cdlculos mecanicos y estructurales (hormigdn, acero, PRFV, etc).

= (Calculos eléctricos.

= Otros para fabricaciéon de componentes.

Total Deformation
Type: Total Deformation
Uret: een

0,00 500,00 1000,00 {mm)

Calculo por elementos finitos de un domo de
digestor anaerobio en acero inox 316 L
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1+ D +i

Actualmente en proceso de obtencidn de certificacion
AENOR PARA JOVEN EMPRESA INNOVADORA
segun la Norma EA 0043:2015

4 ) 4 A

AENOR Joven Empresa PYME @

Innovadora
JOVEN EMPRESA Innovadora
INNOVADORA

EA 0047

AE N O R AE NOR PYME INNOVADORA

conform conform
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i |ERG/ 2. INTRODUCCION A LA DIGESTION ANAEROBIA EN EDAR
¢ POR QUE ESTABILIZAR LOS FANGOS?
A

( \

ESTABILIZAR LA MATERIA REDUCIR GERMENES REDUCIR VOLUMEN DE
ORGANICA PATOGENOS RESIDUOS

La estabilizacion aerobia consiste
ESTABILIZACION AEROBIA en la inyeccidén de aire (oxigeno)

en el interior del reactor. El

PROCESOS DE, ] proceso funciona en respiracion
ESTABILIZACION ESTABILIZACION ANAEROBIA endégena. Se produce una
DE FANGOS reduccion de la materia volatil y

ESTABILIZACION QUIMICA por tanto de la materia seca.

“INGENIERIA DE PROCESOS AL SERVICIO DE LA ECONOMIA CIRCULAR”




e

TERG,”

¢POR QUE ESTABILIZAR LOS FANGOS?

A
{ \

ESTABILIZAR LA MATERIA REDUCIR GERMENES REDUCIR VOLUMEN DE
ORGANICA PATOGENOS RESIDUOS

La estabilizacidn anaerobia consiste en
ESTABILIZACION AEROBIA mantener condiciones anaerobias en los
fangos y mediante diferentes fases

PROCESOS DE, j (hidrdlisis, acidogenosis, acetogenosis y
ESTABILIZACION ESTABILIZACION ANAEROBIA metanogenesis) reducir la materia
DE FANGOS organica y obtener biogads con una

ESTABILIZACION QUIMICA proporcion de metano (CH4) en torno al
70 %. Se produce una reduccion de la
materia volatil y, por consiguiente, de la
materia seca producida por la EDAR.
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|EKG>/ 2. INTRODUCCION A LA DIGESTION ANAEROBIA EN EDAR

¢POR QUE ESTABILIZAR LOS FANGOS?

A
( \

ESTABILIZAR LA MATERIA REDUCIR GERMENES REDUCIR VOLUMEN DE
ORGANICA PATOGENOS RESIDUOS

La estabilizacion quimica consiste en la
ESTABILIZACION AEROBIA adicion de un producto quimico
(generalmente cal viva o apagada) para

PROCESOS DE, ) obtener un pH elevado e inertizar la
ESTABILIZACION =S TABILIZACION ANAEROBI/ materia organica. No se produce
DE FANGOS reduccion de la materia volatil y se

ESTABILIZACION QUIMICA aumenta (en casi un 20 %) la materia
seca producida en la EDAR.
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Elevacidn Tamizado
(3-6 mmj Decantacidn Reactor bioldgico Decantacién
primaria el secundaria
T T de fangos |

T

Desinfeccidn

Deskbaste 'II

MISs0
Fozo de (gD mm)

gJruesos Desarenado
desengrase

Diigestian
anagrobia

Ezspesamiento

Espesamiento
por gravedad

por flotacion

Secado de fangos
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En el camino a una economia circular,
las EDAR incorporaran mejoras, como
por ejemplo, sistemas que optimizan el
aprovechamiento de los recursos
obtenidos de los lodos.

Durante las dltimas décadas, Ia
inseguridad de las politicas energéticas
derivadas de la falta de combustibles
fosiles en los siglos venideros, asi como
la preocupacién global por el cambio
climatico, han llevado a que se busquen

alternativas energéticas mas sostenibles En los ultimos afios, muchos investigadores estan centrando

y renovables. sus esfuerzos en la optimizacién y mejora de las tecnologias
encargadas del aprovechamiento energético de los residuos,
mejorando la produccion de CH, y minimizando la cantidad de
digestato, asi como higienizando los fangos.

————

.«1\“ \Hl‘ll'l” i
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VESA, un proyecto pionero de
valorizacion de residuos de aceituna
mediante biometanizacion conjunta

con lodos de EDAR

EMASESA
mélropo (iAor

PROYECTO EMASESA

La naranja amarga, el nuevo
biocombustible

EMASESA presente en la Jornada Técnica sobre Gas Renovable

Edar Bens SA acoge la primera planta de purificacion biolégica de
biometano a escala industrial de Espaia

en Noticias 4 Dic 2017

EMASESA participo el miércoles 29 de noviembre en la Jornada 'Jornada técnica sobre gas renovable’, organizada por la
Corporacion Tecnologica de Andalucia (CTA) y Gas Natural Andalucia.

El Jefe de la Division de Produccion, Juan Manuel Diaz, expuso durante su intervencion las lineas de trabajo . e g ) !.'.‘.',l';".:,";:
de la organizacion en materia de autosuficiencia energética y optimizacion de la produccion de biogas. : !

La compaiiia, y asi lo recoge en una de su lineas el Plan Estratégico de Gestion Publica Sostenible, GPS,
esta comprometida con el medio ambiente, busca la autosuficiencia energética y con ese objetivo produce
energia eléctrica mediante minicentrales hidroeléctricas y en los procesos de cogeneracion a partir de
biogas. Este biogas es generado en el proceso de depuracion de aguas residuales y se intenta maximizar su
produccion con diferentes estrategias y tecnologias, entre las que destaca la codigestion de residuos de alta
carga organica.

Los datos de 2016 arrojan una autosuficiencia global del 71,35% en nuestra actividad, habiéndose
conseguido aumentar la produccion de biogas, desde 2013, en un 27%, fruto de codigestion, lo que ha
significado también un incremento de la energia generada del 30%. Con los 17,5 GWh producidos en 2016 Presentacién Jomada Técnica sobre Gas Renovable
en nuestras EDAR se ha evitado la emision de 5946 t CO2eq.

Durante la jornada, profesionales de distintos sectores tuvieron la oportunidad de debatir sobre los aplicaciones y beneficios medioambientales del cambio del modelo energético.
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SITUACION ORIGINAL VS SITUACION ACTUAL

SITUACION ORIGINAL SITUACION ACTUAL

1. Codigestion con otros residuos problematicos:
purines, agroalimentarios, FORSU, etc.

2. Maximizar estabilizacion para producir mayor
cantidad y calidad de biogdas. Autoconsumo y
minimizacion de costes en linea de lodos.

%MS 20% 3. Higiepizacién de los lodos para aprovechamiento

agrario.

%MOV 60% 4. Recuperacion de nutrientes: N — sulfato amonico, P —
estruvita, acidos organicos (hulmicos y fulvicos), K, S
(biogas). Minimizacion del impacto de los
sobrenadantes sobre la linea de agua.

5. Maximizar aprovechamiento del biogas y
rentabilizacion. De la quema en antorcha, pasando
por uso en calderas hasta uso de motores de
cogeneracion y purificacion de biometano.
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4. OPTIMIZACION DE PLANTAS DE DIGESTION
ANAEROBIA EN EDAR URBANAS E INDUSTRIALES.
EQUIPOS Y MEJORA DE PROCESOS

TERG,”

TRATAMIENTO
DE BIOGAS

DIGESTION TRATAMIENTO

ALIMENTACION DE DIGESTATO

Q Codigestion Q Mejora agitacién
(.} Rec. Calor Mejora cglefacaon
y calorifugado
Q Separacién etapas
Q Aum. de volumen
MICRONOX Q Desulfuracién
Bl1OX

Q Elim. espumas

Desulfuracion
bioldgica

Q Pretratamientos

-

- NoY.) Recuperacion S

Cogeneraciéon y
purificacion

.
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NMATERG,Y MICRONOX

B10OX
PMDSA

MICRONOX ON16® es un compuesto de oxi-hidroxidos (FeOOH) y éxidos de
hierro (Fe,0;) de origen natural desarrollado para adicionar directamente
en el digestor. Se comercializa en sacos de 20 kg (papel/ hidrosolubles) o
bigbags.
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MATERGY MICRONOX

BIOX
El contenido medio en hidréxido de hierro (FeOOH) es de 72% (+-5%).
Micronox® ON16 ha sido objeto de amplios estudios preliminares, con exitosa
aplicacion en plantas de biometanizacién anaerdbica con el objetivo de reducir los

niveles de acido sulfhidrico en el biogas producido.

El hidroxido de hierro reacciona con el acido sulfhidrico generando sulfuro férrico y
agua. La reaccidon quimica es la siguiente:

ENT = 500 kV WD = 3.0 mm
ESBGrid= 1500V Mag= 3428KX  Pix

2 FeOOH(sslido) + 3 H2S(gas) 2 Fe2S53(sslido) + 4H20 1iqujdo)

i
SSKX  PixelSie=717mm  Signal B=hlens b
File Name = Normal_48.tif
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BIOX

Tabla comparativa sobre la

eficiencia de diferentes métodos [\Y;| (@ RONO)( ON16 CLORURO DE HIERRO DESULFURIZACION BIOLOGICA

de desulfurizacién

Conoshidad vvvY XXX XX
Sustanias nocivas vvvV X X X vvv
Concentacionce metano VvV vV XX
Hortcn vV XXX v
e vvv XX XX
vvvY VvV v

Riesgo de explosién « J« J J« X
T VvV XXX XXX

Producto de reacddn
no deseado

Ninguno Acido dorhidrico Acido sulfurico

v Bueno X Malo
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Beneficios de mcronoX onte

MICRONOX

BIOX

¢} Evita toxicidad y rlesgos fislcos:
El MICRONGX" ON16 es un producto no perjudidal ni
para las personas ni para los equipos, ni para el medio
ambilente.

ﬁj Manlpulaclén segura y limpla:
Se puede adicionar de forma sencilla, sin necesidad de
emplear complicados sistemas de dosificacidn.

‘:’ Ausencla de rlesgo de mezclas explosivas:
Hace innecesaria la inyeccidn de oxligeno.

Desulfurlzaclén mas barata y eficlente;
Mo solo es un eficaz método de captura de H,5, sino que
mejora la productividad del reactor.

¢4 Minimiza dafios por corroslén:
Reduce el coste de mantenimiento de equipos.

a MeJora las caracteristicas del compost:
El uso de MICRONOX ON16 no genera ningdn
subproducto tdxico, ¥y produce sulfuro de hierro y azufre,
que son unos componentes que mejoran las propiedades
de los fertilizantes.

Ademas ppm HS

20001

1800 - —
MICRO ON16 no precisa un 1600 ——— —
almacenamiento espedal. Su utilizacién 1400 ——— Mgl — wmgme —
no requiere formacion  especifica, 1200 — -
puesto que no se trata de manipulacién 1000 <\ 2 sac0s por din . 1acaomgl”
de sustancias peligrosas.  Ademas, ﬂ
MICRONOYX ON16 se almacena en sacos 100 —— - Tompeda
de papel de 20 kg. que pueden anadirse 200 " ~— _
directamente al proceso sin necesidad e

0 4 6 B 10 12

de abrirlos. Una reserva gue evita las

fluctuaciones en las concentraciones de
sulfuro en el sustrato.

. Simulacidn de ura reduccidn de Hz5 por efecto de adicidn de MICROMCK ONTG
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MATERGY MICRONOX

BIOX
PMDSA
FACTORES QUE INFLUYEN EN LA REACCION
ELECCION DE UN BUEN PUNTO DE DOSIFICACION BUENA HOMOGENEIZACION PRODUCTO/LODOS
Algunos puntos habituales son el mezclador previo al Al ser una reaccion superficial un buen contacto entre el
digestor, retorno de aguas al digestor o en mezcla directa producto y el H,S es imprescindible. La reaccion es viable
con la materia prima tanto en via humeda como seca
CONCENTRACION MICRONOX ON16/LODOS TIEMPO DE RESIDENCIA DE LOS LODOS EN EL REACTOR
Matergy le facilitara una dosificacion diaria orientativa para Micronox ON16 esta disefiado para absorber picos o
gue la sustitucidon o puesta en marcha del proceso sea variaciones de concentracion de H2S. Para ello se requieren
rapida y sencilla tiempos de residencia de 10-15 dias.
pH EN EL DIGESTOR
El pH del digestor es uno de los parametros mas H,S ¢<>HS <>5* Ideal: pH 7

determinantes ya que afecta al equilibrio de las especies +acido +hasico
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MATERGY MICRONOX

BIOX

La empresa publica Acosol S.A. (Costa del Sol, Malaga), gestiona los servicios del Ciclo
Integral del Agua y, en lo referente al saneamiento, recoge el agua residual de las redes
municipales, conduciendo estas aguas hasta las distintas Estaciones Depuradoras de Agua
Residual de la Costa.

¢ Se plantea una prueba en |a EDAR de Fuengirola mediante el uso de 6xidos e hidréxidos
ACOSOL de hierro ON 16 para desulfurar el biogas (SH,) hasta niveles que permitan el
| cumplimiento de las emisiones (SO,).

No obstante, durante las pruebas, ademdas se comprueban una serie de ventajas
adicionales frente al uso de sales de hierro convencionales como el cloruro férrico, que
hacen del uso de este nuevo reactivo una buena alternativa para su uso en digestores de
EDAR’s urbanas.
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MATERG,”
ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

Gas treatment: Desulphurization

Gravel filer GF

N&GM tap ST

Condensats pot CP

Condensate accumulator CA .

Ceramic fine filter FF
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MERG ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

ANTORCHAS

Para combustion segura en
camara de combustidn del gas
generado en exceso.

Para combustidn abierta segura
del gas generado en exceso.

* Fabricada completamente en
acero inoxidable.

* Versiones manualesy
automaticas.

* Flujos de 0 -500 Nm3/h.

* Presion de operacion 2 - 40
mbar.

* Instalacion simple.

e Certificado ATEX.

* Fabricada completamente en
acero inoxidable.

e Operacion automatica.

* Flujos de 20 - 3.200 Nm3/h.

* Bajos ruidos y emisiones.

* Disponible version resistente a
H,S.

e Certificado ATEX.

ANTORCHAS FAI ANTORCHAS FAlI
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MERG ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

POTE DE CONDENSADO

Se coloca en puntos bajos de lineas de
tuberias para retirar el agua condensada.

* Fabricado por completo en acero inoxidable
1.4571.

e @Gran capacidad de almacenamiento.

e Baja pérdida de carga.

e Separador automatico de condensados
opcional.

* Flujos por debajo de 200 Nm3/h y hasta
1.800 Nm3/h.

* Facil limpieza.
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ENVIRONTEC
BIOGAS SOLUTIONS
FILTROS CERAMICOS
Se usa para separar particulas finas vy
humedad presentes en el biogas.
O
* Fabricado por completo en acero
inoxidable. ©
* Baja pérdida de carga.
e Ratio de filtracion > 8um.
* Flujos de 50 - 1.000 Nm?3/h. :
. . . : ©
* Medidor de presion diferencial opcional y

nivel de agua.
* Facil limpieza.
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ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

FILTROS ARENA

Se usa para separar particulas gruesas,
espumas y condensados presentes en el
biogas.

* Fabricado por completo en acero
inoxidable.

* Poco mantenimiento.

 Medidor de presion diferencial opcional.

* Flujos de 80 - 1.400 Nm?3/h.
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ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

FILTRO DE CARBON ACTIVADO

Filtro de carbdn activado cuyo fin es la eliminacion de H,S,
siloxanos, compuestos organicos y particulas que pueden
causar un dafo irreparable en equipos posteriores.

* Fabricado por completo en acero inoxidable AISI 316 Ti.

* Almacenamiento de carbon 0,6 — 4,5 m3.

e Sistema multi-camara usando carbon mas
eficientemente y economizando los costes de
operacion.

* Soporte de tres patas que permite la extraccion del
carbon.

s
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MATERG” ENVIRONTEC

OGAS SOLUTIONS

SISTEMA DE DESULFURACION BIOLOGICA

Sistema que permite la eliminacién de H,S.

» Alta eficiencia y bajo coste de operacion.

* Sistema completamente automatico.

* No perjudicial para el medioambiente.

* No consume productos quimicos.

* Simple operacion y mantenimiento.

* Flujos de 10 - 5.000 Nm?3/h.

* Eliminacioén del H,S > 95%.

* Presion de operacion hasta 120 mbar.
 Rango de temperatura ambiente -30 — +50 2C.
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MATERG” ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

GAS CHILLER

Sistema que permite la eliminacidon del vapor de agua

gue puede causar dafos por corrosion en los equipos

posteriores.

 Componentes en contacto con el biogas fabricados
en acero inoxidable.

* Simple operacion.

* Eliminacién del condensado a través de sifon o con
bomba.

* Flujos de 10 - 6.000 m3/h.

 Rango de temperatura ambiente -20 — +45 °C.
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MATERG,
ENVIRO NTEC

OGAS SOLUTIONS

GASOMETRO DE DOBLE MEMBRANA

Gasometro de doble membrana para almacenar
biogas.

» Capacidad de almacenamiento de hasta 12.000 m3.
* Medidor de nivel por ultrasonido.

* Bajo mantenimiento.

* Proteccion contra presion hidraulica o vacio.

* Presion de operacion 5 - 50 mbar.

 Rango de temperatura ambiente -30 — +50 2C.

* Rapida instalacion.

» Sistema de alerta por gas opcional.
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MATERG” ENVIRONTEC

IOGAS SOLUTIONS

GASOMETRO TIPO SILO

Gasometro tipo silo para almacenar biogas.

* Fabricado por completo en acero galvanizado.

e Revestimiento en polvo o en chapa metalica.

* Capacidad de almacenamiento de hasta 6.000 m3.

* Medidor de nivel por ultrasonido.

* Bajo mantenimiento.

* Proteccion contra presion hidraulica y mecanica o
vacio.

* Presion de operacion 1 -2 mbar.

 Rango de temperatura ambiente -30 — +50 2C.

» Sistema de alerta por gas opcional.

l
l
:
i
l
l
'
|

-
°

“INGENIERIA DE PROCESOS AL SERVICIO DE LA ECONOMIA CIRCULAR”




MATERG,
ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

EQUIPAMIENTO ESPECIFICO PARA DIGESTORES

DigeStel' equipment: spraying unit SU combined mechanical over-vacuum pressure valve CMV

cover C

Roof manhole RM= -

Foam trap FT

Hydraulic over-vacuum pressure valwe CHV

Inspection glas IG

Lateral manhole LMH
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BIOGAS SOLUTIONS

DOMOS

Aloja una gran variedad de equipos en la cupula del
digestor (valvulas de seguridad, trampas de espuma,
ventanas de inspeccidn...) y permite una apertura lo
suficientemente grande como para introducir o extraer
material o permitir acceso al interior del digestor.

* Disefo bajo requerimiento del cliente.
* Diametros bajo requerimiento del cliente.
* Fabricado por completo en acero inoxidable 1.4571.
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ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

VALVULAS DE SEGURIDAD

Ofrecen proteccion frente a sobrepresiones y vacio.

e Tipo 1 para instalacion en una boca de acceso
superior de un tanque.

* Tipo 2 para instalacion en area abierta o en foso
Instalacion en linea opcional.

* Indicacién de nivel local / remoto opcional.

* Partes en contacto con gas completamente
fabricadas en acero inoxidable 316Ti.
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ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

TRAMPA DE ESPUMA

Detecta y elimina la espuma formada
dentro de la cupula del digestor.

* Ratio de filtracion > 8um.

* Boquillas de limpieza integradas.

* Fabricado por completo en acero
inoxidable 1.4571. o

* Sensores compatibles con ATEX.

* Medidor de presion diferencial -
opcional y nivel de agua.

* Equipamiento automatico opcional. \
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BIOGAS SOLUTIONS

VENTANAS DE INSPECCION

Permite observar el interior del digestor
anaerobio

* Fabricado con cristal de alta
resistencia.
* Partes metalicas fabricadas en acero

1. Inspection glass with frame assembly . .

2. Window wiper inoxidable 1.4571.

B spraymechBnism * Limpiador de ventanas interno.
4. Exinspection glass luminaire ) ] |
5. Ex camera system lncorporado, externo opcional.

* Luminarias o camaras para inspeccion
disponibles.
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ENVIRONTEC

BIOGAS SOLUTIONS

BOCAS DE HOMBRE

Permite la entrada segura al interior del
digestor anaerobio.

* Facil aperturay cierre.

* Rango de presion hasta 4 bar.

* Fabricado por completo en acero
inoxidable 1.4571.

» Sellado perfecto gracias a la presion
estatica aplicada por el medio.
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|.‘.-l';_'l :_: AL l'ur; L.-I 1 :':\-J N I.-:'

UNIDADES DE PULVERIZACION

N

Permite actuar sobre la acumulacion de capas
flotantes conduciéndolos hacia el mecanismo de
descarga sin abrir el digestor anaerobio.

- * Accion giratoria y basculante libre.
* Ampliable segun las especificaciones del cliente.
* Partes metalicas fabricadas en acero inoxidable
1.4571.
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ENVIRO NTEC

LUTIONS

INTERCAMBIADORES DE CALOR

Intercambiador de calor de doble tubo que permite
el maximo aprovechamiento energético en
instalaciones de biogas y aguas residuales.

* Construccion y disefio bajo especificaciones del
cliente.

* Bajo riesgo de obstruccion

e Fabricadas en acero inoxidable y disponible con
y sin aislamiento.

* Baja pérdida de carga.
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SOLUTIONS

PASTEURIZADOR

Permite |la desinfeccion eficiente principalmente de
desperdicios de alimentos y otros materiales de estructura
similar para su tratamiento en plantas de biogas o plantas de
tratamiento de lodos de depuradora.

e QOperacion robusta y con bajo mantenimiento.

* Pequenos requisitos de espacio.

* Tiempo de retencion garantizado y documentado segun la
directiva de la UE n° 142/2011 de: 1 hora a una temperatura
superior a 70 ° C para desinfeccidn / pasteurizacion.

* Se pueden lograr ahorros de costos de mas del 50% en
comparacion con los sistemas convencionales

“INGENIERIA DE PROCESOS AL SERVICIO DE LA ECONOMIA CIRCULAR”




MATERG,
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7.1 INTERCAMBIADOR DE CALOR DIRECTO LODO — LODO DESMONTABLE

En los procesos de transferencia de calor con fluidos
sucios nos encontramos con problemas debido a las
obstrucciones que provocan y a la necesidad continua de
supervision y labores de mantenimiento.

A través del presente proyecto de investigacion se
pretende buscar una solucién de intercambiador de calor
que permita:

* Intercambio directo de 2 corrientes sucias.

* Fluidos sucios con alta densidad / viscosidad y
contenido de sdlidos y/o fibras.

* Presiones bajas / medias en ambos lados.

* Facilmente calorifugable.

* Facilmente transportable y de facil instalacion.

e Contenerizable para transporte maritimo o
instalaciones en container.

* \Versatil en cuanto a materiales de construccion.

* Facilmente operable.

* Facilmente mantenible o de bajo coste.

“INGENIERIA DE PROCESOS AL SERVICIO DE LA ECONOMIA CIRCULAR”




o

| EK /\/ 7. 1+D+i EN PROCESOS DE DIGESTION Y
APROVECHAMIENTO DEL BIOGAS

7.1 INTERCAMBIADOR DE CALOR DIRECTO LODO - LODO DESMONTABLE

OTRAS PROPUESTAS A VALORAR. SISTEMA DOBLE HELICOIDE.
PARA LODOS DE HASTA 10-12 % MS

“INGENIERIA DE PROCESOS AL SERVICIO DE LA ECONOMIA CIRCULAR”



MATERG,

7.2 VALORIZACION DE SUBPRODUCTOS DESCONTAMINANTES CON VALOR
FERTILIZANTE

Para la utilizacién del biogas es necesaria la eliminacion del
sulfuro de hidrégeno, ya que es un componente altamente
corrosivo que puede danar los sistemas de
aprovechamiento de metano.

La adsorcion mediante carbdn activo es uno de los métodos
de desulfuracion mas usados, aunque su elevado coste ha
promovido la busqueda de adsorbentes alternativos de
bajo coste.

El proyecto tratara métodos novedosos de depuracion de
gases de bajo coste mediante adsorcién alternativa al
carbdn activado que permitan, ademas, una valorizacion de
los subproductos del proceso (estructurante, azufre, hierro
y otros).

“INGENIERIA DE PROCESOS AL SERVICIO DE LA ECONOMIA CIRCULAR”




ORGANISMOS GRUFO OPERATIVO

FEADER /' \ A1 \T EKG\/ - > i
Fondo Europeo Agricola / \ | ! s “ G.D.R. GRAN VEGA DE SEVILLA
St A M s vz VIAGRO ' A32-A4 tecnhova T ma

Zonas Rurales, JUNTR DE ANDRILOIA g 4 RECOVER
COMIEESWA OE AGRIOLLTURA. PEECA ¥ DESAAROLLD RURAL

CTENTRO TFCNOQIOQNGICO

VALORIZACION DE. SUBFRODUCTOS DESCONTAMINANTES CONVALORFERTILIZANTE

\l DFRA

/CRTEDERQO ¥

PLANTADLE
BIOGAS 4 SISTEMADE.
A4S TRATAMIENTODE GASES

?’L'\"\\l l '\. [)L ! ‘ E}:og_;’:
COMBUSTION - :

(Gszaz da combustison

1IC ]
Sdacsulturados

/‘\vrn contaminado da
5!’11 Yy otroz

Aira dascontaminado

ESTACION
DEBOMBEQO




MATERG
~MAITERG,
7.3 VALORIZACION INTEGRAL DE LA NARANJA AMARGA PARA PRODUCCION DE
ENERGIA, INSUMOS AGRICOLAS Y PROTEINA ALIMENTARIA

El objetivo del proyecto es la valorizacion integral de la
naranja amarga (zumo, pulpa y cdscara) para produccion de
energia, insumos agricolas, proteina alimentaria y cualquier
otro componente con potencial valorizable.

El proyecto se divide en dos partes del proceso de
valorizacion de la naranja amarga

La primera parte busca mejorar el sistema y aumentar el
aprovechamiento de los outputs del mismo.

La segunda parte investigara en profundidad a partir del
residuo soélido obtenido de la primera fase y en el que se
desarrollard un nuevo proceso, dado que se trata de un
residuo no valorizado en la actualidad.
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~
e La digestion pasa de ser un proceso de estabilizacidon a un posible proceso de
valorizacion.
* No sdélo para recuperacion de energia, sino para recuperacion de nutrientes.
%
~
e La optimizacion de la digestion requiere de actuaciones en el proceso y en las
equipaciones. También administrativamente se dan cambios de importancia.
e MATERGY ofrece servicios y suministros para dar respuesta estas necesidades.
%
~
e La digestion anaerobia pasa de ser un recinto con un elevado TRH a ser
considerado un reactor sofisticado con inmensas posibilidades.
e Estamos en la transicidon de la EDAR convencional a las biorrefinerias.
%
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Asesoramos técnicamente ante cualquier requisito que pueda necesitar su proyecto.
ofrece servicios de formacion en companias sobre biogds y detalles de suministros.

Puede ponerse en contacto via telefénica o por correo, estamos encantados de poder ayudarle
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