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¿Qué nos encontramos en una EBAR?
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¿Qué nos encontramos en una EBAR?

+ Residuos de viviendas:
• Toallitas, bastoncillos, 

compresas, tampones, 
tiritas, hilo dental, pelo...

• Aceites, grasas de cocina
• Lejías, amoniacos...

+ Residuos pluviales:
• Arenas
• Maderas, piedras...

+ Residuos de restauración, 
industrias...
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¿Qué es un ”ATASCO” en una bomba?

¡AGUA RESIDUAL no se 
puede considerar ni tratar 

como AGUA LIMPIA!
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¿Qué ha hecho Flygt al respecto?
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¿Qué ha hecho Flygt al respecto?



Desde 2017…Una nueva mentalidad, una nueva tecnología

9



¿Qué es Flygt Concertor?

10

Funciones Software integradas:

 Limpieza de pozo y tubería.

 Minimizador de Energía

 Antiatascos.

 Arranque y parada suave

Componentes Hardware:

 Control inteligente integrado.

 Motor SINCRONO Super 

Premium Efficiency IE4 de 

Magnetización Permanente.

 Hidráulica N-Adaptativa.



¿Qué beneficios aporta Flygt Concertor?

Bombeo sin atascosBombeo sin atascos
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Ahorro energíaAhorro energía

Inversión reducidaInversión reducida
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Bombeo sin atascos

• Limpieza de Pozo y de Tubería

• Impulsor Adaptative NTM en Hard Iron

• Detección del atasco y limpieza de Bomba.

• Protección térmica y del estator

• Arranque y Parada suave.

• Monitorización Constante

• Electrónica en el lugar mas estable.
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Impulsor Adaptative NTM en Hard Iron
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Impulsor Adaptative NTM en Hard Iron



Detección del atasco y limpieza de Bomba
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Availability

Par máximo salida
Par/Corriente

Tiempo

Disparo

BEP
Nominal



Video
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Limpieza de Pozo 

ANTES…. ….AHORA

Antes de instalar Concertor Después de dos semanas con Concertor
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Durante arranque o cada X ciclos se realiza el lavado de tuberías

Limpieza de Tubería
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Gestión eficiente de los activos

• Selección Fácil del producto

• Curvas de Portencia Ajustables
• Potencia Constante
• Mayor capacidad
• Sin limites de potencia

• Ajuste del punto de trabajo remoto 
o in-situ

• Reducción del inventario

• Gestión sencilla del repuestos

• Reducción de los tiempos de 
entrega
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Curva de funcionamiento VS área de trabajo

ANTES…. ….AHORA
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Ahorro energía

• Optimización Automática

• Componentes de vanguardia

• Minimizador de Energía

• Motor SINCRONO Premium 
Efficiency IE4

• Nueva Generación de hidráulica N-
Adaptativa

• Reducción de la huella de CO2
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Minimizador de Energía

CÁLCULO EFICIENCIA AUTOMATICOCÁLCULO EFICIENCIA MANUAL

Es = kW*h consumido /  m3 bombeado
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ANTES…. ….AHORA



Minimizador de Energía
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Inversión reducida

• Pre-diseñado como solución completa

• Configurado y probado en fabrica

• Armarios mas pequeños y  simplificados

• Asistente de instalación fácil de usar

• Funciones de supervisión y 
monitorización integradas

• No es necesario ventilación o resistencia 
de caldeo

• No es necesaria protección guardamotor,
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Armarios mas pequeños y  simplificados

ANTES…. ….AHORA
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¿Qué ha pasado desde 2017?

Flygt  ConcertorTM

2017 - 2020

¡12.000 Bombas a nivel mundial!

¡600 Bombas en España!
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Experiencias de cliente - Internacional
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We have found Xylem’s Flygt equipment to 
be of excellent quality so we were happy to 
trial the new wastewater pumping system. 
The trial pump we received is still running 
in our station and so far we haven’t had 

one single case of clogging.

Grant Waite

Manager Assets and Operations

North East Water (AUSTRALIA)

According to maintenance 
foreman Steve Durocher, in 

the future when existing 
pumps are due for  

replacement or major 
overhaul, Fond du Lac (USA) 

will definitely consider 
Concertor pumps.



Experiencias de cliente - Internacional
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Our experience with Flygt
Concertor has been very 

positive... We no longer have 
to contend with clogging, 

breakdowns 
or overflows.

Ramesh Rathinavel

Senior Mechanical Engineer 
Sultan Qaboos University 

(OMAN)

Since installing Concertor we
have seen a significant drop in our energy bill. 
Maintenance call-outs have also been reduced 

to zero as the overall performance at the 
station has been greatly improved.

Anders Sjöstrand

Manager 

Borgeby Treatment Plant

(SWEDEN)

“Since installing Concertor we 
have had absolutely no clogging and the sump 

remains clean. 
As well as peace of mind the savings are 

approximately 
87.5% of the annual costs in cleaning and 

servicing.”

Ian Jolly

Heathrow Airport 
Water Services Department

(UK)



Experiencias de cliente - Nacional
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“En 2 meses no hemos tenido ni si 
quiera un atasco, incluso 

dedicándonos a forzar la bomba 
bajando el nivel de bombeo al 

máximo para ver si es capaz de 
bombear todas toallitas y tejidos que 

entraban, y no hemos conseguido 
atascarla”

Javier Santa Cruz
Responsable de explotación (DAM)

“La bomba Flygt ConcertorTM no se ha 
atascado ni parcial ni completamente en todo

el año 2017, reduciendo el número de 
asistencias del equipo de mantenimiento”

Jefe de Planta de Barasoain



Experiencias de cliente - Nacional
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Síguenos en…
canal youtube de “Flygt”

“Un trabajo perfecto. Estas bombas son una 
maravilla”

Ajuntament de Castelldefels



Conexión online -AVENSOR
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Si usted tiene algún problema y se los encuentra...
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Prueba gratuita de 30 días
(Incluido servicio Avensor hasta final de año)



36

Gracias por su 
atención

Antonio Lavilla
Product Manager Monitoring & Control
antonio.lavilla@xyleminc.com
Móvil: +34 620 83 63 67


