
TUBOS DE HORMIGON ARMADO TUBOS DE HORMIGON ARMADO CON CON 
RECUBRIMIENTO INTERIOR DE PEHDRECUBRIMIENTO INTERIOR DE PEHD



1. INTRODUCCIÓN. PROBLEMÁTICA ACTUAL1. INTRODUCCIÓN. PROBLEMÁTICA ACTUAL

CORROSIÓN

EN REDES DE  

SANEAMIENTO



CORROSIÓN EN REDES DE SANEAMIENTOCORROSIÓN EN REDES DE SANEAMIENTO

TUBERIAS ANTIGUAS CON POCA 
CALIDAD DEL HORMIGÓN

ATAQUE DE ORIGEN BIOGÉNICO 
Í

MAYOR CALIDAD DEL HORMIGÓN

SITEMAS DE REVESTIMIENTO POR 
ADHESIÓN DE PRODUCTOS 

Í

CAUSAS SOLUCIONES ACTUALES

LA TOPOGRAFÍA PLANA (POCA 
PENDIENTE)  +  Tas ALTAS 
FAVORECEN LA FORMACIÓN DE 
SULFHÍDRICO (SH2) Y SU 
TRANSFORMACIÓN EN ÁCIDO 
SULFÚRICO (SO4H2)

VERTIDOS QUÍMICOS NO 
CONTROLADOS

QUÍMICOS , COMO EPOXY…ETC

TUBOS MIXTOS FORMADOS POR 
COMBINACIÓN DE DIFERENTES 
MATERIALES, COMO EL TUBO DE 
HORMIGÓN ARMADO CON 
REVESTIMIENTO INTERIOR DE 
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD 
(PEHD ó PEAD)



2. DESCRIPCIÓN. TUBO 2. DESCRIPCIÓN. TUBO HA HA CON  CON  
REVESTIMIENTO REVESTIMIENTO INTERIOR DE PEHDINTERIOR DE PEHD

TUBO MIXTO DE HORMIGÓN 
ARMADO Y LÁMINAS DE 
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

SE TRATA DE UN TUBO QUE 
CUMPLE CON LAS 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS QUE 
MARCA LA NORMA EUROPEA DE 
TUBOS DE HORMIGÓN            
UNE-EN 1916 Y EL COMPLEMENTO 
NACIONAL UNE 127916

E INCORPORA POR UNIÓN 
MECÁNICA UN REVESTIMIENTO 
INTERIOR DE PE DE ALTA DENSIDAD 
(PE80 ó PE100).



2. DESCRIPCIÓN. TUBO DE 2. DESCRIPCIÓN. TUBO DE HAHA
CON REVESTIMIENTO CON REVESTIMIENTO INTERIOR DE PEHDINTERIOR DE PEHD

LAS PLANCHAS DE PEHD TIENEN UNA 
CARA LISA, QUE ES LA QUE QUEDA EN 
EL INTERIOR DEL TUBO TERMINADO Y 
OTRA CON ANCLAJES PARA UNIRLA 
MECÁNICAMENTE AL HORMIGÓN
TIENEN UN ESPESOR DE ENTRE 2.5 Y 4.0 
mm  Y UNA CANTIDAD MINIMA DE 
ANCLAJES,  SIENDO PREFERIBLE QUE 
ESTÉN FABRICADOS CONJUNTAMENTE ESTÉN FABRICADOS CONJUNTAMENTE 
CON LA LÁMINA DURANTE EL PROCESO 
DE EXTRUSIÓN
DEBERÁN ACREDITAR CON ENSAYOS 
QUE  LOS ANCLAJES CUMPLEN CIERTAS 
ESPECIFICACIONES TÉNICAS, 
SOBRETODO EN RELACIÓN A LA 
TRACCIÓN QUE RESISTE PARA LA 
EXPULSIÓN SOBRE EL HORMIGÓN Y EL 
ESFUERZO DE CORTADURA



3. PROCESO DE FABRICACIÓN3. PROCESO DE FABRICACIÓN

PREPARAR LAS LÁMINAS, QUE SE 
SUMINISTRAN EN ROLLOS 

SE CORTAN SEGÚN EL 
DESARROLLO DEL Ø INTERIOR DEL 
TUBO

SE SUELDAN MEDIANTE UNA 
EXTRUSORA PARA MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO Y CON APORTE 
DEL MISMO MATERIAL (HILO DE Ø4 
mm)

LA SOLDADURA ES  A TOPE (EN 
FORMA DE V) CON UN CORDÓN 
DE APROX. 25 mm SOBRE LA 
LÁMINA



3. PROCESO DE FABRICACIÓN3. PROCESO DE FABRICACIÓN

UNA VEZ SOLDADA  
LA LAMINA, SE 
COLOCA EN EL 
MOLDE INTERIOR Y 
SE PROCEDE AL 
HORMIGONADO HORMIGONADO 
DEL TUBO, 
QUEDANDO LA 
LÁMINA ANCLADA 
AL MISMO



3. PROCESO DE FABRICACIÓN3. PROCESO DE FABRICACIÓN

FINALMENTE SE 
PROCEDE AL 
DESMOLDEO, 
QUEDANDO EL 
TUBO MIXTO 
TERMINADO TERMINADO 
COMO PUEDE 
OBSERVARSE  
EN LA IMAGEN



3. PROCESO DE FABRICACIÓN3. PROCESO DE FABRICACIÓN

TAMBIÉN ES 
POSIBLE ESTA 
APLICACIÓN  EN 
PIEZAS QUE 
COMPLEMENTAN 
LAS REDES DE 
SANEMIENTO 
COMO SON:

-TUBOS CON 
SALIDA POZO  

-CODOS

-PIEZAS DE 
REDUCCIÓN 



3. PROCESO DE FABRICACIÓN3. PROCESO DE FABRICACIÓN

EN PIEZAS DE 
HORMIGÓN 
ARMADO CON 
SECCIONES 
DISTINTAS A LA 
CIRCULAR 

ÉTAMBIÉN ES 
INTERESANTE LA 
PROTECCIÓN 
INTERIOR CON 
PEHD:

-MARCOS

-ARQUETAS



3. PROCESO DE FABRICACIÓN3. PROCESO DE FABRICACIÓN



3. PROCESO DE FABRICACIÓN3. PROCESO DE FABRICACIÓN

MARCO 2.5x2.0      
CON CANAL DE 
AGUAS MINIMASAGUAS MINIMAS

(OBRA RONDA   
DE TEJARES EN 
SEVILLA)



4. INSTALACIÓN EN OBRA4. INSTALACIÓN EN OBRA

MANIPULACIÓN CON 
SISTEMA DE BULONES
COLOCACIÓN INICIAL Y 
UNIÓN IGUAL A UN 
TUBO NORMAL
UNA VEZ INSTALADA LA 
TUBERÍA, SE COLOCA UN 
MANGUITO  DE UNOS MANGUITO, DE UNOS 
15 cm DE ANCHO, DEL 
MISMO MATERIAL 
TERMOPLÁSTICO, EN LAS 
UNIONES ENTRE TUBOS , 
SOLDÁNDOLOS 
PERIMETRÁLMENTE.
DANDO CONTINUIDAD 
A LA TUBERÍA Y 
GARANTIZANDO LA 
PROTECCIÓN DE LAS 
UNIONES AL ATAQUE 
QUÍMICO



4. INSTALACIÓN EN OBRA4. INSTALACIÓN EN OBRA



4. INSTALACIÓN EN OBRA4. INSTALACIÓN EN OBRA



5. VENTAJAS DEL TUBO CON 5. VENTAJAS DEL TUBO CON LÁMINA LÁMINA PEHD PEHD 

ALTA RESISTENCIA CONTRA ATAQUES QUÍMICOS Y CORROSIVOS.
Se trata de dotar al tubo de hormigón armado de las propiedades 
positivas que tienen los materiales termoplásticos, en cuanto a 
resistencia química, sin renegar a la gran capacidad de carga del 
hormigón.

SUPERFICIE INTERIOR LISA Y ANTI ADHERENTE CON BAJO SUPERFICIE INTERIOR LISA Y ANTI-ADHERENTE CON BAJO 
COEFICIENTE DE ROZAMIENTO. Se evita que haya incrustaciones y 
disminuya la sedimentación, reduciendo el olor de alcantarilla y 
proporciona una mejor resistencia a la abrasión en comparación con 
cualquier otro material disminuyendo los costes de mantenimiento de la 
red. Además debido a la menor rugosidad de la superficie, en el 
diseño de las redes de saneamiento es posible reducir el coeficiente de 
rozamiento para el cálculo hidráulico de las conducciones.



5. VENTAJAS DEL TUBO CON 5. VENTAJAS DEL TUBO CON LÁMINA LÁMINA PEHD PEHD 

BUENA CAPACIDAD DE PUENTEAR FISURAS. Debido al sistema de 
anclajes y a la capacidad de deformación de la lámina de PEHD, ésta va 
a resultar una solución excelente para puentear fisuras en el hormigón, con 
mejores resultados que otros revestimientos más duros, como pueden ser los 
epoxidicos.



5. VENTAJAS DEL TUBO CON 5. VENTAJAS DEL TUBO CON LÁMINA LÁMINA PEHD PEHD 

ALTA RESISTENCIA A LA PRESIÓN EXTERIOR EN INSTALACIONES CON 
PRESENCIA DE AGUA SUBTERRÁNEA. Debido al sistema de pernos de 
anclaje al hormigón, la incorporación de la lámina de PEHD a los tubos de 
hormigón puede resultar una ayuda para conseguir la estanqueidad de las 
conducciones, disminuyendo tanto las fugas al exterior, cómo la entrada de 
aguas subterráneas por presión exterior.g p p



6. CONCLUSIÓN 6. CONCLUSIÓN 

Con la incorporación del revestimiento de lámina de PEHD al 
tubo de hormigón, lo que se pretende es aprovechar las 
características positivas de dos materiales ya conocidos y 
probados en el mundo de la construcción, para crear un nuevo 
material con mejores propiedades; como conclusión, se puede j p p ; , p
decir, que este tipo de tubería combina las buenas 
prestaciones tradicionales del tubo de hormigón armado, 
mayor resistencia y menor deformación, con las que aporta el 
Polietileno de alta densidad (PEHD ó PEAD), mayor resistencia 
al ataque químico y menor rugosidad superficial.


