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MITSUBISHI STERAPORE Y LA
REUTILIZACION:

soluciones de reuso en aplicaciones
MBR

FTR = MITSUBISHI CHEMICAL
AQUA SOLUTIONS



Mitsubishi Chemical Group

m Oficina Central:  Chiyoda-ku, Tokyo 100-8253, Japan
m Fundacion: 31 de Agosto 1933

m Consolidacion: 1 de Abril 2017

m Capital: USD 470 million

m Ventas: USD 24.513 billion (FY 2015)

m Empleados: 41,591

Mitsubishi Chemical Corporation
Launched in April 2017

Format Masbishi Chomical,
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STERAPORE™ para MBR —Historia del producto-
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Las membranas MITSUBISHI STERAPORE estan instaladas en mas de 5,000 plantas MBR

m Aplicaciones : Industria quimica, Semiconductores, Electrénica, Farmacéutica,
Papelera,Alimentaria, Bebidas, Automotriz, Municipal, Hospital, Hotelera etc.
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MBR - una tecnologia clave en el tratamiento de aguas residuales

para su reutilizacion

MBR es una combinaciéon de proceso de filtracion mediante membranas con el
proceso convencional de lodos activados, ampliamente empleado en el tratamiento
tanto de aguas residuals municipals como industriales

Método convencional

VVVV VVVV VVVV -
treated water

Aeration tank Sedimendation tank

-

Waste water

M B R (Membrane Bio Reactor)

——

Filtration treated water

=

Waste water

Membrane Products

Aeration tank



Ventajas MBR

» Espacio requerido inferior

Ahorro espacio =reduccion costes constructivos y posibilidad de futuras ampliaciones

> Superior remocion de contaminantes

Agua tratada de alta calidad, caudales estables

» Facil operacion y mantenimiento

Completamente automatizada, no require de continuos ajustes de sus
condiciones de operacion



Productos Mitsubishi Membrane

B

MBR system

Membrana Elemento

Partners

MITSUBISHI CHEMICAL
AQUA SOLUTIONS




é COmMo es nuestra membrana de fibra hueca ?

m Solucion de filktracion ideal para agua residual (industrial y municipal)

Mecanismo de filtracion FUERA-DENTRO

Fase separacion Sélido/liquido
sibre la superficie de la
membrana

Tubo de tejido cellular
como capa de soporte

Microorganismos
y/o bacterias

Agua filtrada

Agua cruda

-

-----------------------------------------------------




MITSUBISHI STERAPORE™ Membrana UF fibra hueca

m Membrana hidrofilica PVDF reforzada de suministro en seco

OD 1.65mm
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STERAPORE™ 5600 Series -Elemento-

Permeado Permeado

*

Permeado
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STERAPORE™ 5600 Series -Moddulo-

b Parte membrana

Permeado
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STERAPORE™ 5700 Series —Elemento * Maodulo-

Permeado

Permeado
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MITSUBISHI STERAPORE™ 5600 Series -Beneficios-

Facil almacenamiento

v

v
v

SIN contralavado

v
v

v

Membrana hidrofilica en condiciones de
seco

Facil manejo y puesta en marcha a
Posibilidad de almacenaje sin
preservantes por 36 meses

Sélo filtracion y relajacion
Sistema simple y Elevado ratio de
recuperacion

No precisa bomba contralavado

Sin necesidad de drenar

el tanque de membranas

¥" High permeate structure for back pulse

chemical solution

v" Sélo CIP sin necesidad de drenar el

tanque de membranas

Disponible configuracion

IMIBR integrado

¥" Configuracién MBR con dos

posibilidades: Integrado (mddulo
membranas dentro de bioreactor) y
separado (tanque membranas separado)

v Sistema integrado: reduce demanda

aereacion y elimina bomba RAS
14
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CASO REFERENCIA DE REUSO DE AGUAS RESIDUALES PARA RIEGO
AGRICOLA: PTAR EN PERU CON TECNOLOGIA MBR.

Patrocinada por: L ER = ﬁ’}'{-{HWELd ’ xy le m

Let's Solve Water



AGUASRESIDUALES.INFO
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Nuestro cliente INGENIUM, con oficinas centrales en Miraflores-Lima, disefio, proyecto y realizo |a
construccion de la PTAR como solucion para una importante empresa agroexportadora Peruana
productora de arandanos, aguacates y uvas para consumo humano. Dado el estrés hidrico en el valle
donde se concentran las plantaciones y cultivos de dicha empresa, se decidio obtener agua de calidad
para riego alternativa y asi no depender del agua subterranea. La solucion fue adquirir el agua
residual cruda de la ciudad capital del valle y tratarla en una nueva PTAR con tecnologia MBR.
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ASPECTOS BASICOS GENERALES DE LA ELECCION DE LA TECNOLOGIA MBR EN ESTE CASO:

- Alcanza una alta concentracion en el licor mezcla gracias a las membranas y su eficaz tecnologia de
separacion. Por tanto permite definir un sistema muy compacto con un gran ahorro de espacio

- Ofrece gran estabilidad al biolégico frente a variabilidad del efluente (en carga y/o caudal)

- Tecnologia con configuracion modular que permite tanto posibles ampliaciones futuras como
sencillez en su instalacion

- Sistema de facil operacion y mantenimiento, asi como de automatizacion

- Sistema que incorpora en si mismo un tratamiento terciario, por lo que hace dos funciones al mismo
tiempo: clarificacion y tratamiento terciario

s xylem
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CAUDAL DE TRATAMIENTO REACTOR BIOLOGICO Y MBR: 300 LPS/ 26.000 M3 DIA

Caracterizacion efluente y requisitos de calidad del agua tratada para cumplir con las normas de

reutilizacidn en uso agricola:
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LINEA DE TRATAMIENTO ESQUEMATICA

Sistema de derivacién de caudal/Estructura entrada con cribado grueso/Pretratamiento con cribado medio,
desarenado-desengrasado y cribado fino/Proceso biolégico para remocién de materia organica y
nitrégeno/Clarificacién por membranas MBR/ Espesamiento y deshidratacidon de lodos/Tratamiento y control de
olores en el pretratamiento/Desinfeccion del agua tratada con hipoclorito sédico

CONFIGURACION MBR: ’ B
- 4 Trenes/tanques de membrana 3 . ,' l
- 5 mddulos de membrana por tanque o1

MODULOS DE MEMBRANA MITSUBISHI INSTALADOS: s i)
- 20 unidades del médulo 56M2120FF07. /4 il T
- Total drea de membrana instalada: 42.400 m2
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Para cualquier consulta, por favor no duden en
contactarnos por e-mail:
pere.aulestia@ftreuse.com
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Muchas gracias
POr su atencion

Patrocinada por: FTR



