El Sistema GEM® de CWT: La
iInnovacion tecnologica que esta
redefiniendo el tratamiento de
aguas industriales en Espana

Una solucion compacta, adaptable y altamente eficiente para los
retos actuales de la industria
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CLEAN WATER TECHNOLOGY

Tecnologias y Soluciones Avanzadas para el tratamiento de
Aguas Residuales

Industrial Wastewater Leaders www.cwt-global.com
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Mas de 20 anos de Innovacion Continua

CLEAN WATER TECHNOLOGY

2025

Casi 30 anos de experiencia, presencia en los
cinco continentes, con mas de 1.000 sistemas
instalados y mas de 20 patentes propias

2018

Apertura de oficna en BRASIL
2016

Apertura de oficna en EUROPA

2007

Se se amplia la cartera de soluciones
de tratamientos integrales

2014

Apertura de oficna en PERU y
2011 ECUADOR

2004 Apertura de oficina en DUBAI y CHINA

Comercializacion del Sistema
GEM®

2010
2003 Joint Venture en ECUADOR y PERU

Desarrollo del Sistema Gas
Energy Mixing (GEM®)

2009

Apertura de oficina en COLOMBIA
1996 2006

Nace Clean WaterTechnology Apertura de oficina en MEXICO

Nuestra historia: una evolucién basada en tecnologia, eficiencia y compromiso ambiental
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Presencia en Mas de 20 Paises

CLEAN WATER TECHNOLOGY

HEADQUARTERS/ Fabrica g OFICINA EUROPA:g

LOS ANGELES ESPANA x A

@ Fabrica
Iml ® e ® SHANGHAI h&&

Presencia global, soluciones locales
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Enfoque Estratégico:

CLEAN WATER TECHNOLOGY

5“]&% Sostenibilidad y Ahorro de Coste
Eficiencia. ODS Operativos

Mayor Eficiencia:
Reduccion de contaminantes

50 Menor Huella Ambiental

Mejora y Ampliacion de
plantas existente (Retrofit)
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Soluciones Completas para TodoTratamiento

CLEAN WATER TECHNOLOGY
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CWT como Epicentro de la Economia
CirCUIar del Agua IndUStriaI CLEAN WATER TECHNOLOGY

INDUSTRIA

AGUA > ﬂ! > EFLUENTE
REGENERADA INDUSTRIAL
REUSOS SEGUN
RD 1620/2007

Desbaste

Tratamiento
Terciario
{Reutilizacion)

Tratamiento
Fisico-Quimico

Deshidratacion

Prensa . fangos
de Tornillo|  bldgicos

DSP

Decantacion /
Flotacion

Decantacion
Flotacion
Secundaria

=

Tratamiento
Biologico

Somos tu partner tecnologico
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CLEAN WATER TECHNOLOGY



CLEAN WATER TECHNOLOGY

1.Mejores resultados que otros sistemas (DAF)
2.Flexible en Caudal y contenido en Solidos.
3.Menos consumo de Polimeros

4.Menor espacio necesario para la instalacion
5.Mayor sequedad del fango

©Clean Water Technology 2025 - All rights reserved



Sistema GEM, Tecnologia de Flotacion Avanzada

CLEAN WATER TECHNOLOGY
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Sistema GEM, Tecnologia de Flotacion Avanzada

E '~ CLEAN WATER TECHNOLOGY

Tanque de flotacion
ultra compacto

Corazon del GEM:
Sistema de
Disolucion de aire y
guimicos en el agua
a tratar

Tolva de lodos de alta
sequedad

l
P o W cuadro de control

Bomba de lodos

-

Bomba de alimentacion
100% del influente
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CLEAN WATER TECHNOLOGY

Bancada de 6
cabezales
LSGM en serie

residual
presuriz
ada
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Esquema de Funcionamiento

CLEAN WATER TECHNOLOGY

Capa de lodos flotados Lodos removidos

Salida agua tratada dentro de tolva

Camara de Flotacion temporal

Agua con los
floculos
formados y
aire dentro de
los floculos

©Clean Water Technology 2025 - All rights reserved



Esquema de Funcionamiento

CLEAN WATER TECHNOLOGY

Waste

Particle
Charge Site
Polimero estirado
'{V}-'. Ren, o\ air
Carga del polimero v . o

- el ox:

Polymer Backbone
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Lodos Mas Secos

CLEAN WATER TECHNOLOGY

Ej. Procesado de pescado
Sequedad de los lodos:
8% -> salida Sistema GEM
14% - > reposo 2 h

20% -> reposo 24 h
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Patente #7347939:

CLEAN WATER TECHNOLOGY

Tanque de flotacion

® El aire se
G E M expande
desde dentro
del fléculo
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CLEAN WATER TECHNOLOGY
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Concepto de RETROFIT de equipos de

flotacion existentes

Incremento de la capacidad
de tratamiento, sin requerir
espacios adicionales.

Aumento del rendimiento de
eliminacion de
contaminantes.

Reduccion del consumo de
guimicos.

Reduccion de los lodos
producidos.

;.:.a..:..i.'
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CLEAN WATER TECHNOLOGY

Comparativa Sistema GEM® Vs DAF tradicional

Industrial Wastewater Leaders www.cwt-global.com
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Sistema GEM® Vs DAF Tradicional

Aspecto

GEM®

CLEAN WATER TECHNOLOGY

DAF TRADICIONAL

:_g: /' di Tecnologia Mezcla liquido-sdlido-gas (patentada) Saturacion de aire alta presion
y “/ ! g ‘.. //' ¥ /|
) SR .. . .
;f,*/ 1, P S Eficiencia Hasta 90-98% remocion TSS/FOG 60-75% promedio
f /r;f I/ L / s L T
/ ( 7 ‘. / =
A e . ;.
<4y { 1 A d Quimicos Ahorro del 15-30% Alto consumo de quimicos y pH
L A
"L“‘f'f / Espacio Huella compacta /50-90% menor Requiere areas de flotacion
/] // ' |
j,..?/ . i Lodos Mas secos (Hasta 14%) mejor decantacion Mayor Volumen, menor sequedad
/ = Energia Consumo optimizado, sin compresores Alto, por presurizacion constante
o \ < 8/ V) ;2‘-.
s it 3 — 7 ar- - : : imi
. & Adaptabilidad Retrofit, contenerizable, flexible a caudales Limitada y poco escalable
EONNNNT
\,;0 ]| Mantenimiento Bajo, sin piezas de alta presion Alto, requiere mantenimiento frecuente
: L PR
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Sistema GEM® Vs DAF Tradicional

CLEAN WATER TECHNOLOGY

Comparativa de equipos

L Sistema GEM®

Dimensiones:

L: 5,11 mxW:2,03mxH: 3,30 m
Caudal: 68 m3/h

B DAF Convencional
Dimensiones:

L: 8,81 mxW:239mxH:2,54m
Caudal: 63 m3*/h

©Clean Water Technology 2025 - All rights reserved



Servicios que Ofrecemos:

.. CLEAN WATER TECHNOLOGY

A Pruebas de Jar Tests
@ Unidades de pilotaje

3{' Instalacion y Puesta
en Marcha

M, Reparaciony
Mantenimiento
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CLEAN WATER TECHNOLOGY

Empresas que han confiado en nosotros

Industrial Wastewater Leaders www.cwt-global.com
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Clientes del Sector de Alimentacion y Bebidas

CLEAN WATER TECHNOLOGY
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Clientes del Sector Industrial
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CLEAN WATER TECHNOLOGY

Casos de Exito en la Industria

Industrial Wastewater Leaders www.cwt-global.com

©Clean Water Technology 2025 - All rights reserved



LAUNDRY

OILS & FATS

O
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CLEAN WATER TECHNOLOGY
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Mejores Resultados | Tratamiento de Digestato

| CLEAN WATER TECHNOLOGY

*Cliente: Bioreactor.

"Industria: Biogas

Ubicacion: Navarra

Descripcion:

Buscaban una solucion para tratar el
Digestato generado en una primera fase de
deshidratacion por tornillo mecanico. El
Sistema GEM logra tratar concentraciones de

solidos superiores a 30.000ppm propias de
este sector.

«Caracteristicas del Proyecto:

+ Sistema GEM®150/300 XAL m—

 Caudal 70 m3/h SST (g/1) >20.000

DQO (mg/l) 12.000 2.500 80
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Otros | Recuperacion de grasas (Proyecto |+D)

CLEAN WATER TECHNOLOGY

*Cliente: Refineria de Aceite Vegetal.
Lipsa Lipidos de Cataluna
‘Industria: Aceite Vegetal
Ubicacion: Barcelona

Descripcion:

Buscaban una solucion para recuperar una
linea de (2) oleinas a alta temperatura.
Destinada a la industria de alimentacion
animal.

«Caracteristicas del Proyecto:

e Sistema GEM® 20/75 XXL

SST (mg/l) SST (mg/l) 11.400
» Caudal. 4m3/h -7 m3/h DQO (mg/l) 13.100 4.370 66 DQO (mg/l) 32.600 6.625 80
° Temperatura. 75°C Grasas (mg/) 2.190 95,6 96 Grasas (mg/) 10.268 1.496 85
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Flexible | Concentracion de solidos variable

CLEAN WATER TECHNOLOGY

=Cliente: Sacrificio de pavo. Procavi
*Industria: Carnica

=Ubicacion: Sevilla

Descripcion:

Buscaban una solucion que lograra tratar
alto contenido de sdélidos y grasas. Y un
incremento de caudal futuro hasta 135m3/h.

«Caracteristicas del Proyecto:

| | PARAMETRO | mieT [ oumer | % |
« Sistema GEM® 400 XL 238 88

SST (mg/l) 1.940
« Caudal. 90 — 140 m3/h. DQO (mg/l) 5.350 2.670 50
Aceites y Grasas 1.900 55 OF
(mg/1)
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Flexible | Funcion dual como primario y secundario

| CLEAN WATER TECHNOLOGY

*Cliente: Ecotrapo SA
*Industria: Lavanderia Industrial
Ubicacion:Castellon, Valencia
Descripcion:

Buscaban una solucion como tratamiento
fisicoquimico primario y como clarificador de
un reactor biologico MBBR en la fase 2 del
proyecto de la depuradora. Esta ultima fase
se ejecuto 5 anos después..

«Caracteristicas del Proyecto:

. Sistema GEM® 20/75 m_

 MBBR SST (mg/1) 2.800

e Caudal. 4 - 17m3/h DQO (meg/l) 13.980 2.910 80
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Menos Consumo | Adaptable a cargas variables.

CLEAN WATER TECHNOLOGY

=Cliente: Limpieza de Cisternas. tberon e
Berango SA IANKSEHVICESQ

*Industria: Residuos y agua residual

=Ubicacion: Guipuzcoa
Descripcion:
Buscaban una solucion que lograra

reemplazar las membranas ceramicas
usadas después del reactor biologico.

=Caracteristicas del Proyecto:
« Sistema GEM® 20/75
« Caudal. 5-17m3/h.

| PARAMETRO | INLET | oumEr | %
SST (mg/1) 6.560 48 99
DQO (mg/l) 12.260 403 97
Turbidez (NTU) »1.000 36 =96

©Clean Water Technology 2025 - All rights reserved



Retrofit | Aumento Caudal & Rendimiento de un DAF /@ CWT

| CLEAN WATER TECHNOLOGY

=Cliente: Entrepinares
*Industria: Lactea

Ubicacion: Lugo, Galicia
Descripcion:

Buscaban una solucion para aumentar el
caudal de tratamiento del DAF de 60 a 100
m3/h y el rendimiento en solidos y grasas.

=Caracteristicas del Proyecto:
« GEM® Retrofit 450
« Caudal del DAF. 60m3/h.
« Caudal con GEM®. 100m3/h

PARAMETRO | INLET | _OUTLET _

SST (mg/l) 1.600
DQO (mg/l) 2.173 45 98
Grasas (mg/) 340 55 83
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Retrofit | Mejora del Rendimiento de un DAF- = CWT

CI a rl fl Ca d O r B I O CLEAN WATER TECHNOLOGY

*Cliente: Acor Azucarera
Industria: Azucarera

=Ubicacion: Olmedo, Valladolid.
Descripcion:

Buscaban una solucion eficaz que logra
mejorar la eficiencia en solidos de un
clarificador por flotacion. También
necesitaban ampliar el caudal de 80 a
180m3/h con un minimo de intervencion.

«Caracteristicas del Proyecto:

 Sistema GEM® Retrofit 300/800
m—

« Caudal del DAF. 80m3/h.
SST (mg/1) 3.304
« Caudal con GEM®. 180m3/h
DQO (mg/1) 1.150 195 83
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Reconocimientos y Premios

CLEAN WATER TECHNOLOGY

W 2025- Advanced Wastewater Treatment Clean Water Technology

Technology Company of the Year 2025 por Utilities
uwyoa:zea!dgurge;» i magazine ad

Environmental Business Review. ADVANCED
WASTEWATER
T
W 2011- Frost & Sullivan (2011 North American g’ COMPANY WATER MANAGEMENT
OF THE YEAR SOLUTION PROVIDERS - 2018

Wastewater Treatment Equipment in Food and
Beverage — Product Differentiation Excellence
Award) reconoce a Clean Water Technology por la
innovacion de su sistema GEM®, una alternativa a
la flotacion por aire disuelto (DAF).

W% annual /14/117 o 1 Oco//yrmiaj that are at Me/éry%-nl o
/r«w'té'ly waler management Solutions and. impacting the 1'1:(/114(5/

BEST PRACTICES RESEARCH

® 2008- Top 10 Water Management Solution

Provides otorgado por la revista Utilities Tech
Outlook 9 P 2011 North American Wastewater Treatment Equipment in Food and Beverage
Utloox. Product Differentiation Excellence Award

High costs of using wastewater treatment equipment have limited its growth in the food and beverage industry. Many small
food-processing plants are continuing to delay or postpone purchasing treatment technologies due to the high cost
associated with these technologies and instead are paying local disposal surcharges. Despite a mature market, the lack of
innovation within the industry has hindered much of the investment for wastewater treatment technology due to companies
looking for new product designs and improved design features rather than older solutions. Market maturity is a huge
challenge in the wastewater treatment equipment market in the food and beverage industry as existing participating
solution providers are established among plant users yet are not developing new products.

Criterion 1: Unique Features/Functionality
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Sistema GEM, Tecnologia de Flotacion

Ava NnZa d a " CLEAN WATER TECHNOLOGY

1.Mejores resultados que otros sistemas de
flotacion.

2.Flexible en Caudal y contenido en Solidos.
3.Menos consumo de Polimeros

4.Menor espacio necesario para la instalacion
5.Mayor sequedad del fango
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