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fernando.hernandez@henkel.com
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AGENDA

* |ntroduccion.
* Soluciones MRO LOCTITE.

* Caso Histérico — Comunidad Regantes Canal del Zujar.

* Caso Histoérico — Control de estruvita en instalaciones.
* Soluciones LOCTITE para incrementar la eficiencia energética de bombas.

* Preguntasy Respuestas.
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HENKEL INDUSTRIA GENERAL

Mantenimiento y Reparacion -

PROTECCION Y REFUERZO
RECONSTRUCCION ESTRUCTURAL

AJUSTE MECANICO UNION ADHESIVA LIMPIEZA

GENERACION DE MINERIA PlE'\"I'DRg?_-IrF?QA INDUSTRIA Iﬁ"El'gyROANL INDUSTRIA
3
ENERGIA Y GASERA FERROVIARIA DEL AGUA ALIMENTARIA
d 1 \
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PRINCIPALES TECNOLOGIAS IMPLICADAS

Familias de Producto

ANAEROBICOS SELLADORES COMPOSITES LUBRICANTES LIMPIADORES
B ;
| l . ’-

Adhesivos de Adhesivos de Recubrimientos Grasas, aceites y Limpiadores de
Montaje Montaje de aportacion antigripantes piezas y manos
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NUESTRA PROPUESTA

Plan de Mejora

Y Asesoramiento Seguimiento para la
s . Identificacion de Acuerdo para la < Y % ifi P
Evaluacién conjunta . . s . formaciodn a los identificacion e
mejoras en implementacion de imol i6n d
e3P reduccion de costes mejoras e Implementacion de
J necesarios nuevas mejoras

Soluciones de ahorro de costes a través de consultoria, formacién e implementacion.

B

69 @ Su

Beneficio

Incrementar Aumentar Reducir Mejorar
Fiabilidad Eficiencia Costes Seguridad

E@@TITE
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ESQUENA DE UNA DEPURADORA

Esquema de Una Depuradora de Aguas Residuales

PRETRATAMENTO DEPURACION DEPURACION
PRIMARIA : SECUNDARIA
DESENGRASADO :
AGUAS : CRIBA DESARENADO - DECANTADOR :TRATAMIENTO DECANTADOR

RESIDUALES : MEUTRALIZACION
s ;

. BIOLOGICO AGUA
' DEPURADA

tepet, ==
b % o

BIOGAS DIGESTOR
DELODOS

ABONO AGRICOL
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EJENIPLO DE APLICACIONES

Bomba Industrial

Evita a corrosidn por frotamiento a la vez que Forma juntas de cualquier tamafio con el Protege la bomba de los ataques quimicos
aseguras los redamientos con &l Retenador sellador de Bridas LOCTITE 518. y de la erosidn con LOCTITE PCT117,
LOCTITE 638. epoxi bicomponente aplicable 2 brocha.

Reconsiruye y protege las volutas desgasta-
das con LOCTITE PC 7218, paii bicompo-
nente con carga cerdmica aplicable 2 brocha.

Evita el &cido y el gripaje de los tornillos dela '*‘J

tapa def acoplamients con el Antigripante de .
‘Grado Marino LOCTITE LB 8023. |

Evilala corrosidn de la carcasa de la bombay

de Las paletas del propulsor; restaura a super-

ficie despuds del desgastey Ia cavitacidn con
LOCTITE PC7227.

Evita o desgaste de las chavetas con &l
| Fijador de Roscas de Resistencia media
= LOCTITE 243.
E Repara las chavetas desgastadas con el
e I Retenedor LOCTITE 660. evitala corrosidn y & gripaje de las tuercas
de montaje del prensasstopas, y el gripaje del
impuisor 2l eje con el ANTIGRIPANTE DE

GRADO MARINO LOCTITE LB 8023,

evita o aflojamiento de los tornillos con el
& Fijador de Roscas LOCTITE 222 o con

LOCTITE 243 (dependiendo del tamafio de

Reconsiruye los ejes dafiados con

las fijaciones)
¥ 2 LOCTITE EA 3478 Superior Metal.

ilay sella los tornillos de la carcasa para
prevenir fugas entre los retenes de aceitey

Sellay fija los tornillos del purgado de:
a Ia carcasa con e Fijador de Roscas de I2 bomba con el sellador de Roscas
Resistencia Media LOCTITE 2430 &l LOCTITE 577.
Fijador de Roscas de Resistencia Madia en

Barrita LOCTITE 248.

evita la corrosidn y asegura los tomillos de
Ia carcasay los tomillos adaptadores con el

de Roscas de Resistencia Media
LOCTITE 243.

sella las conexiones roscadas con e sellador
de Roscas LOCTITE 572.

tantén los tomillos de montaje bien apretados

con el Fijador da Roscas de Grado Capilar
LOCTITE 290,

LOCTITE
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FIUACION
DE ROSCAS

Optimizacion

metal a
metal
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FIUACION DE ROSCAS

Problemas

e —

Acero

Cobre
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FIUACION DE ROSCAS

Adhesivo anaerdbico: Prevencidon autoaflojamiento

100 s,

80
0\0
£
§ 60 EEEE Tornillo estandar con LOCTITE
e Tornillo de cabeza dentada
§ I Tuerca con inserccion de nylon
43 40 EE Tornillo con arandela de bloqueo dentada DIN 6797A
é BN Tornillo con arandela elastica DIN 127A
o 20 I Tornillo estandar sin fijacidn

0 ==

0 200 400 600 800 1000

Number of load cycles
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FIUACION DE ROSCAS

Productos

L@ETITE. LOECTITE LOCTITE
_ 243 270

* Baja resistencia al * Media resistencia al * Alta resistencia al
desmontaje desmontaje desmontaje
* NSF S6 alimentaria * NSF S6 alimentaria * NSF S6 alimentaria

 KTW-BWGL agua potable
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FIUACION DE ROSCAS

Productos

LOCTITE

* Media resistencia al desmontaje * Alta resistencia al desmontaje
* NSF S6 alimentaria * NSF S6 alimentaria

« KTW-BWGL agua potable  KTW-BWGL agua potable

« DVGW gas « DVGW gas
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EJENIPLO DE APLICACIONES  IMAGEN APLICACION

Juntas y Uniones Roscadas en Carcasas y Tapas

* Limpiar con LOCTITE SF 7063.
* Aplicar sellador de juntas LOCTITE 518.

* Para carcasas con grandes superficies de juntas
aplicar LOCTITE 128068.

LOCTITE. ceeTee BEYOND 7THE BOND




EJENIPLO DE APLICACIONES  IMAGEN APLICACION

Recuperacion y Proteccion de Voluta y Rodete

* Desmontaje de los componentes de la bomba.

* Preparacion superficial: Limpieza por abrasive
SA 2.5; 75 um de rugosidad superficial.

* Recuperacion de zonas de pérdida de material con
LOCTITE 7222 y LOCTITE 3478.

* Recubrimiento con LOCTITE PC 7255 — aplicacion
minima de 2 capas.

LOCTITE. ceereee BEYOND 7THE BOND




EJENIPLO DE APLICACIONES

Recuperacion y Proteccion de Voluta y Rodete

* Recubrimiento con LOCTITE 7222 + LOCTITE 7227.
* Mejora de rendimiento: 87,2% — 82% = 5,2%
* Ahorro energético: 73,4 kW — 69 kW = 4,4 kW

Test No.: [EZKEIOSAIS | Pump Mske: [SOUTHERN CROSS |
Pump Test Date: [__2ad /2005 Pump Size: [Z50X200-315
Tested by: J.STAFFOAD Pump Serial No.: 2EK2005419
Witness: [B_HUMPHREY Pump Typa:
Customer: [TYCO FLOW CONTROL Impelier Dia. [mm): | 342.0
Customer Grder:
Quotation No.: Pump Speed: [ 1,475
Grder No.: Suction Pipe Dis. (mmj: 262
Pump Test Class: |2 | Discharge Plpe Dis. (mmy: | 208
Duty Flow Required {I's): [__210 Gauge Height Comection [m): 7
Duty Head Required (m): | 20.5| Dynamomater size (kwh: | 250
Duty Efficiency Req'd (%): Mo Load Reading: |_1.20
s s | | IEI m ] kw] [
Fiowrate | Dich. Gauge | Suct. Mane. | Dyna. Load | Suct. Head | Vel. Head | Tol. Head | Water kW [input
0.0/ 37.00 [ [ T
0| 9500 235 [ 521 9078
2062 3450 258 038 I
160,00 3050 295 77.40 295 g6 a1 6@
: = : s 28.40] 305 0,10 .05 08s G299 5642
Usec 0 ) - ) £ LI ) B ME 20 M6 20 0 M0 | 200.00] 25.601 3.35 8230 3.35, 1.03 2068 G017
B T L O 70,12 2250 355 8440 355 125 2800 6044
Fp—— VOLUMETRIC FLOMRATE P —— 2401.47] 1320, FRE a0 415 1.49) 2554] B

LOCTITE.

LZOCTITE appLGCATION

IMAGEN APLICACION
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SUBCONTRATACION DE INGENIERIA DE APLICACION

Centros Aplicadores Certificados por Henkel

L@@T[A

Henkel Certified Applicator Center
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CASO HIST

COMUNIDAD DE REGANTE%@LAL

ﬁ
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Kl PORQUE ES IMPORTANTE?

-  Agriculturay Regadio: aprox 75-80% del
agua utilizada en Espaia

- Abastecimiento urbano - ~15-20%

o Industria % ~4=5%

LOCTITE. BEYOND 7THE BOND



Bl DIAGNOSTICO INICIAL Y ESTADO
DE LAS BONBAS

Danos por Las bombas sufren corrosidon y presentan picaduras, erosion y
corrosiony pérdida de material en dreas criticas, aumentando la rugosidad
desgaste superficial.

Impacto en la El aumento de rugosidad genera turbulencias y pérdidas
eficiencia hidraulicas, incrementando el consumo energético para
hidraulica mantener el mismo rendimiento.

Costos y
mantenimiento
operativo

El desgaste acelerado eleva costos operativos, mantenimiento
corprectivo y riesgo de fallos en bombas industriales.

Diagnéstico y El diagndstico inicial establece una linea base que facilita la
linea base inicial comparacion y validacion tras la reparacion.

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND



IE]l OBJETIVO TECNICO Y ESTRATEGICO DEL CASO

Recuperar las condiciones originales de las superficies hidraulicas para
maximizar el rendimiento de la bomba y prolongar su vida util.

Restaurar superficie

La reparacion y proteccion superficial de bombas industriales mejora la

Mejorar eficiencia energética . - S . .
J 9 eficiencia energética y la fiabilidad operativa de manera medible.

El mantenimiento preventivo y optimizacion hidraulica reducen

Reducir costes e . e
consumos energéticos, paradas y extienden la vida util.

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND




IE]l OBJETIVO TECNICO Y ESTRATEGICO DEL CASO

Crear una baja energia @ La eficiencia de la bomba depende del estado real de sus superficies
superficial internas que afectan el comportamiento hidraulico.

Superficie hidrofobica

Superficie hidrofilica

Easy to stick Difficult to stick

Alto Angulo de contacto Bajo
Pobre Adhesividad Buena

Pobre Mojado Bueno
Energia libre superficial Alta

del sélido

Surface Energy

Baja

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND




TECNOLOGIAS EMPLEADAS
EN EL PROYECTO

itk l
i

W

f,f'il
!

()
!

N9 652 3d

Limpiador y

Masilla epoxi Recubrimiento
preparador de bicomponente cargada epoxi con relleno
superficies con ferrosilicio

ceramico
LZOCTITE.
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Il PROCESO DE REPARACION Y
RECUBRIMIENTO

Limpieza y Se realiza un lavado exhaustivo de agua para la eliminacion de
Preparacion sales, granallado para eliminar contaminantes y limpieza con el
Superficial LOCTITE SF 7063 para eliminar polvo y particulas sueltas

Reconstruccion

Se corrigen pérdidas y defectos geométricos usando materiales

de 2onas . L _
de reparacion especializados para restaurar la superficie.

Danadas

Aplicacion del
Recubrimiento
Ceramico

Se aplica uniformemente el recubrimiento ceramico LOCTITE PC
7255 para proteccion completa de las superficies hidraulicas.

Inspeccion . . o o .
P y Se realiza una inspeccidn visual y verificacion de porosidad para

asegurar la integridad y calidad final del recubrimiento.

Control de
Calidad

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND
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RTO RTO
o Sori .| Sector
Sector Equipo | N.2 Serie :E;ol]upo ©)
Sector I 1 109483 |9
Sector I 2 94513 |3 5
Sector [ 3 109484 |3
Sector | 4 92340 |5
Sector IT 1 110066 |1
Sector 11 2 110064 |1
Sector II 3 110063 |2
Sector Il 4 110067 |1 2
Sector IT 5 109485 |2
Sector Il 6 109486 |3
Sector IT 7 110065 |3
Sector III-IV 1 109490 |1
Sector IV 2 105083 |4
Sector I1I-IV 3 105088 |5
Sector HI-IV 4 109488 | 1
Sector I-IV 5 109487 |0 2
- . . . . o Qo Sector III-IV 6 105085 |7
Mejora en La eficiencia de las bombas mejord en un 3% tras la reparacion, SecorlleV__[7__[ 105087 [0
. . . . . A . [Sector 1y | Sector V-3 2 112198 |2 s
eficiencia con impacto significativo a largo plazo. Secor IV (SectorV-3 |3 | 112197 |7
Sector V-1 [sector V-3 4 11219 |3
oL Sector VI 1 118454 | 0
sectorv-1 | Sector VII 2 118455 | 0
Sector V-1 Sector VII 3 118457 |3 L
[SectorV-1 [ gecqor viI 4 118456 | 2
Fectorv | Sector VII 5 118453 |0
sectorV-2 | Sector VIII-1 1 143475 |5
Sector V-2 Sector VIII-1 2 143476 |7
- . L, . ., :zgz:z; Sector VIII-1 3 143477 | 0
Protecciony El recubrimiento ceramico protege contra corrosidon y desgaste, e secorviLi |4 14478 1 g
HH . AP (auxiliar) Sector VIII-1 5 143479 |4
durabilidad aumentando la vida Util de componentes. Vs Soorvind 6 143880 |6
Sector VIII-1 7 143481 |5
Sector VIII-1 8 143482 |8
Sector VIII-2 1 143483 |2
Sector VIII-2 2 143484 | 5 3
Sector VIII-2 3 143485 |3
Sector IX-X 4 118618 |8
Sector IX-X 2 118617 |4
Sector IX-X 3 118619 |9
. ., . .. Sector [X-X 4 118613 |8 6
Beneficios La reparacion reduce costes energéticos y de mantenimiento, Setor XX 5118614 4
Sector IX-X 6 118615 |2
econémicos minimizando paradas no planificadas. Sector XX |7 116616 |4
Sector IX-X 8 118612 | 6
RENDIMIENTO MEDIO 3

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND




RECONOCIMIENTO Y AGRADECIMIENTOS

COLABORACION ENTRE EQUIPOS:

* Comunidad de Regantes Canal del Zujar — Usuario final
y validacion de resultados.

* Anantay Jedisan — Aplicadores certificados
responsables de las labores de reparacién y aplicacion
de recubrimientos.

* El proyecto fue dividido aproximadamente al 50% entre
ambos aplicadores certificados.

* El caso demuestra la importancia de una red
especializada de aplicadores certificados en proyectos
de mantenimiento y optimizacién hidraulica.

LOCTITE.
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K1 MIENSAJES CLAVE

Pequenas mejoras generan gran impacto
acumulado.

La proteccion superficial mejora la eficiencia
energeética.

El mantenimiento preventivo ayuda a
reducir costes y paradas.

Caso escalable a multiples
instalaciones de bombeo.

LOCTITE. BEYOND 7THE BOND



CASO HISTORICO,
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LOCTITE.

ESTRUVITA Y
EFICIENCIA
OPERATIVA EN
TRATAMIENTO
DE AGUAS

rorser Ao RESIDUALES

A Stick 6%°8 Anti Stick goating
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La estruvita precipita naturalmente en aguas
residuales con magnesio, amonio y fosfatos bajo
condiciones quimicas especificas.

Formacion de
estruvita

Los depdsitos de estruvita se adhieren a
superficies metalicas, reduciendo el diametro de
tuberias y causando obstrucciones.

Impacto en
infraestructuras

La incrustacion dificulta la limpieza, aumenta
pérdidas de carga y eleva el consumo energético
en plantas de tratamiento.

Desafios
operativos

La estruvita genera costos significativos en
operacidén y mantenimiento, requiriendo paradas
frecuentes y limpiezas agresivas.

Costos y
mantenimiento

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND



LOCTITE PC 7337

Recubrimiento de Bomba Sulzer Minimizar el Desarrollo de Estruvita

&

L20¢TITE ,,, = ' <
TS soem.

Stick ”"’ “'m Stlck Coating
e Henkel Certified Applicator Center
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IMPACTO DE LA ESTRUVITA EN BEONEBAS,
TUBERIAS Y EQUIPOS CRITICOS

La estruvita altera la geometria hidraulica de las bombas, reduciendo el
caudal y aumentando el consumo energético.

Impacto en Bombas

La acumulacion de estruvita reduce la seccidn util de tuberias,

rias . (o a1
ACEOOTIEE incrementando pérdidas y problemas hidraulicos.

Los depdsitos desiguales generan vibraciones y desgaste prematuro en

Problemas en Equipos Rotativos . . .
quip rodamientos y sellos de equipos rotativos.

La limpieza frecuente por incrustaciones aumenta costos, riesgos de

Mantenimiento y Costos ~ . -
danos y requiere paradas no planificadas.

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND




LIMITACIONES DE LAS ESTRATEGIAS
TRADICIONALES DE LIMPIEZA

Estrategias
reactivas
convencionales

Las limpiezas manuales y quimicas recuperan operatividad pero
no eliminan la causa del problema.

Impacto
operativo y
econdomico

Las limpiezas requieren paradas y generan costos elevados y
baja eficiencia a largo plazo.

Riesgos y dainos Los métodos mecanicos dafan superficies y aumentan riesgos
asociados laborales en zonas dificiles.

Necesidad de
soluciones
preventivas

Se buscan métodos que eviten la adhesion de estruvita y
reduzcan intervenciones repetitivas.

LOCTITE. BEYOND 7THE BOND



ENFOQUE PREVENTIVO:
RECUBRIMIENTOS
ANTIADHERENTES

Los recubrimientos antiadherentes modifican la
superficie para dificultar la adhesién y crecimiento de
cristales de estruvita.

Prevencion de
incrustaciones

Caracteristicas Baja energia superficial y acabado ultraliso reducen la
del recubrimiento nucleacion y adhesion de cristales sobre la superficie.

Los equipos mantienen rendimiento hidraulico con menos
paradas para limpieza, mejorando eficiencia y reduciendo
costes. ==

Beneficios
operativos

B
Aplicacion Sistema de una sola capa, facil de mezclar y aplicar, con 5
sencilla y acabado acabado ultraliso / brillante y cobertura aproximada de ‘
funcional 2,6 m2/kg a 0,25 mm

KT ) -4

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND



BENEFICIOS OPERATIVOS ESPECIFICOS EN
INSTALACIONES DE AGUA

Reduccidn de paradas no Disminuir paradas imprevistas mejora la disponibilidad de
planificadas activos y optimiza la programacion del mantenimiento.

Las superficies limpias reducen pérdidas de carga y mejoran
la eficiencia del bombeo, disminuyendo el consumo eléctrico.

Eficiencia energética

Menor frecuencia de intervenciones y limpieza manual
Seguridad y mantenimiento reduce riesgos en espacios confinados y prolonga vida util
del equipo.

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND




APLICACIONES CRITICAS EN EDAR PARA EL
CONTROL DE ESTRUVITA

* Alta acumulacion de estruvita por concentracidon de nutrientes, sélidos y condiciones
Bombas de de operacion exigentes.

Fangos * Impacto operativo: Pérdida de rendimiento, desequilibrios, mayor desgaste y
necesidad de intervencién frecuente.

* Las tuberias de recirculacion, lineas de proceso y digestores anaerobios presentan
Recirculacion y alto riesgo por las condiciones quimicas del medio y el tiempo de residencia.
Digestores * Impacto operativo: Reduccién de paso, obstrucciones, pérdida de eficiencia
hidraulica y aumento de paradas de mantenimiento.

Deshidratacion
y Conducciones
de Lodos

* Tolvas, equipos de deshidratacion y conducciones de lodos sufren depdsitos que
dificultan el flujo y la operacidon continua

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND




PARA EL INCREME
DE EFICIENCIA
ENERGETICA DE
BONBAS

LOCTITE BEYOND 7HE BOND



DONDE COMENZAR A AHORRAR?

Bombas

Costes de Energia Sostenibilidad

E ergV Costs

.

* Las bombas centrifugas consumen entre el 25% y 60% de la * La huella de CO, de una bomba mediana es de 700 toneladas,
energia destinada a motores eléctricos en una planta* equivalente a las emisiones de 140 personas.

*  EI50% del potencial de ahorro en la industria viene de las * Las bombas son responsables del 10% del consume energético
bombas mundial

* EI90% de las bombas operan con baja eficiencia

> Las bombas son los equipos mas criticos para ahorro de energia y emisiones de CO,.
Hagamoslas MAS EFICIENTES

LOCTITE. BEYOND 7THE BOND




COSTES DURANTE LA VIDA UTIL DE UNA BOMBA

El 85% del coste durante la vida de servicio son costes de energia

B |nitial Cost
B Maintenance Cost

B Energy Cost

Eh_er*gy Cost

LOCTITE. BEYOND 7THE BOND



METODOS DE AUNMENTAR LA EFICIENCIA

@' Sustituir la bomba

< Pulir el impulsor

FORINIA DE
AUMENTAR

R . -ln I _n I _,n
LA EFICIENCIA S Revision de la instalacio

9’ Sustituir el motor eléctrico

g Recubrimiento

> El recubrimiento es el método mas sencillo y competitivo

LOCTITE. BEYOND 7THE BOND



CONMO EL RECUBRIMIENTO MEJORA LA
EFICIENCIA HIDRAULICA

REDUCE PERDIDAS POR FRICCION EVITA LA CORROSION Y REDUCE LA ABRASION

* Disminuye la rugosidad y proporciona una superficie * Retrasa las pérdidas de eficiencia por deterioro
mas lisa de la superficie

* Disminuye la energia superficial

95

[%] 90

— |
85 — R~
/ ;———.——!}__‘\‘\“w;\\\
80 L~ A = — — N Surface roughness &;
75 / —&— all smooth
—%—0.024 mm
7y =< 01 mm
65 / =02 mm
—+ 04 mm

60

55

50
10 15 20 30 40 50 60 70 80 90100 Ns

[min™)
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SOLUCIONES LOCTITE PARA AUMENTO
DE EFICIENCIA

LOCTITE PC 7337 LOCTITE PC 7255 LOCTITE PC 7227

Hibrido Epoxi&Silicona reforzado. Recubrimiento Epoxi reforzado con Recubrimiento Epoxi reforzado con
Alta resistencia a abrasion Ceramica. Pulverizable. Ceramica. Aplicacién a brocha
Homologacién agua potable WRAS

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND



ALTO ANGULO DE CONTACTO,
BAJA ENERGIA SUPERFICIAL

Hydrophilic

LOCTITE PC 722787255
(recubrimiento Epoxi)
Energia superficial: 39

o Angulo de Contacto: 75° )
Bajo éangulo de contacto Alto dngulo de contacto

Surface Energy, mN/m

________________________

Aluminum 840 Nylon PE PP LOCTITE PC 7337 |
Hidréfobo |

Steel 650 - 1200 46 31 29 E Energia Superficial: 23

_________________________

Angulo de Contacto: 105°

> Una baja energia superficial y un alto angulo de contacto reducen la friccion

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND




CALCULO DE VALOR

Name of Application | Cooling water pump , Turk Henkel Gebkim Print ¥

Value driver Current Method LOCTITE Solution

Motor Power Rating 30 Kwih Potential Effi. rise | 8 % Calculate I

Motor Rating 90 % Cost of Solution I 3000 €

Running /day 24 hrs

27.6 Improved Rating, Kwh

Cost of Energy 0.1 £/kwh

Anual Consumption z;uzq Kwh 217598.4 Revised Consumption, Kwh

Value propesition Footprint Impact
Anual Energy Saving/pump, Kwh 189216 Current Co2 emission, tCO2e 79.83
Anual Energy Saving Cost, € 1892.16 Reduction in Co2 emission, tCO2e 6.39
Payback Time, Month 19.03 1444 | Carbon Credit Value fyear 83.07
Others

Total Number of pump/yr | 5 C. Total Anual Energy Saving Cost, € 94508

A. Cost of stoppages/Yr | 1000

Total Cost Saving, € A+B+C 26043.87

B. Labour cost/Yr | s00

> Oportunidad para reducir Toneladas de emisiones de CO, con ahorro directo de miles de €!
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ACH 2: ACERIA

Aumento Eficiencia 12.68%; Amortizacion en 5.11 Meses

Tipo de Servicio: Bomba de agua de refrigeracion - 110 KW

Antes de Aplicar Tras Aplicacion Resultados

¥ 78,300 kwh/aiio
ml 12.68%

@ 5.11 meses

&> 26,4 Ton/aiio
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ACH 3: REFINERIA

Aumento Eficiencia 19.9%; Amortizacion en 4.55 Meses

Tipo de Servicio: Bomba de agua de refrigeracion — 9.6 K\W

Antes de Aplicar Tras Aplicacion Resultados

¥ 16,617 kwh/aiio
ml 19.90%
@ 4.55 meses

&> 5.7 Ton/aiio

LOCTITE. BEYOND 7HE BOND




LOCTITE.

SOLUCIONES DE
REPARACION CON
MATERIALES
CONPUESTOS

Para la integridad y fiabilidad
de los activos
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SOLUCIONES PARA TUBERIAS Y
ALMACENAMIENTO

* Saturacién in situ (epoxi de dos * Banda preimpregnada, activada con agua * Saturacién in situ (epoxi de dos
componentes) » Fibra de vidrio bidireccional de alto componentes)
* Fibra de vidrio bidireccional de alto rendimiento * Fibra de carbono bidireccional de muy
rendimiento + Ideal para pérdidas de espesor, pequeiias alto rendimiento
* |deal para pérdidas de espesor y deformaciones y fugas de baja presién * |deal para tuberias de alta presion,
deformaciones menores + Puede aplicarse en condiciones himedas grandes deformaciones, fatiga, defectos
y bajo el agua de soldadura y grietas
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TUBERIAS Y ALMIACENAMIENTO - EJEMPLOS

Reparaciéon de un conducto Reparacién de un depdsito de Reparacién de un depdsito de
de agua de refrigeracion almacenamiento mediante parches almacenamiento mediante parches
(corrosidn externa) externos de material compuesto. internos de material compuesto.

L g on Refuerzo de un depdsito de separacion de Reparacion de una linea de Naphta,
Repara%g)’;ii:;lggeer‘rl}a;gae;::)presnon antorcha (aplicacién en alta mar), prolongacién tuberias de alta temperatura
de la vida util antes de la sustituciéon completa. (70 psi, 170 °C).
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DETENER LAS FUGAS

» Soluciones para detener fugas.

* Soluciones probadas y
contranstadas.

* Reparaciones de emergenciay

- B i <

13 P ag L} ‘ - - o
definitivas”. SYNTHOGLASS ABRAZADERA LEAK

(7] 4 COIIPUESTA STOPPER

* Presion: * Presidn: * Ppresion:
hasta 4,1 bar hasta 17,2 bares hasta 160 bar

¢ Diametro: * Diametro: * Diametro:
hasta 10” hasta 24” puede superar

las 30”
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MRO PIONEERS
UNITED FOR GROWTH
LOCTITE. IMFFS'FOTHES (DCSNRI

SEAL FOR LIFE - PIB BASED COATINGS
PORTFOLIO - STOPAQ
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LOCTITE.

AGING OFFSHORE
INFRASTRUCTURE
IS A GROWING CRISIS

NORTH SEA: The average age of more than e 41. R i
1,500 platforms is around 25 years e Sl

. ElT - s an el
GULF OF MEXICO: Approximately e _ S A
1,500 platforms are over 30 years old = b SR s

ASIA-PACIFIC REGION: More than 2,500 platforms /ﬂ_ff )
will need decommissioning in the next decade ,f”

—
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TECHNOLOGY
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FINANCIAL ADVANTAGE OF PIEB BASED COATINGS

@ 20% cost savings in total applied cost by using PIB
based coatings over Traditional Liquid Coatings* INCURRED COST DURING

APPLICATION:

* Cost of solutions
(often multi-layered)

PIB based Traditional Liquid
Coatings Coatings

* Cost of application and workmanship
* Cost of clean up and waste

‘ management

 Safety impact on applicators (PPE)

 Emission (CO,) on environment

* Maintenance intervals over

[ ] i icati [ ] i . .
Surface Preparation and Application Cost Coating Cost asset lifetime

*Calculation based on two studies completed by Shell and Equinor
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MRO PIONEERS e B
UNITED FOR GROWTH R R =
LOCTITE MFT3RES (DCSNRI S | NN );; =

Over 5M square
meters of protected
pipe in Saudi Arabia
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MRO PIONEERS

UNITED FOR GROWTH
LOCTITE WFF3'"RHES (DCSNRI
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LZOCTITE  rocrire

CERTIFIED
APPLICATION
CENTER

\

CENTROS
APLICADORES
CERTIFICADOS

POR HENKEL: ;
LA MEJOR SOLUCION
PARA PROTEGER

TU EQUIPO
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PONENTES

* Fernando Hernandez
BDM MRO South Cluster — ACM Henkel Adhesive Technologies

fernando.hernandez@henkel.com

* Diego Herrera
Territory Sales Engineer — ACM Henkel Adhesive Technologies

diego.herrera@henkel.com

* Pablo Muros

Territory Sales Engineer — ACM Henkel Adhesive Technologies

pablo.muros@henkel.com
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PREGUNTAS Y RESPUESTAS
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GRACIAS POR VUESTRA
ATENCION
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