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Alcance global — excelencia local

63 SITIOS DE FABRICACION

Regional HQ
Atlanta, USA

R&D
Al‘!’ta, USA

AMERICAS 36%

UNIDADES EN EUR 862 MILLION
40 PAISES >
VENTAS EN MAS (&%) 1467

DE 100 PAISES

@ Polimeros y ofros productos quimicos de
proceso (24)
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EMEA 54%
EUR 1,305 MILLION

() Empleados

( J,J | Centros de I+D y tecnologia

Regional HQ
Shanghai, China
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Shanghai, China

ASIA PACIFIC 11%
EUR 260 MILLION

(0] 924

iy



JomadaSTeC"'CE‘ch,,,g KEMCONNECT PT

AGUASRESIDUALES. INFO
—_—

Alcance de beneficios distinto segun
la planta donde se aplique

Q Proceso quimico conocido
%
CEPT N
LS
Sostenibilidad

R S S y YW

1890 1900-1910 1930 1960 1967 Actualidad configuracion
de la planta Ahorro
. a0F « » .. . econémico
Previo al desarrollo de Uso de sales metalicas + Proceso “Dow” de eliminacion
procesos bioldgicos sustancias poliméricas de fésforo // Optimizacion en
eliminacién de solidos y DBO
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« El “Chemically Enhanced Primary Treatment”
representa un punto clave en la mejora de la
sostenibilidad del proceso de depuracion de agua.

« Através del uso de sales metalicas (coagulantes) y
polimeros organicos, incrementa la coagulacion,
floculacion y sedimentacion de particulas contenidas
en el agua residual.

REDISTRIBUCION PRECIPITACION
REDIRECCION O e | ReDUCCIONDE | RENDIMIENTOS DE METALES
CEFUENEDE | causoe | | ovoAEw | (HLEVADOSEN | pesacosy
CARBONO Y
NUTRIENTES | PROPORCIONES | DOWNSTREAM. TS, DBO, P CALIDAD DEL

EFLUENTE
EDAR
®
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(DBO)

Soélidos en Nitrégeno Foésforo (Pt)

suspension (TSS) (Nt)

Ly =

SIN CEPT Reduccion habitual Eliminacion parcial de Eliminacién parcial de . Eliminacion parcial de

del 45 — 50% en compuestos fosforo particulado. ~ DBO no soluble en
nitrogenados ausencia de

ausencia de quimicos

particulados. Sin 1 quimicos.
efecto en NH,. -
e
-
CON CEPT Reducciones hasta el Incremento en Incremento en Incremento en la
80% con tratamiento eliminacion de eliminacion de fosforo eliminacion de DBO
quimico en primario cpmpuestos pe_lrtl_cula_c.!o y no soluplle y
: nitrogenados eliminacion parcial de afectacion menor de
AR A particulados. Sin orto-fosfato. la DBO soluble.

efecto en NH,.
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SIN PRE-PRECIPITACION
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CON PRE-PRECIPITACION - CEPT

100% DQO h

60% DQO
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DECANTADOR PRIMARIO

El uso de compuestos coagulantes activa
una serie de beneficios en el sistema
siempre que los decantadores primaries
puedan gestionar el lodo extra generado y
los tiempos de residencia de los digestores
sean suficientes.

Lodo primario
+55% en poder
de generacién de
Biogas respecto
a lodo secundario.

El lodo global
generado en el
sistema es de mayor
deshidratabilidad. + 1 -
2 puntos porcentuales
en % DS.

El uso de coagulante
permite precipitar
parcialmente fésforo
y reducir problemas
asociados a la
formacioén de estruvita
en digestores.

\V

~450 Nm3/ton DS vs

~300 Nm3/ton DS
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CON PRE-PRECIPITACION - CEPT

18% DQO
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100% DQO

40% DQO

-

24% DQO
—

Carbohidratos

Proteinas

AIREACION

Grasas

Disminucion
del consumo eléctrico
en aireacion.

Eliminacion
compuestos coloidales
proteicos; menor
hidrdlisis a NH4 y
menor consumo de
energia en oxidacién a
nitrito / nitrato.

Estabilizacion de
carga organica de
entrada. Menos carga
punta permite
mantener los procesos
de nitrificacion.

N

~1.42 kg O,/ kg mat. Org eliminada

A4

~4.20 kg O,/ kg N nitrificar

Kemira
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CON PRE-PRECIPITACION - CEPT s

100% DQO 8 10% DQO
PR EzE =l

12% DQO

LODO SECUNDARIO

C16H150oN H 0.74NH; + 8.820, —{1.74CsH,NO, i+ 9.3C0, + 4.52H,0  Vsx ~05

Menor entrada de DBO al reactor secundario implica

l

Menor generacion de lodo secundario

l

Mayor potencial de generacion de biogas y deshidratabilidad global

O
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TZ % DQO
Y % DQO U % DQO - 0
100% DQO | V % DQO
Q > 2 || — J_ J_ J. T = i >
—
‘X (yo DQO 1W OA) DQO
0 La eliminacion de DQO en el primario e Debe mantenerse un aporte de sustrato
debe corresponder a: optimo para organismos desnitrificantes:
DQO inerte y DBO, ambas particuladas. DBO: N, (3:1)*
Q
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KEMIRA KEMCONNECT

SCADA : ALGORITMO DE CONTROL
S
SIMULADOR DE DECANTACION
Coagulant Polymer F —_— .
U |'"" KemConnec Closd
S Bervar
Secure VPN
| =
Dosing pump @t 777777 - - .

Potential additional measurements

Brological
treatment

Pre-treatment

HIQM

Sedimentation

Wastewster O Effluent

i

Primary
sludge

Digoster Dowatering
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“...La herramienta anticipa el efecto de la dosis de
producto de tratamiento sobre la decantabilidad del
fango primario y efectua las correcciones oportunas
para mantener la calidad deseada del agua de entrada
al tratamiento secundario con los beneficios que esto
conlleva...”
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CASO PRACTICO DE ESTUDIO

Situacion inicial; no optimizada

\

gHY, T
/4P
o 15

4

/

a%

r

-

AGUASRESIDUALES.INFO
—

Planta ubicada en la cuenca Mediterranea

Parametro
Caudal de entrada

TSS medio anual en influente

Reduccién media de TSS en primario

DBO media anual en influente
Reduccién de DBO en primario
[P7] media anual en influente

[N+1] media anual en influente

[N-NH4] media anual en influente

Produccion de lodos

Ratio kwh / kg DBO eliminada
Energia consumida en aireacién
Produccion de biogas

Tiempo de retencion en digestor

Valor
510.000
297
49%
291
19,5%
6,2
51
48
5.730
0,91
5.411.750
2.698.870
22

Unidades
habitantes equivalentes

mg/l

mg/l

mg/|
mg/|
mg/l
ton DS/afio
kWh/kg DBO eliminada
kWh/afio
m¥afio

dias
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CASO PRACTICO DE ESTUDIO -

Optimizacion con KemConnect PT

/@ @

rd
PRE-EVALUACION VALORACION CONFIRMACION POTENCIAL DE
DATOS PLANTA JAR-TEST AHORRO

Dosis requerida
de coagulante (25 g/m?)

Impacto del uso de coagulante en calidad de agua

Impacto en Valor

Eliminacion de TSS 64 %
Eliminacion de DBO (particulada) 44 %
Eliminacion de N; (compuestos particulados) 12 %
Eliminacion de P (compuestos particulados) 16 %
Ratio DBO:Nt (Desnitrificacion) 3.4 (>3.0)

Ratio P:DBO (Crecimiento / Reproduccion) 2.8 (>1.5)




CASO PRACTICO DE ESTUDIO

Optimizacion con KemConnect PT
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PRE-EVALUACION

(Nm?®/afio) // (kwh/afio)
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VALORACION

DATOS PLANTA JAR-TEST

8%

Produccion de Biogas
[Nm3/afio]

Sin optimizar

rd
CONFIRMACION

Dosis requerida
de coagulante (25 g/m?)

45%

10%
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CASO PRACTICO DE ESTUDIO

Estimacion de ahorros
con KemConnect PT

/@ K@

rd rd rd
PRE-EVALUACION VALORACION CONFIRMACION POTENCIAL DE
DATOS PLANTA JAR-TEST AHORRO

Impacto econémico ANUAL en uso de KemConnect PT

Impacto en Cambio Impacto econémico
Incremento produccién Biogas 209543 Nm?¥/afio 37.717,75 €
Reduccién en consumo eléctrico aireacion 2438703 kWh/afio 243.870,28 €
Reduccion consumo polimero deshidratacion 5730 kg/afio 14.955,30 €
Reduccién de lodo humedo a tratar 1038  Ton. lodo humedo/afio 32.179,35 €
Reduccion respecto gastos operativos actuales 328.722,67 €
Quimicos en primario + suscripcion anual a Kemconnect PT -220.401,45 €
AHORRO NETO POTENCIAL ANUAL 108.321,22 €
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Optimizacion del tratamiento quimico del agua kemira
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Decantacion primaria Anracitn blaldgica Decantachin Tratamignta terclario Efiuentas meda raceptor

sacundaris
Beneficios: 1 A A |
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@ Reduccitn de costes operacién &

Reduccion huella carbone ¥ produccion biogas

T
Espnunmmnm
(2 Aumento capacidad tratamiento 'ﬂ
— — e [

Dignstion Deshidratacstn
Productos guimicos Tratamientos optimizados
. Deshidratacidn Desinfeccidn
A Ceagulantes [Fa/hl MamCannect'™ &0 Kemionmsct™ DEX
. " Optimizacidn fbatoro Control olones y corraakn
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