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Residuos y aguas residuales procedentes de residuos — nuestra actividad

principal desde hace 30 aiios

Las aguas residuales procedentes de la gestion de
los residuos, denominadas habitualmente lixiviados,
estan altamente contaminadas y deben ser tratadas
de forma eficiente antes de poder verterse a una de-
puradora municipal de aguas residuales (EDAR) o al
medio natural.

Las tecnologias convencionales de tratamiento no
son capaces de cumplir con las exigencias de este
tipo de efluentes. La alta alcalinidad que presentan
los lixiviados hace que los tratamientos fisico-quimi-
cos sean poco rentables. El elevado contenido en
sales y cloruros de este tipo de aguas genera unos
requerimientos muy elevados en la eleccién de los
materiales de equipos y componentes del sistema de
tratamiento. Es indispensable tener asimismo un pro-
fundo conocimiento del proceso y una elevada
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experiencia operativa que permita asegurar la elimi-
nacién eficaz del nitrégeno amoniacal, muy nocivo.

Sumado a lo anterior, determinados procesos y
tecnologias producen corrientes residuales, por
ejemplo concentrados, que deben ser gestionados
adecuadamente, lo que supone unos elevados cos-
tes.

WEHRLE es un fabricante de probada fiabilidad y ele-
vada experiencia para este tipo de aplicacién particu-
lar. Las primeras plantas de tratamiento de lixiviados
de WEHRLE se construyeron en el ano 1991 y aun, a
dia de hoy, siguen en funcionamiento de forma esta-
ble y continua, lo que no sdélo constata que se trata
de una tecnologia de primera calidad sino también
de que es un tratamiento sostenible y eficiente, con
unos costes de operacién estables, reducidos y pre-
visibles.

Tratamiento de Vertedero / Relleno Vertedero / Relleno
trasferencia basuras (Bunker) residuos, en explotaciéon clausurado
Ej.: lixiviado de TMB
+ joven Lixiviado viejo —
Descripcion de tecnologias
Procesos convencionales Procesos avanzados
Osmosis inversa (Ol) MBR BIOMEMBRAT®

Proceso fisico para la separacién de sustancias
contaminantes y sales de los lixiviados

SBR

Tecnologia convencional para el tratamiento de
lixiviados de baja carga contaminante en regio-
nes con clima moderado

Biorreactor de Membrana de alto rendimiento, tra-
tamiento biolégico sostenible y de probada efica-
cia, para lixiviados de muy alta carga contaminante

BIOMEMBRAT® LE
Tecnologia MBR de bajo consumo energético, para
lixiviados de media y alta carga

BIOMEMBRAT® plus

Proceso hibrido que permite obtener la mejor cali-
dad de agua depurada, para contaminantes per-
sistentes / descarga directa al medio natural — sin
generacion de concentrados
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Ol directa (Osmosis inversa)
Vertedero de residuos téxicos de Pernik / BG

Este sistema de tratamiento de lixiviados consiste en Caudal 50 m?/d
una osmosis inversa de doble etapa con opcién de Parametro DQO NH -N
. .. 4
una futura ampliacién a una tercera etapa. La planta Entrada 5000mg/l | 200mg/!
se sumlnlstro, I.Iave.en map’o en copte"nedor para ase- salida <70mg/I <2mg/!
gurar una rapida instalacién “in situ” a bajo coste. T —— e
(o] (o]
Los lixiviados de este vertedero de residuos toxicos se tra-
tan para obtener la calidad requerida de vertido directo a
un rio cercano.
Concentrado
1° etapa 22 etapa
Lixiviados Salida
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SBR - “Sequencing Batch Reactor”

BIFFA Waste Services Ltd., Risley / GB: Lixiviados de un vertedero para Residuos Sélidos
Urbanos (RSU)

Debido a la alta produccién de lixiviados generados se hizo
necesaria la ampliacion del sistema de tratamiento existen-
te, compuesto por dos reactores SBR. Se instalé un tercer
reactor SBR con tecnologia de aireacién avanzada, nuevas
estaciones de dosificacién de quimicos y se implementé
una nueva automatizacién de la instalacién completa. Al in-
tegrar la tecnologia existente en la nueva planta y comple-
tarla con el sistema de control mas avanzado, WEHRLE fue
capaz de ofrecerle al cliente una solucién econémica para
el tratamiento de sus lixiviados.

Caudal 250 mé/d

Parametro DQO NH,-N
Entrada 3.000mg/I |1.600 mg/I
Salida 1.350mg/I | 80mg/I
Rendimiento | >55% >95%

Aguas residuales

Lixiviados depuradas

Salida

Tanque de homogenizacion Reactbr SBR Tanque de salida




MBR BIOMEMBRAT?® - Biorreactor de Membrana de alto rendimiento

Waste to Energy Co. Ltd., Planta de incineracién Huancheng, Shanghai / CN:
Tratamiento de lixiviados de bunker de recepcion de residuos

La tecnologia MBR BIOMEMBRAT® de alto rendimiento es el
tratamiento mas sostenible y fiable para los lixiviados de muy alta
carga. Esta tecnologia se usa habitualmente como unico tratami-
ento necesario para alcanzar calidad de vertido indirecto. La aire-
acion es de alta eficiencia y libre de mantenimiento, permite dar
respuesta a las elevadas exigencias requeridas y permite reducir
el consumo eléctrico. Las membranas de ultrafiltracién tubulares
externas tienen una larga vida util y minimizan el consumo de
detergentes gracias a la limpieza CIP completamente automatiz-

ada. Caudal 400 m*/d
En Huancheng / Shanghai se aplica esta tecnologia fiable y de fa- |Parametro | DQO NH,-N
cil operacion para el tratamiento de lixiviados de binker de muy | Entrada 60.000 mg/1 | 2.000 mg/
alta carga. La planta se distingue por su construcciéon compactay | Salida 1.000mg/l | 25mg/I
cumple con los objetivos de tratamiento de forma estable. Rendimiento | 98 % 98 %

Aire MBR de alto rendimiento

‘ Ultrafiltracién

Lixiviados Prefiltro

Salida

T: d Desnitrificacion  Nitrificacion Post
anque de DN/N

homogenizacion <€ Lodos
exceso

Recirculacién de nitratos

BIOMEMBRAT® plus - Biorreactor de Membrana hibrido de alto rendimiento
Land Tirol, Riederberg / AT: Alta calidad de efluente sin emisiéon de concentrados

El proceso BIOMEMBRAT® plus de

WEHRLE permite obtener altas ca- Procesos hibridos MBR+NF+CA
lidades de efluente depurado para <
un vertido directo al medio natural Desnitrificacion __Nitrificacion

sin los requerimientos de gestién de
los concentrados generados en la
ultima etapa de tratamiento. Esto se Entrada
consigue mediante el uso de carbén .
activo que permite una carga de ad- Aire
sorcion 2 6 3 veces mayor que con -
un tratamiento directo, lo que reduce

Adsorcién de
carbon activo A

Lodos

de manera considerable los costes de >
operacion. Concentrado
’_f\\/
\_L//
Ultrafiltracion Permeado UF  Nanofiltracion  Salida
anque de
almacenamiento
Caudal 100 m3/d
Parametro DQO NH,-N AOX
Entrada 15.000 mg/| | 3.500 mg/I | 2 mg/|
Salida <300mg/l | <200mg/l | <0,5mg/I
Rendimiento | >98 % >94 % >75%




MYT®: Combustibles derivados de residuos (CDR) de alta calidad a partir de
Residuos Solidos Urbanos
Pérdidas

El proceso MYT® (del inglés “Maximum Yield Residuos Metales Combustibles
Technology”) genera combustibles derivados R T 1 e
de residuos (CDR) de alta calidad y alto valor P

energético con bajo contenido de cloruros a
partir de Residuos Sélidos Urbanos (RSU) no

seleccionados. Este tipo de CDR puede susti- Minerales 4
tuir al carbén en plantas de energia, cemente- 10%
ras o para gasificacioén.
La primera planta MYT® se instalé en el afo
2006 en ZAK Ringsheim/Alemania y sigue N
gua

demostrando su fiabilidad como uno de los
tratamientos de residuos mas sostenibles para
el medio ambiente en el mundo.

38%

WEHRLE Umwelt GmbH

Su proveedor especialista en ingenieria de plantas y servicios

Desde 1982, WEHRLE Umwelt es
pionera y lider tecnolégico en el
tratamiento de aguas residuales
complejas y de alta carga. La amplia
gama de tecnologias disponibles
permite inteligentes combinaciones
de distintos procesos para satisfa-
cer los requisitos y expectativas del
cliente de la forma mas eficiente y
fiable. WEHRLE asesora, disefia 'y su-
ministra plantas asi como servicios
complementarios, tales como pilo-
tajes, estudios de optimizacién de la

eficiencia y actualizacion de plantas
existentes. El tratamiento de lixivia-
dos u otro tipo de aguas residuales
procedentes de residuos es la activi-
dad principal de WEHRLE, con mas
de 200 referencias construidas. Las
primeras plantas estan en funciona-
miento desde hace mas de 25 aios,
siendo la tecnologia mas fiable y
sostenible del mercado. Gracias a
su experiencia singular en esta apli-
cacién, adquirida a lo largo de déca-
das, WEHRLE asesora a operadores

de plantas y construye y opera siste-
mas de tratamiento de lixiviados.

WEHRLE, empresa cien por cien
familiar, estd comprometido con la
historia de la empresa: la fiabilidad,
la longevidad y la cercania con los
clientes y socios son nuestras maxi-
mas prioridades como empresa. Los
clientes de WEHRLE confian en esta
filosofia en mas de 40 paises a lo
largo de 5 continentes.

WEHRLE Medioambiente S.L.
C./Belice, 1-3C

33212 Gijon - Asturias
Espafa

Tel.: +34 985 308571
info@wehrle.es
www.wehrle.es
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