


Digestión Anaerobia Avanzada: 
Tecnología de 

Hidrólisis Térmica 



1. Bases tecnológicas
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2. Integración en 
la EDAR/PTAR



Pre-tratamiento



Inter-tratamiento



Sólo lodo secundario



Post-tratamiento



3. Proceso Polanco 
de Hidrólisis Térmica 



Antecedentes: Fernando Fdz-Polanco
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Proceso Polanco



4. Ejemplos de 
plantas comerciales



• Tamaño: 1.000.000 h.e.

• Propiedad:

• Opera:

• Año: 2020

• Configuración: inter-tratamiento

• Alimentación: lodo mixto de EDAR

• Planta comercial

EDAR Copero I (Sevilla)



EDAR Copero I (Sevilla)



• Tamaño: 1.300.000 h.e.

• Propiedad:

• Construye:

• Año: 2024

• Configuración: inter-tratamiento

• Alimentación: lodo mixto de EDAR

• Planta comercial

EDAR Copero II (Sevilla)



• Tamaño: 1.000.000 h.e.

• Propiedad:

• Opera:

• Año: 2022 

• Configuración: pre-tratamiento

• Alimentación: lodo secundario EDAR

• Planta comercial

EDAR Pinedo (Valencia)



EDAR 
Pinedo 
(Valencia)



• Tamaño: 500.000 h.e.

• Propiedad:

• Construye:

• Año: 2023

• Configuración: inter-tratamiento

• Alimentación: lodo mixto de EDAR

• Planta comercial

EDAR Ranilla (Sevilla)



• Tamaño: 750.000 h.e.

• Propiedad:

• Construye:

• Año: 2025

• Configuración: pre-tratamiento

• Alimentación: lodo mixto de EDAR

• Planta comercial

Ben Saleh (Marruecos)



www.tech4plus.com

Diego F. Polanco

+34 628225537 dfpolanco@tech4plus.com 
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