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Problematica actual

Compromiso humanitario

AGUA LIMPIA
Y SANEAMIENTO

Agua potable Saneamiento



Pobl. Urbana
68%

Ao 2.050 (Fuente: ONU)

5 hab/km?

Poblacion aislada (Directiva 1999/31/CE)

> 50 km

a la poblacion urbana
mMas cercana



Desastres naturales en
los ultimos 20 anos
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Problematica actual

Catastrofes
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Problematica actual

Sectores industriales

2

Fiables y robustas Seguras Bajo OPEX Automatizadas y
con control remoto
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Soluciones descentralizadas AZUD

Gamas de soluciones de tratamiento de aguas

Potabilizacion
MoVvil

Potabilizacion
contenerizada

Agua industrial
contenerizada

Depuracion
contenerizada




Soluciones descentralizadas

Potabilizacion movil

Autosuficiencia energetica

Conexion Plug&Play (inmediata)

Grados de automatizacion
adaptados a las necesidades

Hasta 3.000 |/h de produccion

Versatilidad con independencia
de las fuentes de agua

Plantas en stock




Soluciones descentralizadas AZUD

Potabilizacion contenerizada

1 I Y | Plazos de entrega reducidos
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5 Gé | { CTXUZ&!}oaf\mj Distribucion optimizada dentro
| ;f} - - | del contenedor
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g i L > “‘"*T“AGR“é tius Posibilidad de

3 i 1 autoabastecimiento solar

| Alto ratio m3/d por m? de
e superficie ocupada:

ﬂ Hasta 1.200 m3/d para 6smosis
Hasta 2.000 m3/d para ultrafiltracion

Minimo consumo de quimico.
Procesos de filtracion fisica




Soluciones descentralizadas

Agua industrial contenerizada

Optimizacion del consumo energetico

Aislamiento termico y acustico
Primeras marcas del mercado

Alto ratio m?/d por m? de
superficie ocupada. Soluciones a
medida

Completa monitorizacion.
Control remoto

No requiere personal cualificado
para la O&M




Soluciones descentralizadas

Depuracion contenerizada

No requiere obra civil

Rentabilidad hasta 30.000 heq
Tecnologia MBBR

Capacidad de hasta 7.500 heg/linea

Tratamiento interno del contenedor

Conexion Plug&Play
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Proyectos

En el ano 2014, la mina de cobre mas grande de México provoco un vertido
de mas de 40.000 m® de sulfato de cobre al rio Sonora (190 km), generando
uno de los mayores impactos ambientales registrados en el pais e
impidiendo el acceso a agua potable a las poblaciones cercanas.

Cada poblacion presentaba distintas necesidades, por lo que AZUD ofrecio
una solucion adaptada que garantizara una elevada calidad del agua de
consumo humano.
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https://www.youtube.com/watch?v=xw2dvXMSQDk

Proyectos

Potabilizacion — Rio Sonora (Mexico)
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11 plantas portatiles
autosuficientes

100 poblaciones
abastecidas

Remocion de Ar, Fe y
TSS
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Proyectos

Agua de proceso — Mineria (Peru)
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Una importante empresa minera del Peru confié en AZUD para tratar sus
aguas de relave para su posterior vertido al medio natural, por lo que las
exigencias de calidad del agua de salida eran muy estrictas. La elevada
concentracion de solidos suspendidos, metales pesados y sales minerales en
el agua de entrada supusieron un reto tecnologico.
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https://www.youtube.com/watch?v=s1dYj_NereM&t
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Proyectos
Agua de proceso — Mineria (Peru)
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3 contenedores aislados
térmicay
acusticamente

> Proyecto Zero Liquid
Discharge (ZLD)

> Remocion de TDS, TSS,
Zn, Cu, As, Fe

> Cumplimiento de la
normativa peruana
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Proyectos

Agua de riego — Produccion de aguacate (Chile)

Una gran empresa exportadora de Chile queria duplicar sus hectareas de
campo de aguacate y el unico suministro de agua disponible provenia de un
pozo cercano. Realizar cualquier tipo de obra civil resultaba muy costoso por
la zona donde se situaba la plantacion, por lo que se desestimo esta opcion.

Su objetivo estaba claro, conseguir la maxima rentabilidad por hectarea de
aguacate.

Una conductividad del agua de riego por debajo de 50 uS/cm y menos de 25
ppm de cloruros, puede crear cloruros de sodio o de magnesio, que
producen quemaduras en los bordes y puntas de las hojas, causando
perdidas de mas del 20% de la produccion.




de riego —
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Agua

Desalinizadora de 100
m3/h

Solucion Plug&Play, sin
obra civil

Reduccion de Cl-: €25
ppm

Reduccion de +75% cn
visitas del personal de
mantenimiento



Proyectos

Depuracion — Campamento petrolifero (Argelia)

Una gran empresa del sector petroquimico requeria depurar las aguas
residuales urbanas provenientes de un asentamiento cercano donde se
hospedaban los 5000 trabajadores de la obra.

El periodo de funcionamiento de esta obra era de 3 afios, por lo que
requerian de una alternativa facil de transportar y reutilizar en futuras
ocasiones y que garantizara el tratamiento de sus aguas residuales con un
manejo sencillo y el menor consumo energetico.
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Proyectos

Depuracion — Campamento petrolifero (Argelia)

Produccion de 1000
m3/d

Fiable frente a
condiciones
climatologicas
adversas

Posibilidad de
reutilizacion de aguas
residuales urbanas




Pablo Ruiz Molina

Ingeniero industrial.
Especialista en tratamiento de agua en
industrias.

G pruiz@azud.com

https://www.linkedin.com/in/
pabloruizmolina/

iiMUCHAS GRACIAS!!
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