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Tratamiento de lixiviados

Como elegir la solucion tecnoldgica
mas apropiada

Energy Technology - Environmental Technology - Manufacturing
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BREVE PRESENTACION DE WEHRLE g WEHRLE

& TELWESA

» Empresa fundada en 1860 con sede central en
Alemania.

» Especialistas en soluciones integrales para la
depuracion de lixiviados y efluentes industriales de
alta carga

» Desde la primera planta de lixiviados construida en
Alemania en 1990 contamos con mas de 250
referencias en lixiviados en mas de 45 paises
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TRATAMIENTO DE LIXIVIADOS

WEHRLE
TELWESA

o)[E
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CARACTERISTICAS DEL LIXIVIADO g WEHRLE

TIPO DE RESIDUOS

RSU INDUSTRIALES INERTES
(PELIGROSOS / NO PELIGROSOS)

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 5




CARACTERISTICAS DEL LIXIVIADO g WEHRLE

GEOGRAFIA/ CLIMATOLOGIA CULTURA / GASTRONOMIA

ZONAS ZONAS AMERICA
HUMEDAS SECAS EUROPA ASIA /AFRICA

NONOY.
Lofed
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COMPOSICION DEL LIXIVIADO g WEHRLE

SUSTANCIAS CONTAMINANTES DEL LIXIVIADO

COMPUESTOS COMPUESTOS
ORGANICOS NITROGENADOS SALES METALES

h

0 IR

{DBO5 NH,

'SULEATOS

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 7




CARACTERISTICAS DEL LIXIVIADO g WEHRLE

GESTION DE RSU

FOSO COMPOSTAIJE BIOMETANIZACION VERTEDERO

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 8




CARACTERISTICAS DEL LIXIVIADO k;_[( WEHRLE

LIXIVIADO DE FOSO DE RECEPCION (BUNKER)

FOSO DE RECEPCION RSU Caracteristicas Composicion tipica

Lixiviado fresco (“zumo de basura”)

+* MUY ALTO contenido en impropios TSS 5.000 - 10.000 mg/I
+» MUY ALTA carga organica DQO 50.000 - 70.000 mg/|
%+ MUY ALTA biodegradabilidad NH4-N 1.000 - 2.000 mg/I
< MUY BAJA carga amoniacal

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 9




CARACTERISTICAS DEL LIXIVIADO

7| WEHRLE

g

LIXIVIADO DE TMB (Tratamiento Mecanico Biologico RSU)

COMPOSTAIE Caracteristicas “lixiviado de compostaje”

g

/7
0’0

ALTO contenido en impropios (pelos y fibras)
ALTA carga organica

ALTA biodegradabilidad

BAJA carga amoniacal

3

0

3

0

/7
0’0

BIOMETANIZACION Caracteristicas “lixiviado de metanizacion”

+* BAJO contenido en impropios (centrifugado)
+* MUY ALTO contenido en SSV

** MUY ALTA carga organica

*» MUY ALTA carga amoniacal

«* BUENA relacion C/N

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

Composicion tipica

TSS 5.000 - 10.000 mg/I
DQO 10.000 - 25.000 mg/I
NH4-N 1.500 - 2.500 mg/I

Composicion tipica

TSS 10.000 - 30.000 mg/I
DQO 15.000 - 40.000 mg/I
NH4-N 2.500 - 5.000 mg/I
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CARACTERISTICAS DEL LIXIVIADO

VERTEDERO / RS NUEVO

R/
%

o
o

o
o
. R

R/
%

— 4 e T -

ERTEDERO / RS VIEJO

/7
0‘0
/7
0‘0
/7
0‘0

/7
0‘0

BAJO contenido TSS
MUY ALTA carga organica
ALTA biodegradabilidad
BAJA carga amoniacal
FAVORABLE relacién C/N

Caracteristicas Lixiviado “viejo”

MUY BAJO contenido TSS

ALTA carga organica

MUY BAJA biodegradabilidad
ALTA/MUY ALTA carga amoniacal
MUY DESFAVORABLE relacién C/N

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

Ay

WEHRLE

LIXIVIADO DE VERTEDERO / RELLENO SANITARIO

Caracteristicas Lixiviado “joven”

Valores tipicos

TSS 800 - 1.000 mg/l
DQO 15.000 - 30.000 mg/|
NH4-N 700 - 1.500 mg/I

Valores tipicos

TSS 200 - 800 mg/I
DQO  5.000 - 15.000 mg/!
NH4-N 2.500 - 4.000 mg/!

1"




CARACTERISTICAS DEL LIXIVIADO

Ay

WEHRLE

EVOLUCION DEL LIXIVIADO CON LA EDAD DEL VERTEDERO/ RELLENO SANITARIO

70.000 -

60.000

50.000

DQO

40.000

30.000

20.000

10.000

- 5.000

DQO in mgl/I
NH,-N in mg/I

- 4.000

3.000

NH,-N

- 2.000

- 1.000

-0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
—

-1.000

Anos del vertedero

WEBINAR Tratamiento Lixiviados
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CRITERIOS DE SELECCION X! WEHRLE
SOLUCION TECNOLOGICA MAS APROPIADA =
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CALIDAD REQUERIDA EN EL VERTIDO B WEHRLE

g

GESTOR DE RESIDUOS

WEBINAR Tratamiento Lixiviados
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CALIDAD REQUERIDA VERTIDO DIRECTO g WEHRLE

I T T Y P

[mg/I] [mg/I] [mg/1] [mg/I] [mg/I] [mg/I]

China 60 20 8 20 1,5

Tanez 90 30 1 50 (como NO;-N) 0,05 600
Tailandia 120 20 - 100 (como TKN) -

Marruecos 125 40 - 40 (comoTKN) 2

Alemania 200 20 - 70 -100 3

Vietham 300 50 25 60 6 600
Turquia 500 - - 15 (como TKN) 1

e 0>85 fyicr)gduccién A >90 Wifgduccién >0 ) :
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TIPOS DE PROCESOS DE TRATAMIENTO

DE CONCENTRACION

@

WEHRLE

DE ELIMINACION

Fisico-quimicos

Osmosis Inversa

Evaporacion

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

Adsorcion

Procesos biolégicos

Oxidacion avanzada

16




PROCESOS DE CONCENTRACION g WEHRLE

Evaporaciéon en lagunas

» Climas secos y calidos
» Baja eficiencia eliminacion DQO

» No elimina nitrégeno

» Requiere una gran superficie

"~ | » Emision de olores (aeorosoles)

i . T o - J I.
- ; : A CAPEX Calidad Rechazo
e N RO é L. A efluente
| + ++ o o

BN i
- Ll

" %

Djebel Chekir, Tinez / TN 2013 DigitalGlobe / Bing Maps
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PROCESOS DE CONCENTRACION g WEHRLE

Tratamientos Fisico-Quimicos

» Alto consumo quimicos (ajuste pH.)

» Generacién de lodos - costes gestion!
» Baja elim. de DQO (principalmente SST)
» Baja elim. de N (< 10%)

» Requiere tratamientos posteriores

CAPEX il Rechazo
efluente
++ - - - -
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PROCESOS DE CONCENTRACION B WEHRLE

g

Osmosis Inversa
» Muy implantado y con numerosas
referencias
» Precisa pretratamiento exhaustivo
» Alto consumo quimicos (ajuste pH)

» Alta calidad del efluente (incluido sales)

» Generacion de concentrado

N CAPEX il Rechazo
efluente
+ - +++ ---

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 19




OSMOSIS INVERSA PARA LIXIVIADO BRUTO g WEHRLE

Pretratamiento 12 Etapa Ol 22 [ 32 Etapa Ol Ajuste pH

Lixiviado Vertido
Bruto 55-60%
—) —

Concentrados OI1 +0I2
> 40-45%

Retiene N-NH4-N Retiene N-NH4-N Evaporacion

Retencion S.S. Retiene DQO Retiene DQO Gestion externa
Retiene SALES Retiene SALES Recirculacion

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 20




RECIRCULACION CONCENTRADO OSMOSIS

XS WEHRLE

¢ Cuales son las consecuencias de recircular el concentrado al Vertedero/Relleno?

Conductividad lixiviado

50
45
40

35

. 30

—a— Leitfahigkeit Rohsickenwasser

........................................

Reconcentracion e incremento progresivo de
los parametros del lixiviado (sales, NH4-N,...)

con las siguientes consecuencias para la Ol:

= Incrementa el numero de etapas necesarias
= Incrementa la presion osmética

= Incrementa el consumo energético

= Incrementa los costes de mantenimiento

= Disminuye el rendimiento (se genera mas

Comienzo de recirculacién concentrado)
— = Disminuye el tiempo de vida de las
Beainn Konzentratriuckfuhrung auf Deponje membranaS
2 5§44 M58 53928234
3888223353230 358
WEBINAR Tratamiento Lixiviados 21




PROCESOS DE ELIMINACION

Ay

No elimina sales

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

WEHRLE

Lagunas aireacion / anaerobia

Baja eficiencia eliminacién de DQO

Muy baja eliminacion de N

>
>
>
» Sensible a variaciones del lixiviado
» Precisa de gran superficie

>

Dificultad de controlar el proceso

CAPEX il Rechazos
efluente
+ ++ - - -
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PROCESOS DE ELIMINACION g WEHRLE

Proceso biolégico SBR

» Proceso discontinuo por cargas
» Eliminacion DQO > 70%

» Eliminacion N entre 0 ... 80%
» Alto consumo quimicos

» No elimina sales

» Dificil control de proceso (bulking)

quality
+ o - o

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 23
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PROCESOS DE ELIMINACION g WEHRLE

Proceso biolégico MBR

> Alta eliminacién de DQO/DBO/NH,-N

» Calidad suficiente para vertido indirecto
sin exigencia en sales

» Optimiza combinacién con tratamientos
terciarios (NF/ OI/AC) para vertido
directo/reutilizacion

| - » Costes operacion sostenibles

) quality
- + ++ +

WEHRLE MBR en Bilbao / ES
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PROCESO BIOLOGICO MBR BIOMEMBRAT o4 WEHRLE

g

Tanque de
P Desnitrificacion

Agua

Residual

Tanque de
Nitrificacién

Eyectores Retorno

Lavado:
—— alimentacion /
retorno

Eyectora

Retorno agua
depurada

Descarga agua
depurada

Tanque agua
depurada Tanque
lavado

Ultrafiltracién

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 25




TRATAMIENTOS TERCIARIOS CON MEMBRANAS

® NANOFILTRACION : Reduccion DQO refractaria

B  OSMOSIS INVERSA : Reduccién sales y conductividad

B Generan un residuo (concentrado) de dificil y costosa gestion.

Retention by: Micrefiltration Ultrafiltration Nanofiltration Reverse Osmosis
>0,1 pm 0,1-0,01 ym 0,01 -0,001 pm < 0,001 ym
following * zooplankton
water Aol i i
g ® In addition to Nanofiltration:
ingredients: * algae & @ compounds © monovalent lofs
virus
& turbidity * =) Eruhrd:};
e bacteria @ colloids ) ivalent ions
suspended

U particles
required pressure 0,1 -2bar 0,1-5 bar 3-20 bar 10 - 100 bar
difference

WEBINAR Tratamiento Lixiviados
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COMBINACION MBR + NANOFILTRACION 2 WEHRLE

Vertido
Lixiviado 80 — 85%
— —
Concentrados

Biorreactor Ultrafiltracion Nanofiltracion 15-20 %
Eliminacién Biolégica de DBO5/ DQO /N-NH4-N Retiene DQO refractaria
Retencion total de S.S Elimina color
NO RETIENE SALES RETENCION PARCIAL SALES / NH4-N

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 27




COMBINACION MBR + OSMOSIS INVERSA g WEHRLE

Vertido
70 - 75%
—

Lixiviado
—

Concentrados
Biorreactor Ultrafiltracion Osmosis Inversa | 25-30%
Eliminacién Biolégica de DBO5/ DQO /N-NH4-N Retiene DQO refractaria
Retencion total de S.S Retiene SALES / CONDUCTIVIDAD
NO RETIENE SALES Elimina color

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 28




SELECCION PROCESO TRATAMIENTO g WEHRLE

Limite de sales /conductividad

Limite exigente de_DQO
CA NF

96...99% 96...99

3 Limite exigente de N/SS_ Elim.DQO  Elim.DQO
t :
: s ¢ 8 :
g Limite DBO/N A A A A
? 2 ES £ED ED £ED
5] - _ 0o _ o £ o £ o £ o £
® || Reduccion parcial :g E'E’ = = = =
© [ DBO/N o o SU__JE ov ov ov o v
T @ E.9 2z 2z 2z ®z
© (=) = SN — Yy - oy - Yy - oy -
2 © = - _ .- _< P L
o s S 5 = © Vv m~T [ I m T m ., T
=3 889 - > = © Z =0 Z =© Z =© Z
s f.1 Eo:
(@]
k& S8&¢ wl=Z
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;COMO SE TRATAN LOS LIXIVIADOS EN EL MUNDO? 2 WEHRLE

» WEHRLE acumula la experiencia de +250

referencias en tratamiento de lixiviados en
+45 paises.

Cada planta se ha disefiado en base a las
caracteristicas del lixiviado y las
necesidades de depuracién
correspondientes a las normativas de
vertido de cada pais.

Espana

Argelia

. Tan
Colombia Marruecos

WEBINAR Tratamiento Lixiviados
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"1
)

({ i

Plantas lixiviados WEHRLE
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TRATAMIENTO LIXIVIADOS EN ESPANA w WEHRLE

» En Espafa hay mas de 25 plantas de
tratamiento de lixiviados con tecnologia
WEHRLE

» Disefiadas especificamente en funcion de
las caracteristicas del lixiviado y las
exigencias de vertido en cada zona.

Pedret
Cruilles
Solius

Lloret

Mataro

Ecoparc 2

Ecoparc 1

B
>

Mallorca

® Biometa/Compostaje R.S.U.

®  Lixiviados vertedero R.S.U.

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

31




Lixiviados costa mediterranea g WEHRLE

» Principales caracteristicas de estos lixiviados:
= Bajo caudal: dimension del vertedero, baja pluviometria, gestion de R.S.U.
= Alta carga contaminante
= Altas exigencias en el vertido en cuanto a N y sales (la mayoria Vertido Directo)

Garraf Solius Limasa
(Barcelona) (Gerona) (Malaga)
Caudal (m3/d) 200 100 50 e FORREE

Cruilles

Solius

Lloret

DQO,,, (mg/L) 160 160 160
N-NH,* (mg/L) 2.800 2.400 2.200
N-NH,*,,, (mg/L) 15 15 15

Cloruros,,, (mg/L) 2.000 2.000 2.000
Tecnologia MBR + Ol (1) MBR + Ol (1) MBR + Ol (1)
WEBINAR Tratamiento Lixiviados 32




Lixiviados en la costa cantabrica x5 WEHRLE

» Principales caracteristicas de estos lixiviados:
= Caudales muy elevados (alta pluviometria)
= Bajas concentraciones (lixiviado diluido)
= Mayoritariamente NO hay exigencia de sales (Vertido indirecto)

g

COGERSA Meruelo Artigas

(Asturias) (Cantabria) (Bilbao)
Caudal (m3/d) 700 850 2.000
DQO;, (mg/L) 6.500 5.000 700
pQo,,, (mg/L) 1.500 1.000 350
N-NH,*, (mg/L) 2.500 2.000 700
N-NH,*,,. (mg/L) 15 15 15
Tecnologia MBR MBR MBR
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Lixiviados en Asia b 4 WEHRLE

» Principales caracteristicas de estos lixiviados:
= Caudales muy elevados
= Cargas organicas muy altas
= Altas exigencias en DQO pero SIN exigencia de sales

g

Shanghai Ho Chi Mihn Foshan
(China) (Vietnam) (China)
Caudal (m3/d) 4.750 1.100
DQO,, (mg/L) 1.000
N-NH,*,, (mg/L) 1.400 2.400 500
N-NH,*,,. (mg/L) 150 10 5
Tecnologia MBR MBR+NF MBR+NF
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Lixiviados en Norte Africa x5 WEHRLE

» Principales caracteristicas de estos lixiviados:
= Caudales relativamente bajos
= Cargas muy altas tanto organicas como nitrogenadas
= Valores muy estrictos de salida (DQO,N) pero SIN exigencia en sales

g

Hamici Djebel Chekir Sousse
(Argelia) (Tanez) (Tanez)
Caudal (m3/d) 80 440 120
DQO;, (mg/L) 10.000 30.000 50.000
DQO,, (mg/L) 500 90 90
N-NH,*,, (mg/L) 2.650 4.000 4.000
N-NH,*,,. (mg/L) 50 5 30
Tecnologia MBR + NF MBR + Ol MBR +0I
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MODERNIZACION DE TRATAMIENTOS LIXIVIADOS »e WEHRLE

g

WEBINAR Tratamiento Lixiviados




VERTEDERO DJEBEL CHEKIR (TUNEZ) PIZZORNO

ENVIRONNEMENT

Tratamiento previo: evaporacion solar en lagunas

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

Maps

B

! 1860 l

WEHRLE
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VERTEDERO DJEBEL CHEKIR (TUNEZ) PIZZORNO 5| WEHRLE

ENVIRONNEMENT -

Proceso actual: MBR + Ol

Tratamiento Tratamiento
previo actual

PLANTA Tecnologia ninguna MBR+OI
LIXIVIADOS
Caudal [m3/d] incontrolado 440
Punto de
descarga Emision al aire  Directo al rio
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RS LA PRADERA (MEDELLIN /COLOMBIA) ?fT\\'/O(IOS B WEHRLE

Grupo-epm

g

Tratamiento previo: lagunas anaerdbicas

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 39




RS LA PRADERA (MEDELLIN /COLOMBIA)  @M\WVQrIQS %5 WEHRLE

Grupo-epm

g

Tratamiento actual: MBR

WEHRLE MBR Fase 1

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 40




RS LA PRADERA (MEDELLIN - coLomila) @MNWVAras” RES WEHRLE

Grupo-epm

g

Tratamiento Tratamiento
previo actual

Tecnologia lagunaje MBR
Caudal [m3/d]  incontrolado 700
Elim. DQO [%] 40 80
Elim. N [%] 10 99

4 : - =
WEHRLE MBR Fase 2
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Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych w

VERTEDERO STARY LAS (POLONIA) {_& STARY LAS sz00 [N

WEHRLE

Tratamiento previo: Proceso concentracion (Osmosis Inversa)

WEBINAR Tratamiento Lixiviados
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Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych w

VERTEDERO STARY LAS (POLONIA) STARY LAS .0 (V2| VWIEHIRLE

Tratamiento actual: Proceso combinado (MBR + NF)

WEHRLE MBR WEHRLE UF +NF
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r\ _ Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych w
VERTEDERO STARY LAS (POLONIA) \# STARY LAS & [N2e| W EHRLE

g

Tratamiento Tratamiento
previo actual

Tecnologia Ol MBR + NF + Ol
Caudal [m3/d] 20 120
WEHRLE MBR Stary Las
WEBINAR Tratamiento Lixiviados 44




BIOMETANIZACION ECOPARC (BCN) ecoporc L WEHRLE

DE BARCELONA 5. A

g

Tratamiento previo: Proceso biolégico SBR

Antiguo SBR ECOPARC1 BCN
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BIOMETANIZACION ECOPARC (BCN) ecoporc L WEHRLE

DE BARCELONA 5. A

g

Transformacion del SBR en un MBR + Ol

WEHRLE MBR+0OI ECOPARC1 BCN
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BIOMETANIZACION ECOPARC (BCN) eCOpG rc g WEHRLE

DE BARCELONA 5. A

Tratamiento Tratamiento
Lo previo actual

Tecnologia SBR MBR+OI
Caudal 150 300
[m3/d]
Carga DQO 2.400 4.800
[Kg DQO/d]
Carga N 420 840
[Kg N/d]
Carga volumét. 1,2 2,4
[Kg DQO/m?3xd]

WEHRLE MBR+0l ECOPARC1 BCN Punto indirecto directo
descarga
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VERTEDERO RNP IGORRE (PAIS VASCO) DEVDESA [R2f| WEHRLE

Tratamiento previo: SBR

Antiguo SBR Vertedero RNP Igorre
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VERTEDERO RNP IGORRE (PAIS VASCO) Bnﬁd?bESA u WEHRLE

Transformacion del SBR en un MBR

WEHRLE MBR Igorre

WEBINAR Tratamiento Lixiviados 49




VERTEDERO RNP IGORRE (PAIS VASCO) BEVbesa Rz5| WEHRLE

¥ Tratamiento Tratamiento
previo actual

Tecnologia SBR MBR

Caudal 100 300
[m3/d]

Carga DQO 200 1.500
[Kg DQO/d]

CargaN 90 165
[Kg N/d]

Carga volumét. 0,55 3,35
[Kg DQO/m?3xd]

WEHRLE upgraded MBR
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OTRAS REFERENCIAS TRATAMIENTOS LIXIVIADOS 4 WEHRLE

g
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MERUELO (CANTABRIA - ESPANA)

Tecnologia aplicada:

Caudal [m3/d]

NH4-N [mg/I]

DQO [mg/1]

Vertido:

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

XS WEHRLE
M OXITAL

Procedencia lixiviado: Vertedero RSU

800

2.000

5.000

indirecto




HO CHI MINH CITY (VIETNAM)

Tecnologia aplicada:

Caudal [m3/d]

NH4-N [mg/I]

DQO [mg/I]

Vertido:

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

XS WEHRLE
®

CALIFORNIA WASTE
SOLUTIONS

Procedencia lixiviado: Vertedero RSU

MBR + NF

1.150

2.400

24.000

indirecto




ARTIGAS (BILBAO - ESPANA)

Tecnologia aplicada:

Caudal [m3/d]

NH4-N [mg/I]

DQO [mg/I]

Vertido:

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

XS WEHRLE
»»

< o o
1 b &

Procedencia lixiviado: Vertedero RSU

MBR

1.800

700

1.000

indirecto




LAOGANG (SHANGHAI - CHINA)

Tecnologia aplicada:

Caudal [m3/d]

NH4-N [mg/I]

DQO [mg/I]

Vertido:

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

¥f| WEHRLE
@ veoua

Procedencia lixiviado: Vertedero RSU

MBR

5.200

1.400

11.500

indirecto




LANDFILL MUSCAT (OMAN - EE.AA)

Tecnologia aplicada:

Caudal [m3/d]

NH4-N [mg/I]

DQO [mg/I]

Vertido:

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

XS WEHRLE

environnement

Procedencia lixiviado: Vertedero RSU

MBR + Ol

100

4.300

33.000

directo




CTR LAS DEHESAS (MADRID - ESPANA)

Tecnologia aplicada:

Caudal [m3/d]

NH4-N [m3/d]

DQO [m3/d]

Vertido:

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

XS WEHRLE
»»

< o o
1 b &

Procedencia lixiviado: Biometanizacion RSU

MBR + Ol

192

4.000

40.000

directo




CTR INSTALACION 3 MANISES (VALENCIA - ESPANA) § WEHRLE

Tecnologia aplicada:

Caudal [m3/d]

NH4-N [mg/I]

DQO [mg/1]

Vertido:

WEBINAR Tratamiento Lixiviados

SFSe%e
instalacion

Procedencia lixiviado: Compostaje RSU

MBR + Ol

75

1.500

20.000

directo




INCINERADORA HUANCHENG (SHANGHAI -CHINA) g WEHRLE

Waste to Energy Co. Ltd.

Procedencia lixiviado: Foso recepcion RSU

Tecnologia aplicada: MBR
Caudal [m3/d] 400
NH4-N [mg/I] 2.000
DQO [mg/I] 60.000
Vertido: indirecto

WEBINAR Tratamiento Lixiviados




21 PLANTAS OSMOSIS EN CONTENEDOR (ARGELIA) g WEHRLE

Mittelmeer

4 clientes distintos

By,
llgl

f }'ﬂ ‘g u " ’w‘w
Procedencia lixiviado: Vertedero RSU
Tecnologia aplicada: Osmosis Inversa en
contenedor
Caudal [m3/d] 110
NH4-N [mg/I] 2.700
DQO [mg/I] 10.000
Vertido: directo
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Los lixiviados son unos efluentes muy variables tanto en su caudal como en su composicion y sus
caracteristicas dependen de factores como el tipo de residuos del que proceden, la climatologia, la cultura
y la gastronomia del territorio en el que se genera.

Existen soluciones tecnolégicas probadas adaptadas a las distintas necesidades de depuracién concretas de
cada zona.

La seleccion de la combinacion tecnolégica de tratamiento mas apropiada depende de criterios como el
tipo de lixiviado, el caudal a tratar, su grado de contaminacion y los limites exigidos en el vertido en
cada pais.

Los procesos de tratamiento por concentracion con osmosis inversa con recirculaciéon del concentrado en el
propio vertedero es una solucion tecnolégica muy implantada y con numerosas referencias pero no es una
solucidn técnica sostenible a medio/largo plazo.

Los procesos de tratamiento por eliminacion biolégica MBR combinado con terciarios con membranas
(NF/OIl) se presentan como las tecnologia mas eficientes, sostenibles y que poseen mas referencias en
tratamiento de lixiviados a nivel mundial.
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